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IDENTIFIKACIA A KODOVANIE MATERIALU

S prichodom novych technolégii a materidlov sa potreba Standardizacie a racionalizacie identifikacie pecati stava Coraz dolezitejSou.

Systém EN 12756nahradilNemecka priemyselna norma DIN 24960,a FrancizovNFE 29-991, s cielom definovat kritické rozmery telesa

Cerpadla, samotnych tesneni a suvisiacich konstrukénych materialov.

JEDNOTLIVE NEHNUTELNOSTI

Materialové referencné listy

Sekundarne tesnenia

Otocny krdzok

Stacionarny krazok

PruZina/s

Kovové casti

DVOJITE TESNENIA

1

2
3
4
5

Strana produktu

Atmosféricka stranka

STANDARDNE MATERIALY

Otocny kruzok
Stacionarny krazok
Sekundérne tesnenia

Pruzina/s

Kovové casti

2
3
4
5

1

3UZAVRETE MATERIALY

1
2

4, Seruziny A

) i ; o o i
9 1, 2unreniivy navive Q SEKUNDARNY Q KOVOVE CASTI
TO Antiménom impregnovany uhlik ANDEPDM - Etylén propylénovy kau€uk G Ocel 1.4571 CrNiMo (316Ti)
B1 Uhlik impregnovany Zivicou P NBR - Nitrilovd guma G1 Ocel 1.4462 CrNiMo (Duplex)
D1 8 um diamantom potiahnuty SiC \' FKM - Fluorocarbon Rubber G4 gl S0 Ly
(SuperDuplex)
D2 16 ym diamantom potiahnuty SIC X TFE/P - FEPM - tetraflluoretylen G7 Ocel 1.4410 CrNiMoCu
- Propylén (SuperDuplex)
G CrNiMo ocel K FFKM - Perfluérelastomér M Hastelloy C4
u2 TC - Legovany l;?;éjlld volframu M1 FKM, dvojity PTFE povlak M4 Monel Alloy K500
u22 Te- Legovany k/arbld el Tl M2 | EPDM, dvojity PTFE povlak M5 Hastelloy C276
nikel blokovany za tepla
Q1 Spekany karbid kremika SSIC M5 FKM, FEP potiahnuté M6 Inconel 718
Q2 Karbid kremika viazany reakciou SIC M7 A el pov!ak PTFE/ F Ocel 1.4301 (304)
Pevny PTFE
Q3 | S-SIC Karbid kremika plneny grafitom T PTFE T2 Cisty titan
Q12 Spekany karbid kremika SSIC G Cisty grafit T3 Inconel 625
hortice zamknuté
Q22 Karbid kren:lka V|al(zahy reakciou SIC T5 Incoloy 800
oruce zamknuté
\' Oxid hlinity (keramicky) > 99 % T6 Speciélna zliatina AM 350
V2 | Oxid hlinity (keramicky) > 96 %
Y1 PTFE, plnené sklom
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PRODUKTOVE RADY

RAD MECHANICKYCH TESNENI ,, BEZ RUKAV” -
BEZ ZASUVKY

Sme prvy a jediny vyrobca, ktory ponuka kompletny radkuzelové mechanické

stale Standardom na trhu.

ThePatentovany dizajnzaistuje vynikajucu schopnost kompenzacie

vychylenie a samocistiace a samochladiace vlastnosti. Tento revolu¢ny dizajn, ktory
umoZzfiuje jednoduché prispésobenie pre rozne upchavky, sa rokmi osvedcil ako

schopny zvladnut vacSinu priemyselnych aplikacii: od zakladného dizajnu s jednym
tesnenim v roku 2006,
Rad sa vyvinul tak, aby zahfnal dvojité, delené, vysokotlakové a chemicky agresivne tesnenia.

API 682 MECHANICKE TESNENIA

pouzivame iba materialy najvysSej kvality a poskytujeme viac kontrol a
certifikacii, ako vyzaduju predpisy AP1682

Ropa a plyn v aplikaciach proti pradu a po prude, s dodacimi lehotami

vyrazne nizSimi, ako je priemer na trhu.

Na doplnenie nasej ponuky navrhujeme a vyrabame aj vSetky potrebné pomocné
systémy, ako su bariérové nadrze na kvapaliny, ventily, vymenniky tepla, vysielace
a indikatory, priom vyberame komponenty od najrenomovanejSich dodavatelov, z

ktorych niektori st sti¢astou nasej priemyselnej skupiny.

MODULARNY
SYSTEM

odular System je rad

MECHANICKE TESNENIA PRE
STROKU SKALU APLIKACIT

Ponukame jeden z najvacsich vyberov mechanickych kazetovych tesneni

upchavok na svete, ktory pokryva takmer v3etky aplikécie.

Pouzitim rovnakych dielov na zostavenie

SOTEENEE) 2 QI niekolkych r6znych modelov sme

TElEd el el me, schopni ponuknut akukolvek

kartuSové tesnenia podla
noriem EN, ISO, JIS alebo ANSI,
kovové vinovcové tesnenia, pre

Standardnu velkost tesnenia a material s
okamzitym dorucenim. Moduldrne

komponenty zaroveri umoznuju

tazkd kasu, plyn, pre mieSadla. , T ey ey e ey
. koncovému uzivatelovi zniZit zasoby

nas robi jedinecnymi v
Colnasirobiiedinecny nadhradnych dielov, kedZe rovnaké

trh je jehoschopnost vytvarat o . R
opravné slpravy je mozné pouZit na

rieSenia na mieru anisso, Pre ) . .
niekolko modelov tesneni rovnakej

Ciastka Velmi maly: a )
et y velkosti.
Ziadosti pouzivatela

dnesné findlne produkty sa stavaju nasimi

produkty zajtrajSka.
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PRODUKTOVE RADY

TESNENIA A TESNENIA

vyrdbamevelmi Siroky sortiment plochych tesneni a

pletenych alebo vstrekovatelnych tesneni

od grafitu po aramidové vlakno alebo biaxialny PTFE.
Pletené tesnenia zahffiaju viac ako 40 réznych modelov, aby __
vyhovovali najSirSej moznej Skéle aplikacii.

SYSTEMY OPRAVY PRE
TLAKOVE POTRUBIA

a netesnosti potrubi boli vZdy velkym problémom pre priemyselné odvetvia vo

vSetkych oblastiach. Vyvinuli sme akompletny rad

z potrubi bez prerusenia vedenia.Pasky Seal-Tex a Self-Seal spolu s pastou GF-
HD a Leak-3 priniesli v niekolkych velkych elektrarfach a rafinériach uUspory
nad predstavivost'a teraz su sucastou ich povinného nidzového vybavenia.
Seal-Tex je certifikovany podla ASME PCC-2/2008.

PRIEMYSELNA UDRZBA
PRODUKTY

VSetky maziva, natery, Cistiace prostriedky a keramické zmesi 3
maju jednu spolo¢nt vlastnost: su SYSTEM

o NULOVA STRATA

Ze Ucinny

/ 1drsb do balenie injekéné,
rogram udrz ) )

Prog / znamy ako Systém

nemozno implementovat

PE2MOUSTRY SNSRI R naplite upchavku bez demontaze

produktov, ktoré spifiajd alebo ventilu alebo ¢erpadla a je jedinym
prevySujd prad produktom svojho druhu vyrobenym z
environmentdlna regulécia0 sf 90% cistych panenskych vlakien a na
zavedenie na celom
svete. VSetkyudrzbu

produkty su

rozdiel od inych podobnych produktov
dostupnych na
trhu, sa nevyraba z

Vyrobené v Taliansku

recyklovanych vlakien. Uspory z

podla najprisnejsich noriem

hladiska netesnosti, pracovnych

bezpecnost a st dokonalymi nastrojmi na vytvaranie hodnoty pri hodin a prestojov zariadeni robia

Gdrzbe zavodu. 70 SPZ idealny tesniaci systém

pre nepretrzitl prevadzku.
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TESNENIA KAZETY ,,BEZ RU KAV“.
STYL 600SL

Tento revolu¢ny dizajn je vysledkom najintenzivnejsieho vyskumu tesniacich systémov a tvori ho

rva skuto¢na inovacia na trhu tesneni po mnoho rokov.

Doteraz boli vSetky kazetové mechanické upchavky navrhnuté s objimkou
integrovanym®. Revolu€ny dizajn Style 600SLumoziiuje instalaciu na cerpadlach tam, kde bola predtym
Povazuje sa za nemozné namontovat' mechanick( upchavku. Konstrukcia bez puzdra tiez umoznuje vacsiu
toleranciu pre nestiosost hriadela. 600SL je prvé kazetova upchavka, ktora obsahuje kuzelové predizenie
upchavky, ¢o umoZziuje vyrazne zlepsit prevadzkovu Zivotnost tesnenia vaplikacie suspenzie a nabitych
tekutin. Bez €asti vo vnutri upchavky maju Castice pevnej tekutiny priestor na cirkulaciu a neusadzuju sa na
tesniacich plochach. Toto tesnenie ma prirubu s vyplachovym pripojenim a masivne tesniace plochy zo

spekanych materidlov namontované na pruznych elastoméroch, ktoré zaroven funguju ako timice

Sok, a ponukavyssia spolahlivost'v najnarocnejsich prevadzkovych podmienkach.
Style 600SL ponuka uzivatelovi konkrétne vyhody v podobe Uspor pri nakupe tesnenia,

nahradnych dielov a prestojov stroja.

PATENT: EU1370506

Materialy Technické udaje
Casti AISI 316L Tlak Vakuum 700 mm Hg + 3,5
kovové DIN 1.4571% MPa**

Druhy limit elastoméru.
Elastomeéry FKM 'FEEF;?AM_‘TFTRKM © | Teplota FKM: +205 °C EPR: +150 °C
FFKM: +315 °C
Tvarez 25 m/s 4920 FPM v
L A-B-Q1-Q2-U2 Rychlost’ zavislosti od materialu
plazivy plaziace sa tvére
*C-
pruziny Hasgﬁé 4531 9276 Rozmery 25-100 mm***

* Iné materidly dostupné na poZiadanie **Na zaklade velkosti hriadela a rychlosti ***Iné velkosti
k dispozicii na poZiadanie

STYL 600SL

Priruba s integrovanou kuZelovou upchavkou

Dynamicky elastomér na sintrovanom povrchu bez
a preplachovacimi pripojkami

trenia

Monolitickd, hydraulicky vyvéZend stacionarna
plocha, skoseny tvar pre vacsiu toleranciu voci

vychyleniu a upchavaniu
Masivna monoliticka rotacna plocha

Vo vnutri upchavky nie su Ziadne diely

STYL 600SL

Staticky elastomér s funkciou proti otrasom

Extrémne kompaktné rozmery
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TESNENIA KAZETY , BEZ RUKAV".
STYL 606 DFS

Novo navrhnuté dvojité mechanické tesnenie, ktoré maximalne vyuziva technolégiu vyvinutud pre
tesnenia Style 600SL a umocriuje jeho aplikacie a vykon.

Style 606 obsahujekuzelové predizenie upchavkyaby sa zabezpeilo ¢o najdihsie MTBF v

najnarocnejsie aplikacie a jeho celné plochy st vyrdbané pomocou najmodernejSej technolégie FEA.

Kombi je k dispozicii v dvoch verzidch:606SL, s viacerymi pruzinami mimo kvapaliny, je to mimoriadne
kompaktny, ale je schopny odolat radidlnym odchylkam aZ do 5° a606-3D s jednou pruzinouktoré

umoznuje absorbovat axidlnu vélu az do +10 mm, v zavislosti od priemeru hriadela.

Model Style 606 moZe byt vybaveny Standardnym cerpadlovym krizkomnainstalovany v akejkolvek aplikacii

vratane vysokovykonnych €erpadiel, reaktorov a miesadiel.

STYL 606 DFS

Monoliticka rota¢na plocha

Dvojito vyvazené kuzelové vnutorné stacionarne celo

Pripojenie ventilacie

Dvojito vyvazend vonkajSia staciondrna plocha

STYL 606 DFS

Obojsmerny €erpaci krizok

Katalég produktov 7



TESNENIA KAZETY ,,.BEZ RUKAV".

i

600Q /7 600FX

Tento variant zahffiadve dalSie pripojky pre
hladenie a vypUstanie. Styl 600Q je vybaveny a
okrajové tesnenie pre nepretrzité ochladzovanie
bez p( iniku, plan 62),zatial €o v Style 600FX je okrajové
tesnenie nahradené puzdrom s nizkou toleranciou, ktoré

moZno pouZit na nekontinualne zhasanie a zber strat (Plan
65). Zvlast' vhodné pre krystalizujuce a polymerizujuce
kvapaliny, kde je nevyhnutna kontrola prostredia mimo

tesniacich ploch.

600 NMT

pre vSetky aplikacie zapnutéagresivne chemikalie,Style
00NMT je efektivnejSia a efektivnejSia alternativa k
exotické zliatiny, ako st Super Duplex alebo Hastelloy
COMW@276, ktoré su drasticky prekonané tymto revoluénym
dizajn, kde su casti v kontakte s kvapalinou vsetky vyrobené z
alfa spekaného karbidu kremika, ¢o zarucujecelkova chemicka

odolnost'a zvySena schopnost pracovat proti abrazivnym
kvapalindm, to vSetko len za zlomok nakladov.Technolégia NMT
méZze byt aplikovana aj na iné mechanické upchavky radu

STYL 600 NMT

Sleeveless.
Style 606NMT je dvojité tesnenie Specidlne vyrobené pre agresivne a
nebezpecné chemikalie, zatial €o Style 600HD-NMT

Je to definitivne rieSenie pre svysoko abrazivne

naplne typické pre tazobny a papierensky priemysel.

STYL 600 NMT

8 Katalég produktov



TESNENIA KAZETY ,,BEZ RUKAV".

600 HD

tille 60 pamsi | nejSi variant originalu

STYL 600 HD - : T
Tesn rukavov, Specialne navrhnuté preaplikacie s

&y kalojgh vyZadujuce robustné tesnenie, aby odolalo
mozné SilNym mechanickym narazom.
Nadrozmerné antirotacné a vlené capy poskytuju zvysenu
odolnost'voci krutiacemu momentu a viaceré pruziny z kvapaliny
su tieZ zvacSené. S pridanim revolu¢ného vonkajsieho
ochladzovacieho kridzku je mozné tesnenie rychlo prispdsobit’

aplikdcidmkrystalizujlce alebo polymerizujice kvapaliny.

STYL 600 HD o

600 HP

zduchovy kompresor pre vysokotlakové aplikacie, schopny

odolavat pracovnému prostrediu do 100 barov.Speciélny tvar
klznych pléch navrhnutych pokrocilymi FEM systémami
snapiac  UMOZfuje bezpecnl prevadzku pri velmi vysokych tlakoch bez
deformdcii a s extrémnymi PV faktormi. Vdaka svojmu Specifickému

STYL 600 HP dizajnu a poutzitiu pokrokovych materidlov na zniZenie zataZenia a trenia

Celnych ploch je moZné ho Uspesne instalovat nanapajacie cerpadla

kotlov, posilfiovace, extrudéry a hydrokrakovacie jednotky.

Katal6g produktov 9



BEZRUKAVOVE NAPLNOVE TESNENIA

STYL 688 DELENIE TESNENIA
ri zachovani rovnakych vyhod, ktoré tvoria Style 600SLmedzi najucinnejSie mechanické upchavky na
veteStyle 688 ponuka bezkonkurencne jednoduchu instalaciu pre aplikacie, kde sa uprednostnuje
delené mechanické tesnenie. Po dvochvopred zmontované polovicesu zjednoteni, su potrebné dalSie
nikto Opatrenia,cim sa vyrazne znizuje moznost chyb v désledku instalacie.Style 688 je k dispozicii aj v
Ciastocne delenej konfiguracii pre vynikajuci vykon, so Standardnou jednodielnou prirubou a vymenitelnymi
delenymi ¢astami.

Technické tdaje

Tlak Max 2,5 MPa* (362 PSI)
Teplota Max 120 °C (248 °F)
Rychlost Max. 20 m/s (44,74 mph)

* Skutocny limit tlaku sa moéze |iSit' v zavislosti‘od velkosti hriadela, procesnej
kvapaliny a materilu tesniaceho cela.

LEGENDA: STYL 688 SPLIT
1Pruziny z tekutiny;

2stacionérna kuzelova plocha;

3Vopred zmontované a tlakovo testované;

4Integrované splachovacie pripojky; @

Svyvazeny dizajn;

60dnimatelné Easti mimo priruby. @
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DIAMANTOVE TVARE

TECHNOLOGIA DIAMANTOVEHO POVLAKOVANIA
Diamantové kizné plochy poskytuju ovela lepSi vykon v porovnani s inymi materialmi, pokial ide o
trenie, tvorbu a rozptyl tepla, absorpciu energie atolerancia chodu na sucho.

Hoci diamantové ¢ela nie st uréené na nepretrzity, predizeny chod nasucho, Gplne eliminuiju riziko poskodenia
tesnenia v dosledku docasného, kratkodobého nedostatku mazania.

termin. Ich tribologické vlastnosti zabezpe€uju déleZitélspora energies vyraznymi Gcinkami
o ekonomickych a environmentalnych dopadoch priemyselnych prevadzok. Takéto Uspory

Zvyc€ajne dosahuju 50 % celkovej spotreby energie nehnutelhosti.

Zatial ¢o diamantové tvére ziskavaju Coraz vacsiu déveru medzi pouzivatelmi, nie
vSetky povlaky st rovnaké. Sme hrdi na to, Ze mézeme poskytnut aPIna technicka
podpora pri vybere najvhodnejSieho nateru pre kazdu aplikaciu, aby sme vzdy ponukli
najefektivnejsie rieSenie. Niektoré priklady réznych typov

Polykrystalicky diamant
(elektronovy mikroskop).

*  STANDARDNY NATER- 8 pm vrstva diamantu CVD (chemicka
depozicia z plynnej fazy).optimalne rieSenie pre optimalizaciu
nakladov.Standardny povlak moZe byt spojeny s inymi
materialmi na zniZenie trenia pri velmi vyhodnych nakladoch.

®  TAZKY NATER- 16 pm alebo 24 um vrstva polykrystalického diamantu, ideéIna
presuspenzie s nizkou viskozitou, ktoré by poskytli,
Typicky nedostato¢né mazanie tesnenia bez velkého mnoZstva drahého preplachovania. Vynikajlce pre
tazobny a papierensky priemysel.

®  LESKLY NATER- Hlad$i povrch zaistuje lepsiu rovinnost tvari. Tento povlak zniZuje koeficient

trenia
panstvopodsobi proti kvapalindm s vysokou viskozitou, SiC - Carbon ring
ako je hortca voda alebo horlavé uhlovodiky, ktoré Lo e
by spdsobili stratu, ktora nie je prijatelna pri inych :’: :
typoch diamantov. i )
®  AMORFNY NATER- zatial ¢o iné typy néterov e 0
potrebuju zéklad v as0 £ Friior
spekany karbid kremika, tato technoldgia £e2 o, ST
umoziuje nanasanie diamantu na karbid :._: N !1
volfrdmu, ked je potrebnd jeho mechanicka :::" MLhMM_qu ! :I
odolnost napr.krystalizujlcich a polymerizujucich am o
tekutin v diskontinudlnych operaciach. ! e o o A o e
Diamond -Diamond
1,0 ¢ 10
L ] w
080 | ]
o, | t]
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050 | ry  =——lrichon
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CVD diamantom potiahnuty tesniaci povrch, ako je vidiet po 10

hodinach chodu nasucho pri 1500 ot./min.
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API SEALS Usporiadanie typu A 1

STYLE 750 APITypP A, USPORIADANIE 1

+ Style 750 API sa vyznacuje osved¢enym a spolahlivym dizajnrom tesnenia Style 550,s kartuSou a zasuvkou v
sulade s normou API 682.

« Viacero pruzin chranenych pred kvapalinou a dynamicky O-krizok odolny voci oteru pracujuici na tesniacej ploche.

Technické Gdaje

Tlak 40 barov

Teplota - 40°C + +305°C

Rychlost 18 m/s

Speciélne funkcie Pevné alebo plavajlce puzdro

R

‘o

STYLE 701 APITYP A, USPORIADANIE 1

+ Jednoduché rotacné tesnenie podla API682 pre aplikacie s Cistou kvapalinou.

K dispozicii so strednym (Styl 702) a vysokym (Styl 703) pritlakom.
* Vybavené pevnym alebo plavajucim puzdrom.

Technické udaje

AZ 21 barov (702: 42 barov; 703: 70
Tlak

barov)
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost’ 25 m/sec

Cerpaci kriZok dostupny pre

Specidlne funkcie aplikacie s Plan 23 (701P)

STYLE 730 APITYP A, USPORIADANIE 1

+ Jednoduché tesnenie podla AP1682, s jednou pruZinou nezavislou od smeru otacania.

« Vybavené pevnym alebo plavajicim puzdrom.

Technické Udaje

Tlak AZ 70 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 23 m/s

KruZzok ¢erpadla je k dispozicii pre

Specidlne funkcie aplikécie s Plan 23 (730P)
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API SEALS Typ A Usporiadanie 2, 3

STYLE 755 APITYP A, USPORIADANIE 2 A 3

+ Dvojité rotacné tesnenie podla API682
* Viacero pruzin chranenych pred kvapalinou
» Dynamicky O-kriZok odolny voci oteru na tesniacej ploche.

Technické tdaje

Tlak 40 barov

Teplota -40°C + +305°C

Rychlost’ 18 m/s

Specialne funkcie Vybaveny vnatornym Eerpacim krizkom

STYLE 711 APITYP A, USPORIADANIE 2 A 3

+ Dvojité rotacné tesnenie podla API682 pre aplikacie s Cistou kvapalinou.
» Dostupné so strednym (Styl 712) a vysokym (Styl 713) pritlakom.
+ Vybaveny vnitornym erpacim krdzkom pre bariérovu kvapalinu.

Technické tdaje

Tlak AZ 305 PSI (712: 42 barov; 713: 70
barov)

Teplota - 40°C + +305°C

Rychlost’ 25m/s

KruZok ¢erpadla je k dispozicii pre

Specidlne funkcie aplikcie s Plan 23 (711P)

STYLE 777 APITYP A, USPORIADANIE 2 A 3

» Stacionarne dvojité tesnenie podla API682 s viacerymi pruzinami chrénenymi pred kvapalinou.
+ Symetricky dizajn maximalizuje Zivotnost tesnenia.

Technické Gdaje

Tlak Vakuum 700 mm Hg + 25 kg/cm*
Teplota - 40°C + +305°C

Rychlost’ 25m/s

Specialne funkcie Vybaveny vnitornym &erpacim krdzkom

Jednotlivé tesnenia typu B a typu C su k dispozicii na poZiadanie.

Viac informdacii ndjdete v katalégu.
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MODULARNY SYSTEM NAPLNOV

STYL 770TESNENIE NA JEDNORAZ
* Vyvazeny
« Stacionarne

« Standardné priruba
+» Rovnaké nahradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost’ 25 m/sec

STYL 777SOEDNODUCHA NAPLN TESNENIE S KVASENIM

* Vyvazeny

+ Staciondrne

« Standardna priruba

« Rovnaké nahradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému
* Perové tesnenie pre nepretrzité vodotesné kalenie

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost’ 25 m/sec

STYL 777SWbVOITA NAPLNOVA TESNENIE
* Vyvazeny

» Stacionarne

« Standardna priruba
« Rovnaké ndhradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost’ 25 m/sec
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MODULARNY SYSTEM NAPLNOV

STYL 670TESNENIE NA [EDNORAZ

* Vyvazeny

* Stacionarne

* Redukovana priruba

* Rovnaké nahradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 25 m/sec

STYL 677RGDVO|ITA NAPLNOVA TESNENIE

* Vyvazeny

+ Staciondrne

* Redukovand priruba

* Rovnaké nahradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost’ 25 m/sec

STYL 677SOEDNODUCHA NAPLN TESNENIE S KVASENIM

Vyvazeny
Stacionarne

ZniZena priruba

Rovnaké nahradné diely ako ostatné tesnenia moduldrneho systému
o Lipové tesnenie pre nepretrzité ochladzovanie vodotesné

Technické Gdaje

Tlak 0,9 + 25 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 25 m/sec
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KOVOVY MECH

STYL 580 TESNENIE KOMPONENTOV S KOVOVYM MECHOM

+ Kovovy vinovec AM350.
» Dostupné s vinovcom a ochrannym kruzkom z C276 (Styl 581)

* Dostupné s ochrannym krzkom AISI 316 a vinovcom Hastelloy C (Styl

582). =
Technické tdaje —— _- - -—
Tlak 40 barov E
Teplota - 40°C + +305°C H

Rychlost’ 15 m/s
Material vinovca T6

STYL 780EDNOZNACKOVE TESNENIE S KOVOVYM MECHOM

¢  Skovova kancelaria dostupna v Sirokej skale materialov.
« K dispozicii so stacionarnym mechom (Styl 784),
« Dostupné s okrajovym tesnenim pre vodotesné zhasanie (Style 780Q), alebo s

Objimka obmedzovaca (Styl 780FB).

Technické Gdaje

Tlak 25 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 20 m/s
Material vinovca G-T6-T1-M5

STYL 788DVOJNAPLNOVE TESNENIE S KOVOVYM MECHOM

+ Kovové vinovce dostupné v Sirokej Skale materialov.
« Dostupné s pevnym vinovcom (Styl 787).

Technické Gdaje

Tlak 21 barov

Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 25 m/sec
Material vinovca G-T6-T1-M5
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KOVOVY MACH S GRAFITOM

STYL 590 TESNENIE KOMPONENTOV S OTOCNYM KOVOVYM MECHOM
(]

Pre vysokoteplotné alebo kryogénne aplikacie
o Grafitové sekundérne tesnenia.

¢ Kdispozicii s unasacim kolikom a dvojitym vinovcom odolnym voci
vysokému tlaku (Styl 591)

Technické Gdaje

Tlak 590: 30 bar - 591: 50 bar
Teplota 380 °C
Rychlost 590: 20 m/s - 591: 15 m/s

Material vinovca 590: T6 - 591: T6 dvojita vina

STYL 790 JEDNOZNACKOVE TESNENIE S KOVOVYM MECHOM

Kovové vinovce dostupné v Sirokej Skale materialov.

° Sekundérne grafitové tesnenia.

° K dispozicii so staciondrnym mechom (Styl 794)

° Dostupné s okrajovym tesnenim pre vodotesné kalenie (Styl 790Q) alebo s

obmedzovacim puzdrom (Styl 790FB).

Technické Gdaje

Tlak 21 barov (dvojita vina: 65 barov)
Teplota - 60°C + +450°C

Rychlost 25 m/sec

Material vinovca G-T6-T1-M5

STYL 7980VOJNAPLNOVE TESNENIE S KOVOVYM MECHOM

®  Kovové vinovce dostupné v Sirokej Skale materialov.
¢ Sekundarne tesnenia z grafitu.

®  Dostupné s pevnym vinovcom (Styl 797).

Technické Gdaje

Tlak 21 barov (dvojita vina: 65 barov)
Teplota - 60°C + +450°C

Rychlost 25 m/sec

Material vinovca G-T6-T1-M5
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TESNENIA PRE MIESACE A OBJEDNAVKU

MECHANICKE TESNENIA
PRE MIESACKY

rozvijajme aSiroky sortiment mechanickych tesnenipre mixéry a
miesadl4, vyuzivajuic svoju technoldgiu na poskytovanie inovativnych rieSeni pre
ajnarocnejSie aplikacie: tesneniapre mixéryvycnievaju

pre z ddvodu ich velmi vysokej tolerancie voci nestiososti hriadela a vécSej odolnosti voci
chodu nasucho, ktorti poskytujematerialy najnov3ej generacie pouZivané na tesniace
plochy.
Tesnenia mieSacky mdzu byt vyrobené podfa normy DIN 28138 a mézu byt
inStalované do ocelovych reaktorov podla DIN 28136 alebo montaznych prirub
podla DIN 28141 a st kompatibilné s hriadelmi DIN 28154. VSetky modely je mozné
dodat spridanie radialnych loZisk,a mo6zu byt prispdsobené Specifickym
aplikaciam.

MEC, ICKE TESNENIA NA MIERU
om nasej filozofie je: zdkaznik nikdy nesmie byt
it svoju pumpu. Ked Ziadost nemdze prijat’

enie, oddelenie je pripravené upravit existujice navrhy tak, aby

dovyhovovalidpecifické poZiadavky zakaznikov,alebo vytvorte $ablénu

Uplne nové bez ohladu na poZadované mnozstvo.
NaSi zastupcovia po celom svete su pripraveni poskytndt pomoc.

priamu a podporu pre akukolvek aplikaciu, zbierajte potrebné udaje na navrhnutie
prispésobeného navrhu a pomahajte zakaznikovi, kym sa nenajde uspokojivé rieSenie.

Styl 606 3D pre vékuové pumpy SCAM. Styl 900, pre reaktory.
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TESNENIA KOMPONENTOV

STYL 400 TESNENIE EXTERNYCH KOMPONENTOV

« Ziadne kovové ¢asti v kontakte s kvapalinou

+ Upinaci krdZok pre montaz na hriadele z akéhokolvek materialu

» Monolitické plochy

Technické Gdaje

Tlak 12 barov
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost 20 m/s

Plazivé tvare

Speciélne funkcie L
zamenitelné

STYL 410VONKAJSIE TESNENIE KOMPONENTOV S PTFE MECHOM

o Ziadne kovové ¢asti v kontakte s kvapalinou

o Upinaci krdZzok pre montaz na hriadele z akéhokolvek materialu

. Ziadny dynamicky o-krizok

Technické Gdaje

Tlak 12 barov

Teplota -40°C + +230°C
Rychlost 16 m/s
Material vinovca T

STYL 520TESNENIE KOMPONENTOV S ELASTOMERICKYM MACHOM

« Ziadny dynamicky o-krazok

+ Vacsia tolerancia voci vychyleniu
* Nezdvislé od otacania hriadela

Technické Gdaje

Tlak 12 barov

Teplota -20°C + +204°C
Rychlost’ 10 m/s
Material vinovca P-E-V

.S"’T);L 5227ESNENIE KOMPONENTOV S ELASTOMERICKYM MACHOM

Ziadny dynamicky o-krazok
¢  Dizka podia L1K
®  Nezavislé od otacania hriadela Elastomérovy

®  vinovec chraneny kovovym telom

Technické Gdaje

Tlak 15 barov

Teplota -20°C + +204°C
Rychlost’ 13 m/s
Material vinovca P-E-V
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TESNENIA KOMPONENTOV

STYL 523TESNENIE KOMPONENTOV S ELASTOMOVYM MACHOM.

Ziadny dynamicky o-krazok
*  Dostupné v dizke podla L1K (Style 524)
0 Nezavislé od otacania hriadela

Technické Gdaje

Tlak 12 barov

Teplota -20°C + +204°C
Rychlost’ 10 m/s
Material vinovca P-E-V

STYL 530 EDNOPRUZINOVE TESNENIE KOMPONENTOV

V zavislosti od smeru otacania hriadela

° Ekonomické drzanie pre vysoké objemy vyroby

Technické Gdaje

Tlak 10 barov
Teplota - 40°C + +305°C f '|
Rychlost 10 m/s

STYL 53 T EDNOPRUZINOVE TESNENIE KOMPONENTOV PRE
NAROCNE APLIKACIE

o Nezavislé od otacania hriadela

O Robustné prevedenie s nadrozmernou cylindrickou pruzinou
Technické tdaje
Tlak 16 barov
Teplota -40°C + +305°C
Rychlost 20 m/s

STYL 550TESNENIE KOMPONENTOV VYVAZENE S VIACERYMI PRUZINAMI
¢ vyvaZeny
[}

Dynamicky O-krtzok bez odierania
L PruZiny s ochranou proti kvapaline

o  Vymenitelné tesniace plochy

Technické Gdaje

Tlak 40 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost’ 18 m/s
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TESNENIA KOMPONENTOV A OEM

STYL 551TESNENIE KOMPONENTOV VYVAZENE S VLNOVOU PRUZINOU
Vyvazeny
Dizka podla L1K

PruZina chranena proti tekutinam

Technické Gdaje

Tlak 25 barov
Teplota - 40°C + +305°C
Rychlost 15 m/s

STYL 557TESNENIE KOMPONENTOV WAVE PRUZINA
« K dispozicii vo vyvaZenej verzii (Style 557B)
+ Dizka podla L1K

* Vymenitelné tesniace plochy

Technické Gdaje

Tlak 16 barov

Teplota - 40°C + +305°C

Rychlost 20 m/s

Speciélne funkcie Dostupné v dvojitej konfiguracii chrbtom k sebe

STYL 558TESNENIE KOMPONENTOV S VIACERYMI PRUZINAMI
¢ Kdispozicii vo vyvaZenej verzii (Style 558B)

¢ Kdispozicii s PTFE klinom namiesto O-krazku (Styl 559 a Styl 559B)
®  Dizka podla L1K

o Vymenitelné tesniace plochy

Technické Gdaje

Tlak U =15 bar; B =35 bar

Teplota - 40°C + +305°C

Rychlost 20 m/s

Speciélne funkcie Dostupné v dvojitej konfiguracii chrbtom k sebe

OEM MECHANICKE TESNENIA

vyvijame mechanické upchavky sspecifické konstrukcie pre instalaciu na

Cerpadla, ktorych upchavka nezodpoveda norme
medzinarodné, ako su Flygt, Grundfos, Fristam, Hidrostal a niekolko
dalSich znaciek. Zatial ¢o rozmery su Specidlne navrhnuté tak, aby
vyhovovali konkrétnym cerpadlam, materialy a dizajn su vybrané tak, aby
ponukali alternativuvyssia kvalita ako original. Pre viac informacii o
kompletny rad OEM tesneni, obratte sa na najblizSieho distributora.
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PODPORNE SYSTEMY TESNENIA

PLAN API 53A

Vonkajsia nadrz, ktora dodava tlakovd bariérovu kvapalinu do dvojitého mechanického tesnenia.

Tlakovanie je zabezpelené externym zdrojom dusika.
Netlakovu verziu mozno pouZit ako plan 52.

Api Plan 53A zahfia:

Style 300 alebo Style 300-API Barrel

Volitelna chladiaca cievka pre hlaver

Snimac hladiny

Prevodnik tlaku

Volitelné recirkulacné cerpadlo pre hustejsie bariérové kvapaliny

Zakladia, potrubia, ventily a spoje

PLAN API 53B

Externy zasobnik, ktory dodava tlakovu bariérovud kvapalinu do dvojitého

mechanického tesnenia pre vysokotlakové aplikacie.
K natlakovaniu dochadza cez membranu naplnent dusikom.

Api Plan 53B zahfia:

Akumulator moc¢ového mechura Standardnej velkosti AP1682
Indikator tlaku

Prevodnik tlaku

Indikator teploty

Ru¢né dopliiovacie ¢erpadlo

Vodou chladené (Styl 342), vzduchom chladené (3tyl 343) alebo rebrované rarky

Volitelné recirkulacné cerpadlo pre husté kvapaliny

Konstrukcia, potrubia a armattry

API PLAN 53C

Externy zasobnik, ktory dodava tlakovu bariérovu kvapalinu do dvojitého

mechanického tesnenia pre aplikacie s premenlivym tlakom. Tlakovanie sa

vykonava cez referencnu €iaru od upchavky k posilfiovacu piestu.

Api Plan 53C obsahuje:

Piestovy posilfiova¢ dimenzovany podla API682
Indikator tlaku

Indikator polohy piestu alebo Grovne
Prevodnik polohy piestu alebo hladiny

Prevodnik diferenc¢ného tlaku

Indikator teploty
Vodny vymennik tepla (Style 342) alebo rebrované rarky
Volitelné recirkulacné cerpadlo pre husté kvapaliny

Zakladna, rdry a tvarovky
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PODPORNE PRODUKTY

STYL 300 BARIEROVY TEKUTINY SUD

Barel na kvapalinu s dvojitym tesnenim vyrobeny podla Specifikacii ASME a PEDE pre aplikacie

API Plan 53. Nerezové pripojky, nerezovy tlakomer, zvarany ukazovatel hladiny, borosilikatové
sklo, nerezovy poistny ventil. K dispozicii je Siroka Skala prisluSenstva vratane chladiacej
Spiraly, plniacej jednotky, hladinového spinaca a variantu API682.

Technické Gdaje

objem (It) 57,9,12,18

Maximalny prevadzkovy tlak 30 barov

Prevadzkova teplota -60°C +200°C

Material tela 1,4301 (AISI 304), 1,4571 (AISI 316Ti)
Chladiaci vykon (cievka) 1,5 kW (4 kW s ndtenym obehom)

STYL 330HLADINA PRE LAHKE APLIKACIE

Bariérovy valec na kvapalinu vyrobeny zo syntetického materialu. Mimoriadne pohodIné a absolitne

schopné pokryt' vacSinu priemyselnych aplikacii v neprehnanych situaciach. K dispozicii s vnitornym
magnetickym hnacim €erpadlom pre lep3iu cirkulaciu tekutin. Standardne vybavena rychlymi pripojkami zo |
syntetického materialu, tlakomerom, teplomerom a indikatorom hladiny, poistnym ventilom a pripojkami
pre rézne dostupné prislusenstvo.

Technické Gdaje

objem (It) 57,9
Maximalny prevadzkovy tlak 10 barov
Prevadzkova teplota -30°C + +70°C
Material tela PVC, kéd SPI =3
Kovové casti DIN 1.4301
Indikator teploty/hladiny Polykarbonat

STYL 342VYMENNIK TEPLA

Vodou chladeny vymennik tepla, nastavitelny na poZadovanu teplovymennu plochu, tlak
a chladiaci vykon. Bariérova kvapalina je vo vnutri valca, pri€om chladiaca voda je vo
vnutri rurok. Méze byt dodany ako samostatny prvok alebo integrovany do kompletného
planu 21, 22, 23 a 41.

Technické Gdaje

Stavebny material DIN 1.4404; 1,4571

majetky PTFE, FKM, expandovany grafit

Oblast'vymeny tepla 0,6 m? (Standardna verzia)

Kapacita vymeny tepla 36 kW (Standardna verzia)

Prevadzkova teplota 350 °C

Prevadzkovy tlak 16 bar (rdrka), 50 bar (vonkajsia)
STYL 320 CYKLONOVY SEPARATOR

Cyklénovy separator na filtrovanie procesnej tekutiny a automaticky transport pevnych ¢astic do
sania Cerpadla. Vnutorné opotrebitelné diely su vyrobené z karbidu kremika pre zvySenu odolno

proti oderu. K dispozicii ako samostatny prvok integrovany do planu 31 alebo 41.

Technické tdaje

Prevadzkova teplota AZ do 125°C
Prevadzkovy tlak AZ 62 barov
Tlakovy rozdiel 0d 1,3 do 8 barov
Stavebny material DIN 1.4404
VloZte material Karbid kremika
majetky FKM

Katal6g produktov 23



PLETOVE BALENIE-Prehlad

"Ak si myslite, Ze vysokokvalitné balenie je drahé, stale musite zazit,

s

kolko vas nakoniec bude stat nekvalitné."

Vysoka kvalita vlakna od najspolahlivejSich dodavatelov, spravna impregnacia a dokonalé opletenie su kli¢ovymi

faktormi pre vyrobu efektivnych a efektivnych obalov. Niekolko faktorov méze spdsobit rozdiel medzi akvalitny

produkt schopny udrzat cely vyrobny cyklus s obmedzenou spotrebou materialu, a produkt s nizkou

technoldgiou, ktory po pociato¢nej nizkej obstaravacej cene spdsobuje pocas svojej Zivotnosti niekolko

dodatocnych nakladov. Sme hrdi na to, Ze mézeme ponuknut Siroky sortiment pletenych obalovKazdy jednotlivy

typ zaru€ene reprezentuje aktualny stav techniky.

Balenia nepravidelnej velkosti budi mat'za nasledok
prilis velké a prilis malé krazky. Vo vacsich krdzkoch
bude dochadzat'’k nadmernému treniu a v mensich
krazkoch k vac¢Siemu uniku, €o si vyZaduje viac Gprav a
sposobuje vacsie mechanické naméhanie a kratSiu
Zivotnost upchavky.

Nekvalitné maziva spdsobia zvySené trenie, odieranie
puzdier, absorpciu energie a potrebu chladiacej
kvapaliny.

Rychlejsie opotrebenie tesniacich kruzkov si vyZzaduje viac
¢lovekohodin na udrzanie Uniku pod kontrolou a moze
sposobit neplanované odstavky, ¢o vedie k neziaducim

prestojom stroja, co generuje dodatoc¢né naklady.

v

v

v

Balenieriadena hustota s jednotnou velkostou prstencamoze
maximalizovat tesniaci U¢inok a zaroven minimalizovat
pozadovanu kompresiu, ¢o nasledne generuje amensie
trenie na puzdre a nizSie mechanické namahanie upchavky,

¢im sa predIZuje jeho Zivotnost.

Vysoko kvalitné maziva znizuju trenie a tvorbu tepla,
predizenie Zivotnosti obalu a minimalizacia potreby
chladenia a nakladov na absorbovanu energiu

Pomalsie opotrebovanie tesniacich krizkov znizZuje straty a
naklady na pracu pri monitorovani stroja.Maximalizovana
prevadzkova Zivotnost umozriuje zastavit systém iba z dévodu

jeho planovanej udrzby.

Zatial ¢o naklady spojené s kvalitnym balenim, ktoré zostane funkéné po dlhd dobu, sa daju lahko
vypocitat,U¢inky nepldnovanej idrzby je ¢asto tazké predvidat a kvantifikovat. Ked%e naklady na
samotné balenie sa ukdZu ako najmensia Cast celkovych nakladov na UdrZzbu a prevadzku zariadenia, je

jasné, akovysokokvalitné produkty moZzu zabranit alebo minimalizovat vSetky ostatné sivisiace vydavky a

mozu rychlo predstavovat ziskovu investiciu do akejkolvek priemyselnej aplikacie.

#

PREVADZKOVE NAKLADY
BALENIE

55 % Vyrobna strata v
dosledku prestojov stroja

25%  Hodnota rozliatej
15%  tekutiny Cena prace
5% Néaklady na nakup balenia
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PLETOVE BALENIE

STYL 1000 POLYKRYSTALICKA GRAFITOVA PRIADZA S LAHKYM PTFE POVRCHOM

100% syntetické krystalické grafitové vldkno, impregnované koloidnym grafitom v

syntetickom oleji.

2y

'\-..}.- Aplikécie
T°C -250 ++650 U Kryogénne aplikécie
Pbar 80 120 150 ° Odstredivé ¢erpadla
° Chemicky priemysel
V m/s 25 10 2 J Priemysel vyroby energie
pH 0+14

STYL 10071CARBOXOVA PRIADZA

Cisty predoxidovany PAN zvlakneny uhlik, impregnovany koloidnym grafitom na
syntetickom oleji.

&0 |l

&

Aplikacie

-50 + +500
° Ventily pre paru a stredne
Pbar 40 100 150 teplotné uhlovodiky
Vmis 20 2 1 ° Dyrjamic’ké §trednoteplotné aplikécie s parou a
uhlovodikmi
pH 2+12

STYL 1001/NpPANOXOVA PRIADZA

Cista predoxidovana uhlikova priadza, impregnovana koloidnou suspenziou PTFE.

Aplikécie

- 40 + +300

Odstredivé a piestové cerpadla

Pbar 80 120 150 | o iesadia miesadia
Vmis 25 10 2 Susicky
° Drieky ventilov
pH 0+14

STYL 10021MX GRAFITOVA PRIADZA

99% syntetické grafitové vlakno, impregnované koloidnym grafitom v syntetickom oleji

(<2%).

Aplikacie

° Aplikacie vysokoteplotnych cerpadiel a
ventilov pre velké zatazenie
®  Agresivne tekutiny
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STYL 1003MX GRAFITOVA PRIADZA

96% syntetické grafitové vlakno a 4% zliatina Inconel, impregnované koloidnym grafitom

v syntetickom oleji (<2%).

Aplikécie

STYL 1009 KOMBIGRAFICKA PRIADZA

38% syntetické grafitové vlakno a 62% expandovany grafit, impregnované nekovovym

inhibitorom korézie.

Aplikacie
T°C
Pbar 60 80 150 | ®  Ventily, €erpadla a piesty pre vysoké
zataZenie, vysoké teploty a vysoké teploty
V m/s 30 5 1 tlak
pH 0+14

STYL 1009XUL TRAGRAFICKA PRIADZA

40 % podklad a rohy uhlikovych grafitovych vlakien, 60 % splietané pasky z expandovaného grafitu,

impregnované nekovovym inhibitorom korézie.

Aplikécie
T°C -150+ +750
Pbar 100 150 300 |°®  Odstredivé a piestové ¢erpadla pre N e
naroc¢né aplikacie, pre vysoké
Vm/s 30 10 8 teploty a vysoké tlaky
pH 0+14

STYL 1023TPOVLAK Z POLYPROPYLENU A PTFE PRIADZE

Akrylové vldkna omotané PTFE vlaknami okolo silikénového jadra. Vydrzi

opakované otvaranie a zatvaranie uzaverov nadrzi.

Aplikacie
T°C -30++160 O Veka nadrzi a hlavné poklopy
Pbar ) ‘ ) ‘ 20 ° Kontrola a Cistenie krytov na tankeroch

prepravuijlcich akykolvek druh tekutého
néakladu vo v3etkych triedach IMO.
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STYL 1024PRIADZA CISTEHO PTFE

PLETOVE BALENIE

100% PTFE opleteny metédou vysoko kontrolovanej hustoty (HCD), impregnovany
PTFE disperziou.

Aplikacie
T°C - 240 = +280 ®  Silné chemikalie na statickych
aplikaciach (ventily, brany, kohdtiky,
Pbar 50 | 100 | 500 oy - brny. Y
vV m/s 2 1 1 ° Silné chemikalie na nizkotlakovych
odstredivych alebo piestovych cerpadlach
pH 0+14 rychlost.

STYL 7025PTFE PRIADZA PURE FOOD GRADE

100% PTFE opleteny metédou High Controlled Density, impregnovany potravinarskym
mazivom. Opletené v Cistej miestnosti.

Aplikacie
T°C - 200 + +280
Pbar 25 100 ° Chemicky, potravinarsky a farmaceuticky
Vm/s 8 2 priemysel
pH 0+14

STYL 1026META-ARAMIDOVA PRIADZA

DlIhé meta-aramidové vldkna tkané metédou High Controlled Density,

impregnované 40% koloidnym PTFE.

Aplikacie

Tazké aplikacie
Pbar 60 80 100 ®  Aplikacie na papier a buni¢inu
vyzadujuce biele obaly bez Skvin
5

pH 1+13

STYL 1027KYNOL® FENOLICKA PRIADZA

Phen-Top vlakna tkané metédou High Controlled Density, impregnované koloidnym

PTFE a syntetickym olejom.

Aplikacie
T°C
®  V3eobecné aplikacie
Pbar o Tt : o
Aplikacie na papier a bunicinu
vV m/s vyzadujuce biele obaly bez Skvin
pH
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TYP 1028rPRIADZA CISTEHO PTFE

100% opleteny PTFE s vysokou kontrolovanou hustotou, impregnovany oloidnym
PTFE.

Aplikécie
®  Cerpadia odstredivky, agitatori,
mieSacky a reaktory s vac¢sinou

chemikalii

STYL 1028XPTEE PRIADZA PRE VYSOKU RYCHLOST

100% cisty expandovany PTFE so zapuzdrenymi mazivami, v stlade s predpismi FDA
CFR 177.550.

Aplikacie

° Odstredivé ¢erpadla a mieSadla v chemickom,

farmaceutickom a potravinarskom priemysle
odvetvia.

STYL 1029PRIADZA RAMIE

Textdrované a upravené rastlinné vladkno, impregnované koloidnym PTFE a syntetickym olejom.

Aplikécie

Namorné aplikécie (kormové tubusy a
kormidelnici)

U Celulézovy a papierensky priemysel

STYL 1037PRIADZA KYNOL®/ARAMID

aramidova Struktira s fenolovymi vystuzenymi rohmi, impregnéciou z koloidného PTFE a jadrom

zo silikénovej gumy.

Aplikacie

T°C
®  Cerpadla, miesadla a krystalizétory

Pbar 35 50 100 velkorozmerny tazky cukrovarnicky priemysel
.

Vm/s 20 15 2
U Celulézovy a papierensky priemysel
pH 2+12
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PLETOVE BALENIE

STYL 1040~RAMIDOVA PRIADZA

DIhé aramidové vlakna, impregnované 20% koloidnym PTFE a syntetickym olejom.

o ey ‘ Aplikécie

T°C - 100 + +280 ®  Odstredivé a piestové ¢erpadla, ventily,
kompenzatory
Pbar 50 100 200 ° Voda, para, rozpp?,t’adlé, kyseliny, stredné/
Vm/s 20 2 1 slabé alkalie, oleje

Namorny priemysel
pH 2+12 o

Celulézovy a papierensky priemysel

STYL 1042ARAMIDOVA PRIADZA S PTFE

Aramidové strizové vldkna, impregnované 25% koloidnym PTFE a syntetickym olejom.

Aplikécie
T°C -80 + +260 ®  Cerpadl, ventily, kompenzatory a
piestové Cerpadla
Pbar 30 50 80 ° Voda, para, rozpustadla, slabé kyseliny a
v m/s 20 12 1 zasady, ropné derivaty
° Chemicky, celulézo-papierensky,
PH 3:12 farmaceuticky, potravinarsky priemysel

a Uprava vody

STYL 1043ARAMIDOVA PRIADZA S GRAFITOM

Aramidové strizové vldkna, impregnované 25% koloidnym grafitom a syntetickym olejom.

Aplikacie

®  Aplikacie tazky do  ysoks
teplota a tlak
° Bonapéjacie ¢erpadld, parné ventily a
posuvace.

STYL 1044ARAMIDOVA PRIADZA S PTFE A GRAFITOM

Aramidové vldkna a prepleteny PTFE - grafit, impregnovany koloidnym PTFE a synteticky

-80 ++280

oleja.

Aplikécie

Pbar 70 150 300 ° Odstredivé a piestové cerpadla
vV m/s 20 5 2 ®  MieSacky a reaktory
pH
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STYL 1048PRIADZA CISTEHO PTFE

Cista PTFE priadza s rohmi vystuZenymi stvislymi aramidovymi vidknami, impregnované o

koloidny PTFE a synteticky olej.

Aplikacie
®  Odstredivé ¢erpadla apiesty,
mixéry, ventily.
° Potravinarsky a farmaceuticky chémia And

priemysel

STYL 10500RIGINALNY PTFE-GRAFIT

Expandovany PTFE s Cistou grafitovou disperziou.

Aplikécie
T°C -200 + +280 ®  Odstredivé Eerpadld, reaktory, mieacky
Pbar 50 70 ‘ 100 | ®  Ventily, postvace, kohutiky,
kompenzatory
Vm/s 25 S 2 ° Statické zachytenie takmer v3etkych chemikalif
pH 0+14

STYL 105 7HYBRIDNA GRAFITOVO-PTFEOVA PRIADZA

Expandovany PTFE s disperziou koloidného grafitu.

Aplikécie

T°C

° Opotrebované hriadele a cerpadla v zlom stave
Pbar 40 60 80 podmienky

o Odstredivé, piestové a piestové Cerpadla

Vm/s 20 4 1 ) P o p’ . °
° Ventily a statické aplikacie
pH 0+14

STYL 1055HYBRIDNA GRAFITOVO-PTFEOVA PRIADZA NA ARAMID

Aramidova podloZka obalend PTFE-grafitovym filmom. Vysoky odvod tepla a

pevnost'v tahu.

Aplikacie

-30 + +260

Vysokotlakové aplikacie

Pbar 80 | 100 ‘ 150
Opotrebované stromy
vV m/s 15 4 2 ®  Vysokorychlostné aplikécie
pH 0+14
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STYL 1066GRAFITOVO-HLINIKOVA PRIADZA

PLETOVE BALENIE

25% antifrikény kovovy olej a 75% expandovany grafit, impregnované inhibitorom korézie.

Gy L Aplikacie

T°C -20 ++550 ®  Aplikacie s nizkymi az strednymi otackami
Pbar 120 | 200 | 300 hriadela
®  Aplikacie vysokoteplotnych
V mis 10 3 1 odstredivych ¢erpadiel

Ropa, decht, destilaty a

nizsie frakcie, teplonosné kvapaliny,
horuci olej

pH 3+1 ° priemysel z cukor,
krystalizatory, farb

Stromy s tvrdostou > 500° Brinnel

STYL 1077°TK 28 PRIADZA S PTFE

textdrované akrylové vidkno, impregnované 40% koloidnym PTFE a syntetickym olejom.

Aplikacie

T°C -25++200 U Vieobecny priemysel

Pbar 25 40 60 ®  Aplikacie na papier a buni¢inu
vyzadujuce biele obaly bez Skvin
V m/s 15 3 1

pH 3+12

STYL 1077GPTK 28 PRIADZA S GRAFITOM

Textdrované akrylové vldkno, impregnované 30% koloidnym grafitom a
syntetickym olejom. Vynikajuci odvod tepla oproti Stylu 1077.

Aplikécie
T°C .
Pbar 25 40 60 VZeobecny priemysel
Vm/s 15 3 1
pH 3+12

STYL 1080ARAMIDOVA A SYNTETICKA UHLIKOVA PRIADZA

Predoxidované pletené AN a aramidové vldkna, impregnované 0% koloidnym PTFE a

syntetickym olejom.

Wi

Aplikécie
T°C -60 + +260
Pbar 50 70 120 ° Bahno, polymerizacné kvapaliny, lepidl4,
vV m/s 30 10 3 smola, abrazivne kvapaliny
pH 1+13

—

=

aedB
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STYL 1099<OMBIGRAFICKA PRIADZA

91% expandovany grafit obaleny okolo 9% syntetického grafitu, impregnovany

nekovovym inhibitorom koroézie.

0 :
£0] 9| e
N I\ /il Aplikécie
T°C

-150 + +650

* * * Vysokovykonné cerpadl4 a ventily
Pbar 30 80 120 vysoka teplota / vysoky tlak

®  Vysokorychlostné aplikacie
Abrazivne a silné chemikalie

Vm/s 35 3 1
pH 0+14

* s antiextriznymi krazkami

STYL 1099R<OMBIGRAFICKA PRIADZA (VYSTUZENA)

93% expandovany grafit obaleny okolo 7% drétu zo zliatiny Inconel, impregnovany g St

nekovovym inhibitorom koroézie

% S
Aplikacie e S o

= 1-11-{*5;‘:; ,t"_ = 3

° Vysokoteplotné / vysokotlakové " _H ct T

Cerpadla a ventily =
Vysokorychlostné aplikacie

Abrazivne a silné chemikalie.

STYL 111 7INCOGRAPH PRIADZA

85% expandovany grafit obaleny okolo 15% dr6tu zo zliatiny Inconel, impregnovany

nekovovym inhibitorom korozie

Aplikacie

®  Parné ventily, sadze, dachadlda  z

brany

STYL 1300 NESPIEVANY PTFE

Cist4 nespekana PTFE priadza so $pecialnymi mazivami, jej makkost zniZuje trenie

hriadela a umoZnuje vysoky stuper tvarovatelnosti. Dostupné s pridanou grafitovou
disperziou (Style 1301).

Aplikacie

° Kyseliny a zasady, oleje, plyny, rozptstadl4, para na

odstredivych cerpadlach, miesadlach a miesadlach.
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ULTRASEAL

ULTRASEAL® je revolu¢ny novy rad tesniacich materialov vyrobenych z
ultracistého PTFE, upraveného tak, aby bol elasticky, odolny a s viacsmernou
mikro3truktdrou.
Pomocou vhodnych procesov sa potom pripravuje v réznych konfiguraciach, aby bolo
mozné pokryt prakticky vSetky priemyselné odvetvia. Charakteristické pre v3etky typy
su takmer absoltutna chemicka odolnost, dokonala flexibilita, absencia studeného toku,
vysoka stlacitelnost.

Charakteristika

100% cisty PTFE
Vynikajlica nosnost’
Dokonala flexibilita
Vysoka stlacitelnost’

Odolnost proti pradeniu za studena
Kompletna chemicka odolnost’

Nekontaminujlce

Vhodné pre priamy kontakt s potravinami (FDA 21 CFR 177.1550)
Prevadzkové tlaky od vakua do 220 barov

Teploty -240°C + +280°C

Jednoduché rezanie a in3talacia

Pouzitelné aj na nedokonalé povrchy

ULTRASEALNY GRAF

ULTRASEAL

Samomodelovacie paskové tesnenie Specidlne navrhnuté pre spojky s
vysokym upinacim zataZzenim a vysokymi teplotami. Vdaka vysokému
percentu Cistého grafitu stabilizovaného v mikroporéznosti expandovaného
PTFE je tento materidl schopny velmi efektivne rozptylovat teplo bez straty
objemu alebo hustoty. Je preto obzvlast' vhodny pre Sachty, dymovody,
rukovate a vSeobecne vo vietkych aplikaciach, kde sa vyzaduje vacsia
rozmerova stalost'v porovnani s klasickym ULTRASEAL®.

Charakteristika Typické aplikacie

Jednoduché instalacia

Samolepiace

Jednoduché odstranenie

Aj na nepravidelné povrchy
Vysoka stlacitelnost’

Pre vysoké teploty

Odoléva vysokym upinacim zatazeniam Ruka prechadza
Bezpecné drzanie s minimalnym utiahnutim skrutiek Dymovody
Registracia uz nie je potrebna o Priruby parného potrubia
Pre tlaky do 200 barov

Nestarne

Ziadny odpad

Ziadna strata €asu rezanim tesneni
Znizenie skladovych zasob

Muzské kroky

Neobmedzené trvanie

POZORY/e nevyhnutné, aby

boli skrutky niekolkokrdt
skontrolované a v pripade
potreby upravené.

pred dosiahnutim parnej fazy

&

Dostupné velkosti koéd

mm 14 x 5 mt.10 7021410
17 x6 mm mt. 10 7021710
20 x 7 mm mt. 10 7022010
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ULTRASEAL

ULTRASEAL HD

Samotvarovacie paskové tesnenie Specidlne navrhnuté pre velké spojky s vysokym
upinacim zataZzenim.

Mikroporézna Struktira tohto materialu a bola vyrobena extrémne husta, takze sa
nevytlaca ani netecie, ani ked je vystaveny silnému napatiu.

Specifické oblast pouZitia A to vymennikov tepla vdaka znizenému koeficientu tepelnej
roztaznosti, ktory umoZznuje dobru prevadzku aj pri nepretrZitych zmenéach teploty.

Charakteristika Typické aplikacie

Vysoka hustota

Jednoducha in3talacia

Samolepiace

Jednoduché odstranenie

Aj na nepravidelné povrchy

Vysoka stlacitelnost’

Bezpecné drzanie s minimalnym utiahnutim skrutiek
Registracia uz nie je potrebna °
Pre tlaky do 200 barov
Nestarne vSeobecnosti

®  Kryty vymennikov tepla

Uzke tesniace plochy vo

Ziadny odpad

Ziadna strata ¢asu rezanim tesneni
Znizenie skladovych zasob
Neobmedzené trvanie

Nizky koeficient tepelnej roztaznosti

POZOR!Y/e nevyhnutné, aby pred dosiahnutim parnej fazy boli skrutky
niekolkokrdat skontrolované a v pripade potreby upravené.

ULTRASEAL TP

Dostupné velkosti

kod

6 x4,5mm 25. mt

mm 10 x5 mt. 10

mm 10 x5 mt. 25

17 x 6 mm mt. 10

7010625

7011010

7011025

7011710

Samotvarovacia tesniaca paska vyrobena zo 100% cCistého viacsmerného mikroporézneho
PTFE.

Je vybaveny extrémne vysokou pevnostou v tahu a da sa lahko aplikovat na vietky
povrchy, kde sa vyZaduje bezpecné a dlhotrvajice drzanie.

Ma samolepiaci povrch, ktory ulah€uje montaz a je k dispozicii v r6znych
velkostiach pre povrchy vSetkych velkosti.

Charakteristika Typické aplikacie

° Jednoducha instalacia

®  Ssamolepiace

O Jednoduché odstranenie

®  Ajnanepravidelné povrchy q i

®  Vysoka stlacitelnost , e

° Bezpecné drzanie s minimalnym utiahnutim skrutiek o 525y . .

®  Registracia uZ nie je potrebna o ke

®  Pretlaky do 200 barov ,  Keramické spoje

. Nestarne Ventila¢né kanaly

. Jiadny odpad . Kryty redukcie

° Ziadna strata ¢asu rezanim tesneni

®  Znizenie skladovych zésob Dostupné velkosti odice Dostupné velkosti kéd

U Neobmedzené trvanie
mm3,0x 1,5 25. mt 000325 mm 14 x 5,0 mt. 10 7001410
mm 5,0 x 2,0 mt. 25 000525 mm 14 x 5,0 mt. 25 7001425
mm 7,0 x 2,5 mt. 25 000725 mm 17 x 6,0 mt. 10 7001710
mm 10 x 3,0 mt. 10 001010 mm 17 x 6,0 mt. 25 7001725
mm 10 x 3,0 mt. 25 001025 mm 20 x 7,0 mt. 5 7002005
mm 12 x 4,0 mt. 25 001225 mm 20x 7,0 mt. 25 7002025
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ULTRASEAL

ULTRALON S

ULTRASEAL® samotvarované tesnenie s kruhovym prierezom z ¢istého expandovaného viacsmerného PTFE.
Navrhnuté a vyrobené Specialne pre kohutiky, ventily a postvace ako ,tesnenie v redlnom ¢ase”, okamzite
dostupné, bez obmedzenia velkosti, pouZitelné aj na zariadeniach v zlom stave alebo na systémoch
vyrobenych z jemnych materialov, ako je keramika alebo sklo.

Extrémne jednoduché a rychle pouZitie umoZfiuje enormnu Usporu €asu a materialov.

Charakteristika Typické aplikacie

O Jednoducha instalacia a odstranenie

° Aj na nepravidelné povrchy

®  Vysoka stlacitelnost ®  Ventily

° Bezpecné drzanie s minimalnym utiahnutim ° Rolety

O Prevadzkové tlaky do 200 barov Bez O Kohitiky

®  odpadu

U Neobmedzené trvanie
Dostupné velkosti kéd Dostupné velkosti kéd
mm 3 mt. 50 7160350 mm10 mt. 10 7161010
mm 4 mt. 40 7160440 mm 12 mt. 10 7161210
mm 6 mt 25 7160625 mm 14 mt. 10 7161410
mm7 mt25 7160725 mm 16 mt. 10 7161610

mm 8 mt. 25 7160825

ULTRATAPE S+ULTRATAPE MUDr+ULTRATAPE HD

Paskové tesnenia z Cistého expandovaného viacsmerného PTFE. Vdaka svojej Specialnej Struktdre
Uplne vypifia priestory medzi zavitmi a zaistuje bezpe¢nejsie utesnenie aj v pritomnosti teplotnych
zmien a agresivnych chemikalii. Zvlast vhodné pre velké alebo poSkodené zavity, kde by sa tradi¢né
pasky nenavratne rozdrvili a prerezali. Nepostradatelny pre zavity z nehrdzavejlcej ocele, kde
zvycajne Spicky zavitov prerezavaju vldkna tradic¢nych pasok a brania dobrému utesneniu.

Dostupné velkosti kéd
Charakteristika
O Vynikajuca nosnost ULTRATAPE S mm 0,20 x 12 mt.15 7131320
° Vynikajtca flexibilita
° Vysoka stlacitelnost’ ULTRATAPE S mm 0,20 x 19 mt.15 7131321
O Kompletn& chemicka odolnost’
° N
, [Nekontaminujice - - ULTRATAPE MUDF mm 12,7 mt12 7131311
Mbze byt pouzity v priamom kontakte s potravinami

®  Teploty od -240°C + +280°C

ULTRATAPE HD mm 12,7 mt.12 7131312

Pre velké filety alebo filety z nehrdzavejlcej ocele
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SYSTEM NULOVYCH STRAT Prehlad

sté u stratyponuka réznevlaknité zluceniny, ktoré nahradzaju
letene niEchévke.
ﬁrgﬁ aterfil merne obklopuje hriadel a funguje ako mazana zéatka a
udlerminuje tlakové body. Zabezpecuje minimalne trenie, predlZuje Zivotnost kompasu a zaistuje
vyraznu Usporu energie.

Systém nulovej stratyje dostupny v réznych syntetickych vldknach, zmieSanych s tixotropnymi mazivami.

O3etrené pritlak na zabezpecenie rovnomernosti disperzie.

PREVADZKOVE NAKLADY SPLETOVANYCH OBALOV

55% strata vyroby v désledku prestojov stroja
0
25% Naklady na stratend kvapalinu
15% Cena prace
5% Naklady na nakup balenia

PREVADZKOVE NAKLADY SO SYSTEMOM S NULOVYMI STRATAMI
0% Strata vyroby v dosledku prestojov stroja '
0% Naklady na stratent kvapalinu
15 % Cena prace

5%  Néklady na nakup balenia
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PLETOVE BALENIE

Pre mazanie je potrebna strata tekutin. Optimalna rychlost'je

x vo vSeobecnosti 30 az 50 kvapiek za minutu, o moze
znamenat ro€nu stratu viac ako 1200 litrov produktu

Balenie vyzaduje ¢astu vymenu, ¢o spdsobuje

*

prestoje stroja a vyrobné straty

Chladenie pomocou lucernovych krizkov spotrebuje
x velké mnoZstvo vody. Stlacenie obalu zniZuje jeho
ucinnost.

Aby sa zabezpecila rychla vymena, kazda velkost balenia
pouzivana v zavode musi mat k dispozicii primerané

x zasoby. Spitkovy dopyt po danej velkosti méZe spdsobit’
prestoje, ak na sklade nie je dostatok balenia.

Trenie, najma s tvrdSimi vldknami potrebnymi pre
x abrazivne kvapaliny, spésobuje velmi vysoku absorpciu
energie a rychle opotrebovanie kompasu.

AKO TO FUNGUJE:

TNain3talujte antiextruzny kruzok zo spleteného
tesnenia alebo pevného PTFE.

3Nainstalujte kriZok zo spletenej antiextriznej
upchavky alebo pevnd PTFE podloZku na stranu
tesniacej upchavky a ,utesnite” ju s upchavkou.

SYSTEM NULOVYCH STRAT

SYSTEM NULOVYCH STRAT

Pri spravnej aplikacii a pri optimalnych mechanickych
podmienkach moéze strata dosiahnut nulu.

Po prvej aplikacii nie je potrebna ziadna vymena. Systém

Zero Loss sa doplifia bez zastavenia stroja a nevymiefia

/ NevyZzaduje sa ziadne chladenie ani preplachovanie.

Rovnaku zadsobu moZno pouZit pre VSETKY velkosti upchavok v
zavode. MnoZstvo materidlu na sklade na obsluhu v3etkych
zariadeni v tovarni je vyrazne znizené. Kontrola zasob je
jednoduch4, prudky narast dopytu je nepravdepodobny, kedze
SPZ sa dopifia pomaly a nedochédza k Ziadnym nahlym

spotrebam.

Hoci trenie o puzdro zostava, samomazacie vldkna ho
zniZuju na maly zlomok toho, €o zvycajne vytvara
pletend upchavka.

L

o

2Rukou naplnite upchavku zmesou a
pomocou upchavky zhutnite.

4Utiahnite skrutky, aby sa zmes stlacila, a spustite
Cerpadlo/ventil.
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SYSTEM NULOVYCH STRAT

STYL JEDNAPTFE + GRAFIT
Sklada sa z expandovaného PTFE s Cistym grafitom, lubrikantov, tixotropnych gélov a aditiv

na odvadzanie tepla. PouZiva sa namiesto tradi¢ného balenia, eliminuje alebo znizuje

takmer nulové straty. Chemicky inertny (pH 0 + 14) umoznuje Standardizaciu celého

systému.
Jol I o
T°C -80++280
Pbar 20 35 70
Vm/s 20 8 4
pH 0+14
Vol 615 cms/Kg

STYL DRUHYARAMIDOVE VLAKNA
Vyrobené z Cistych para-aramidovych vlakien Twaron®, tixotropnych gélov a bezfarebnych
inertnych lubrikantov. Nefarbi ani nefarbi. Ideaine na pouZitie v papierfiach aj na abrazivne

kvapaliny. Vyhodne sa pouZiva na ¢erpadlach na vodu, morskd vodu a odpadovud vodu.

Sl I ol

T°C -35 + +260
Pbar 25 40 80
Vm/s 18 4 2
pH 2+13
Vol 830 cms/Kg

STYL PATPTFE VLAKNA

Sklada sa z Cistych PTFE vlakien, textirovanych a prerovnanych, s velmi vysokym
vykonom. Vhodné aj pre priamy styk s potravinami. Pre svoju chemicki zotrvacnost'a
bielu farbu je vhodny aj pre naro¢né aplikacie v chemickom a farmaceutickom priemysle.

JoL I ode

T°C -80 ++260
Pbar 20 30 60
Vm/s 8 3 1
pH 0+14
Vol 640 cms/Kg
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SYSTEM NULOVYCH STRAT

STYL SEDEMEXPANDOVANY GRAFIT
Vyrobené zo 100% cistych expandovanych grafitovych vlakien, ur¢ené na pouZzitie v kritickych
teplotnych a tlakovych situaciach. Idedlne pre parné ventily, napajacie ¢erpadla kotlov, cerpadla

diatermického oleja.

T°C -30 + +600
Pbar 40 } 70 } 90
Vm/s 25 5 2
pH 0+14
Vol 710 cma/Kg

STYL TF350RAW PTFE

Sklada sa z €istych PTFE vlakien, expandovanych PTFE mikrogul6¢ok a syntetickych
lubrikantov. MéZe sa pouZzit ako tesnenie s ,nulovym Unikom” na ventiloch, ¢erpadlach
a mixéroch s obvodovou rychlostou nepresahujdcou 8 m/s. Da sa s vyhodou pouZit' aj
v kryogénnych aplikacidch a do maximalnej teploty 26°C na prakticky vietky kvapaliny,

aj agresivne.

T°C - 40 + +260
Pbar 20 30 60
Vm/s 8 } 3 } 1
pH 0+14
Vol 610 cma/Kg

STYL P99 G - P99GPARAMID + GRAFIT

Zmes Cistych panenskych vldkien Twaron®, expandovaného mineralneho grafitu a Specialnych tepelne
odolnych tixotropnych maziv. Dostupné vo verzii GP s kovovymi mikrogul6¢kami proti treniu pre

aplikacie na opotrebované hriadele a ¢erpadla v zlych mechanickych podmienkach.

T°C - 20 + +300
Pbar 30 50 80
Vm/s 20 } 5 } 1
pH 1+13
Vol 620 cms/Kg

STYLE P20

Katal6g produktov 39



PLOCHE TESNENIA -Prehlad

PLOCHE TESNENIA - POKYNY:

® o o0 00 00

Limity tlaku a teploty su orientacné a nikdy by sa nemali kombinovat pri ich maximalnej hodnote. Stlacenie
povrchu by nikdy nemalo prekrocit maximalny tlak kazdého materidlu.
Povrch, ktory sa ma tmelit, musi byt bez jamiek, rovny, hladky, bez necistot alebo zvy3kov starych tesneni. Paralelné
priruby st nevyhnutnou podmienkou, aby sa zabranilo predéasnému zlyhaniu tesnenia.
Pocas kompresie sa dérazne odporuca pouzit momentovy kluc.
Na tesnenia by sa nemal pouZivat Ziadny nelepivy prostriedok. VSetky tesnenia st
vopred o3etrené antiadhéznym prostriedkom a nevyZaduju Ziadnu dodato¢nu
ochranu.
e
MAX. TEPLOTA 550°C | 550°C | 550°C | 550°C | 280°C | 250°C | 300°C | 200°C | 260°C | 260°C | 260°C
STYL 3000 3001| 3002 3004 4005 4205 4400 5005 6000 6011/ 6050
VZDUCH do 95°C O O @) O O @) @) @) @) @) @)
voDiK O O O O / / / [ ] ©) ©) O
ZEMNY PLYN O O @) O O @) ©) ©) ©) @) ©)
NIZKA PARA ol o|l ol o e| @ | o 1 O e | e
NASYTENA PARA O O O O / /  J / / / /
oREN R o o o o / / / / / / /
DIATERMICKY OLEJ O O O O ([ J / O / @) [ ] [ ]
VODOPAD O O ©) O O @) O O O O O
PREHRIATENA VODA O O O @) @) O O O O O O
AMONIAK O O O O O O O O O O O
MIERNA ALKALIS O O O . O O O O O O O
SILNY ALKALIS O O O O O O O O O O O
MARNE KYSELINY O O O ([ J O O O O O O O
SILNE KYSELINY o O o [ J O O O O O O O
ROPNE ROZPUSTADLA O O @) O O @) @) @) @) @) @)
RO:;::‘;:;:YNIE O O ©) O O O O / O O O
CHLOROVANE ROZPUSTADLA O O O O / / / / O O O
FARBY O O ©) O / / ® [ ] ©) ©) ©)
KEt6ny O O @) O / / / / @) @) @)
PALIVA O O O O O ©) O [ O O O
FREON O O O O O O O O O O O
HYDRAULICKE OLEJE O O O O ([ J [ O [ O O O
JADROVE ELEKTRARNE / @) / / / / / / @) @) @)
STANDARDY FDA / O / / O O / / O O O
O Odporucané®@Hodnotit opatrne / Nevhodné Pre iné aplikacie nas prosim kontaktujte
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PLOCHE TESNENIA

STYL 3000 =
Staticka tesniaca doska z Cistého grafitu, vystuzena stredovou mikrolaminaciou z ocele AISI
316. Neobsahuje Ziadne spojivo. D4 sa pouZzit prakticky vo vSetkych aplikaciach, dokonca aj
v tych najnarocnejsich. Odolava extrémnym teplotdm. Nelepi sa a nepodlieha javom
starnutia. Zvlast' vhodné pre priruby s nizkym povrchovym tlakom a naro€nymi montaznymi
podmienkami.

Technické adaje

Maximalny tlak 130 barov
Max. Teplota 550 °C

P x T faktor maximélne 30 000
Farba Cierna

STYL 3001

Staticka tesniaca doska z Cistého expandovaného mineralneho grafitu, vystuzena mikrolaminatom z AISI
316 s diamantovou Strukttirou. Neobsahuje Ziadne spojivo. Da sa poufZit pre vietky aplikécie, aj tie
najnarocnejsie. Odolava vysokym teplotdm a tlakom.

Nelepi sa a nepodlieha javom starnutia. Odolné voci tepelnym Sokom, Ziadne tecenie za tepla alebo

za studena, s anorganickym inhibitorom kordzie a Upravou proti poskriabaniu.

Technické adaje

Maximalny tlak 130 barov
Max. Teplota 550 °C

P x T faktor maximélne 40 000
Farba Cierna

STYL 3002

Staticka tesniaca doska z €istého grafitu, vystuZena stredovou mikrosietkou z ocele AISI 316.
Neobsahuje Ziadne spojivo. Da sa pouzit prakticky na v3etky aplikacie, aj tie najnaroc¢nejsie.
Odolava extrémnym teplotam. Nelepi sa a nepodlieha javom starnutia. Zvlast vhodné pre priruby s
nizkym povrchovym tlakom a naro¢nymi montaznymi podmienkami. Zvlast vhodné na sériové

rezanie tesneni vdaka extrémnej lahkosti, s ktorou sa da vysekavat.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 130 barov
Max. Teplota 550 °C

P x T faktor maximalne 30 000
Farba Cierna

STYL 3004

Staticka tesniaca doska so sendvi¢ovou Strukturou, vyrobena s centralnym jadrom z Cistého
expandovaného minerdlneho grafitu a vonkajSou €astou z hlinikovej mikrolaminy.
Predstavuje najnovsiu inovaciu v oblasti plochych tesneni, rieSiacu vSetky problémy suvisiace
s pouZzitim Cistého grafitu. D& sa s nim lahko manipulovat'a rezat.

Technické tdaje

Maximalny tlak 80 barov

Max. Teplota 550 °C

P x T faktor maximalne 24 000
Farba Strieborna
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PLOCHE TESNENIA

STYL 4005

Staticka tesniaca doska vyrobend z aramidovych vldkien, vldkien Rockwool a
Specialnych elastomérnych spojiv. Vyznacuje sa velmi vysokou odolnostou vodi tlaku a
teplote, pruznostou a stlacitelnostou. Vzdy zostava elasticky a vdaka Specidlnej
povrchovej Uprave sa nelepi na kovové povrchy.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 100 barov
Max. Teplota 300 °C
P x T faktor 21000
Farba Zelena

STYL 4205

Tesnenie Style 4205 je vyrobené zo syntetickych a aramidovych vldkien spojenych nitrilovou gumou.
Uplne bez sklenenych a keramickych vlakien. Plech vhodny na univerzélne poufitie pri stredne vysokych
teplotach, odolny voci Sirokému spektru produktov ako su: oleje, benzin, voda, hortca voda, nizkotlakova
para, niektoré chemikalie, rozpustadla a plyny. Vdaka vynikajucemu pomeru cena/vykon a vysokej
hodnote odolnosti vo¢i naméhaniu je idediny na vieobecné pouZitie v stredne vysokych teplotach a

tlakovych podmienkach a je tieZ lahko spracovatelny.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 100 barov
Max. Teplota 300 °C
P x T faktor 21000
Farba Modré

STYL 4400 XP

Plech na ploché tesnenia vyrobeny inovativnym systémom, ktory speviuje grafit aramidovymi
vldknami s pouzitim nizkeho percenta spojiva. Vzhladom na vysokd mechanickd odolnost a vysoku
flexibilitu uz nie je potrebné pouZitie vnutornych kovovych vystuh. Tiez sa s nim lahko manipuluje a
pracuje. Idealne sa pouZziva v extrémne narocnych aplikaciach pri vysokych teplotach a vysokych
tlakoch.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 105 barov
Max. Teplota 350 °C

P x T faktor maximaine 25 000
Farba Sedo-tierna

STYL 5005

Plocha tesniaca doska bez obsahu azbestu, ziskana kombinaciou aramidovych vlakien, inertnych
mineralnych vldkien, PTFE a syntetickych spojiv s vysokou chemickou odolnostou. Spéja v sebe
vynikajucu odolnost voci chemikaliam s elasticitou a stlacitelnostou. Nelepi sa na povrchy vdaka
povrchovej Uprave.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 50 barov

Max. Teplota 200 °C \\‘

P x T faktor maximalne 6000 " I
N i ——

Farba Slonovina
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PLOCHE TESNENIA

STYL 6000 Y
Plocha tesniaca doska bez obsahu azbestu, ziskana kombinaciou aramidovych vldkien, inertnych .
mineralnych vldkien, PTFE a syntetickych spojiv s vysokou chemickou odolnostou. Spaja v sebe
vynikajucu odolnost voci chemikalidam s elasticitou a stlacitelnostou. Nelepi sa na povrchy vdaka
povrchovej Gprave.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 250 barov

Max. Teplota 260 °C

P x T faktor maximaine 20 000 =
Farba Biela

STYL 6011

Plocha tesniaca doska vyrobena z biaxialnych plniv na baze PTFE a oxidu kremicitého, pouZitelna v Sirokej L g
Skale aplikacii vyzadujucich maximélnu odolnost voci chemikalidm (pH 0+14), kombinovanu s vysokou -
mechanickou odolnostou. PouZitelny na silné kyseliny (okrem kyseliny fluorovodikovej), alkalie,

rozpustadl4, uhlovodiky, chlér, paru a vodu. M4 velmi nizku priepustnost pre plyny, vysokd odolnost proti

Jte€eniu” a ,teku za studena” v porovnani s konvenénym PTFE a vynikajucu lahkost rezania.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 85 barov

Max. Teplota 260 °C

P x T faktor maximaine 14 000
Farba Oranzova

STYL 6050

Plocha tesniaca doska vyrobena z biaxidlneho PTFE, plniv siranu barnatého a Specidlnych anorganickych
mikrogulécok. Vyvinuté pre nizke upinacie sily na sklenenych, keramickych, poplastovanych alebo
deformovanych prirubach. Vhodné pre Sirokd Skalu aplikécii, kde sa vyZaduje maximalna odolnost voci
chemikalidm (pH 0 : 14) okrem roztavenych alkalickych kovov, fluéru a kyseliny fluorovodikovej, v
kombinacii s vysokou mechanickou pevnostou.

Vyznacuje sa velmi nizkou priepustnostou pre plyny, vysokou odolnostou proti praskaniu a teceniu za studena v porovnani s
konvenénym PTFE, vynikajlcou lahkostou rezania.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 85 barov

Max. Teplota 260 °C

P x T faktor maximalne 16 000
Farba Nebeské modr

STYLE 8001 ULTRATHERM

Style 8001 Ultratherm je inovativny tesniaci material bez akychkolvek gumovych spojiv, grafitu alebo
syntetickych vldkien, vyrobeny iba z ¢istého sludového flogopitu laminovaného a vystuzeného ocelou 316
v tvare diamantu. Dokonale odolny voci poskriabaniu a hrubému zaobchadzaniu. Pontka velké vyhody vo
vysokoteplotnych prirubach vymennikov tepla, skriniach plynovych turbin a vysokoteplotnych potrubi v

elektrariach, oceliariiach a inych kritickych aplikaciach.

Technické Gdaje

Maximalny tlak 150 barov

Max. Teplota 950 °C/1100 °C
P x T faktor 55 000

Farba Svetlo hneda
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OPRAVA A UDRZBA




PASKY NA OPRAVU POTRUBI

SEAL-TEXJe to rychlotvrdnuca paska na opravy potrubi

*Za 20 minut
* S pracou len jednej osoby
¢ S minimalnymi nakladmi

* Bez vyprazdnenia liniek

S trochou impregnacie vodou, ktora sa pouziva ako katalyzator, méZze rychlotvrdnuca paska dosiahnut' a80
Tvrdost Shore po 10-15 minutach kontaktu s vihkostou. MoZno aplikovat na netesné potrubia alebo

skorodované povrchy.

paskaSEAL-TEXznesie kontakt s réznymi tekutinamiako je ropa, kyselina sirova (>10%),

lGh sodny, para a mnohé iné.

Seal-Tex jeOficialne certifikovany ASME PCC-2/2008na opravu zariadeni a potrubi
pod tlakom

Technické Gdaje

Tlak v potrubi bez GF-HD 30 barov

Tlak v potrubi s GF-HD 50 barov

Pevnost'v ohybe ASTDM D709 111 N/mm Stvorcovych
Pevnost'v tahu ASTDM D638 172 N/mm Stvorcovych

Sila kompresie ASTDM D695 180 N/mm $tvorcovych
Jednorazova prilnavost’ 19 Njmm Stvorcovjch

Dielektricka pevnost’ 16KV/mm

Trvala teplotna odolnost’ 120°C - verzia ,XT“ do 500°C
Maximalna teplotna odolnost’ 190°C - verzia ,XT“ do 550°C
Chemicka odolnost’ Voda, sland voda, ropa, zriedené kyseliny a zasady
Eas poutitelnosti @20 °C: 3 roky

SEAL TEX XTpdéska s vysokou teplotou

Trvald odolnost: do 500°C Kratkodoba
odolnost: do 550°C
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PASKY NA OPRAVU POTRUBI

SEBA-UZAVERSAMOTUHNUCA PASKA

SEBA PECANIEje to asamotvrdntica paskavyrobené zo silikénovej gumy vhodné na okamzitt
aplikéciu pred pouzitim paskySEBA PECANIEalebo ako v menej naro¢nych aplikaciach. Pevny obal
okolo presakujuceho potrubia umoznuje jednoduchsiu a rychlejSiu opravu vdaka samozlepovacim

vlastnostiam gumy. V spojeni je moZné pouZit dreveny klin alebo skrutku SEBA PECANIEpre vicsie

otvory.
Technické Gdaje
Farba Modra
Odolny voci Ropa, voda, 0zén a vacsina chemikalii
Maximalna teplota 260 °C
Izol4cia néradia, ochrana kablov a elektrickych
L koncoviek, izolacia Spirdl v motoroch a generatoroch,
Aplikacie L . .
ochrana elektrickych spojov, oprava potrubi
PRIRUBOVE TESNENIE KRYCIA PASKA PRIRUBY

PRIRUBOVE TESNENIEje to arevolu¢ny systém vymeny krytov prirubv $irokej $kale
aplikacii, ¢im sa eliminuje potreba udrziavat velké zasoby réznych velkosti pre rézne
velkosti prirub.

Technické Gdaje

Farba Seda

Odolny voci Oleje, voda, ozén, vacsina chemikalii

Maximalna teplota 260 °C

Aplikécie Zabréanenie Skodlivému rozstrekovaniu a tvorbe hmly z

chybnych spojov potrubi

GF - HDsKLOlaminatovy tmel (VYSKA HUSTOTA)

Vopred nadavkovana zlicenina molekularneho polymérunovej koncepcie, na baze mikrocastic
skleneného vlakna, vytvorenych priamym vloZenim katalyzatora do molekularnej matrice a tym
vytvorenim ty€inky, ktord po narezani na pozadovanu velkost'a manipulacii s prstami umozniuje
ziskatpasta, ktora za par minut dokonale stuhne.

MozZno pouZit' na opravu a rekonstrukciu syntetickych dielov, s vynimkou polyalfaolefinov a fluérovanych
dielov, a na prevadzkyOprava pod vodou alebo vo vihkom prostredikovovych ¢asti, kde normalne
polyméry nemoZzu posobit.

Technické Gdaje

Doba spracovatelnosti pri 20°C 20 minut

Specificka hmotnost’ 2,45 g/cms

Cas polymerizacie min 1 hodina - max 24 hodin
Prevadzkova teplota -35°C + +120°C

UNIK-3TESNIACA PASTA ONLINE

Tesniaca pasta LEAK-3je to arevolucna zlicenina schopna znizit'alebo Uplne

eliminovat straty tekutinvelmi jednoduchym gestom.

Technické Gdaje

Farba Tmavy jantar
Odolny voci Voda, uhlovodiky
Maximalna teplota 70 °C

Nizkotlakové tesnenie tniku;

Aplikacie Hydroizolacia povrchu.
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NezaleZi na tom, kolko stoji mazivo alebo Cisti¢. Zalezi na tom,
kolko ro€ne miniete na lubrikanty alebo Cistiace prostriedky, aby
ste dosiahli rovnaky vysledok.

Svet chemikalii pre priemyselné aplikacie je zdanlivo nekonecny. Sortiment zahffa rézne

kombinacie Ucinnosti, pohodlia, vplyvu na Zivotné prostredie a bezpecnosti obsluhy.

VZzdy sme podporovali kulttruproduktivna tdrzbapomocou high-tech chemickych produktov, zameranych
pri dosiahnuti najvysSieho stupiia Gcinnosti bez toho, aby bol ohrozeny ich vplyv na Zivotné prostredie resp

o operatoroch.

To, ¢&im vynikame na trhu, je Siroka Skala produktov, ktoré mézudramaticky znizit naklady na tdrzbu v
kazdodennych priemyselnych prevadzkach a zaroven zlepsit pracovné podmienky pre
zainteresovanych [udi. Filozofia formulacie naSich produktov je: &im lepSi je produkt, tym menej
aplikacif je potrebnych na dosiahnutie zamyslaného Gcelu. Menej aplikacii znamena niz3iu spotrebu

produktu, menS3ie znecistenie, menej odpadu a menej prace.

Zamerali sme sa naalternativy s nizkym dopadom na Zivotné prostredieod svojho zaloZenia pred desiatkami rokov,
ked boli environmentalne predpisy este velmi laxné. So sprisnenymi predpismi sa potreba optimalizovat ndklady na
udrzbu stéva délezitejSou, aby sa kompenzovali znizené marze na réznych trhoch. PouZivanie €istych, ndkladovo
efektivnych produktov na tdrzbu je najlepsi sp6sob, ako vytvorit hodnotu a zaroven zniZzit celkovy vplyv prevadzky

na Zivotné prostredie.

S L
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SPECIALNE PRODUKTY

REZNY OLE/

Vysoko mazacia a chladiaca kvapalina pre lahké rezanie, vitanie, zavitovanie a vSeobecné obrabanie
vietkych Zeleznych a neZeleznych kovov. Prilne k povrchu néstroja. Ziadne vypary.

Charakteristika Aplikacie

PIné mazivo

Chladivo

° Rezanie, zavitovanie, opracovanie

vietkych kovov

Univerzélne pouZitie
Nekvapka ani nevyteka

S EP prisadami

Chrani pred koréziou

DETEKCIA UNIKU PLYNU

Kvapalina na rychle a efektivne zistovanie akychkolvek netesnosti z potrubi, armatuir a prirub.
Vhodné pre kyslik, palivovy plyn, nadrze a systémy stlaceného vzduchu.

Charakteristika Aplikacie

PouZitelné na vietky tekutiny

Nehorlavy O Pre potrubia, tvarovky a priruby

Okamzite viditelné vsetkych velkosti.

Neznecistujlce

Jednoduché pouZitie

OCHRANA ZATAHUJUCA SA BEZ KOVOV
Suspenzia nekovovych mikrocastic s vysokou povrchovou odolnostou a Specialnymi EP
aditivami schopnymi odolavat teplotam do 1800°C, velmi vysokym tlakom, chemickym
utokom a vlhkosti.

Charakteristika Aplikécie

Plne synteticky zaklad

Neobsahuje Ziadne kovy

° Zabraruje samozvaraniu, korézii a
zadretiu skrutiek a matic v akomkolvek

U&inné aZ do 1800°C
PouZitelny na vietky kovy Fivotné prostredie.
Chrani pred koréziou

Pecat’

Zabrariuje samozvaraniu

BEZ KOVOV PROTI ZABLIEVANIU FG

Mazacia zmes certifikovana pre pouZitie v potravinarskych systémoch, obsahujica Specialne

nekovové Castice schopné odolavat vysokym teplotam, vysokym tlakom a chemickym Gtokom.

Charakteristika Aplikécie

Netoxicky certifikovany

Nekarbonizuje

O Zabranuje samozvaraniu, korézii a
zadretiu skrutiek a matic v tovarnach

Chrani pred koréziou jedlo.

Ucinné az do 1450 °C

Zabrariuje samozvaraniu

PouZitelny na vietky kovy
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SPECIALNE PRODUKTY

METAL PLUS

Protizadieracia a mazacia zmes na baze mikrocastic Cistej lameldrnej medi, inhibitorov
korézie a EP aditiv.

Charakteristika Aplikécie

Cista laminovana med’

U¢inny aZ do 1100°C
®  Neobsahuje nikel ani iné $kodlivé

Proti zadretiu . 2 . Rt
latky. Zabrariuje zachyteniu makkych

Mazivo pre extrémne teploty kovov.

Ochranny

Neobsahuje nikel ani iné Skodlivé latky

PROSTRIEDOK NA UVOLNENIE PLESNE
Vysoko koncentrovana silikénova zmes pre lahké uvolnenie pri lisovani plastov, gumy a
inych syntetickych materidlov. Minimalizuje odpad, zlepSuje povrchovl Upravu a skracuje
¢as vyroby.

Charakteristika Aplikacie

Najvyssi pocet oddeleni
Chrani ocelové formy
LepSia konecna Gprava tlacenych dielov ° Vstrekovanie gumy a plastov,

Menej odpadu lisovanie za tepla.

Zvysenie produkcie

Vysoka koncentracia Gcinnej latky

ULTRAKUT

Plne syntetick4 kvapalina na rezanie, vitanie a zavitovanie Zeleznych kovov, nehrdzavejlcej ocele a zliatin.
Uplne bez toxickych rozpustadiel, Setrny k Zivotnému prostrediu a neuvolfiuje 3kodlivé vypary. Biologicky
odburatelny a bezpecny. Vysoko efektivny a spolahlivy.

Charakteristika Aplikacie

Nie nebezpecné

Velmi efektivne

Nehorlavy o Rezanie, obrabanie a ststruZenie vetkych
B druhov kovov.

Nevytvara dym

Pre v3etky druhy kovov

Bezpetné pre operatorov

ULTRAGRIP

Zabranuje preklzavaniu prevodovych remeriov akéhokolvek tvaru a materidlu, udrzuje
kon3tantné napatie, chrani ich pred praskanim a stvrdnutim. Netvori usadeniny ani hrudky a
nefarbi.

Charakteristika Aplikacie

Zabraiiuje poSmyknutiu
Zvysuje trakénu kapacitu

UdrZuje konstantné napatie - S ; .
J P ° Zvysuje a udrzuje prilnavost hnacieho
remena, ochranu hnacieho remena

Nefarbi
Chréni pred starnutim
Vodoodpudivy

Pre v3etky typy popruhov
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MAZIVA

ULTRASOL

Penetracna kvapalina rastlinného p6vodu s vysokou rozpustacou silou. Rychlo zbavuje matice,
skrutky a akékolvek iné mechanické Casti hrdze a oxidacie, nasledne zanechava ochranny film.
Neobsahuje chlérované rozpustadla.

Charakteristika Aplikacie

Rychle uvolnenie

Prenika hlboko

° Odstranovac hrdze na uvolhenie skrutiek,

Super rychla akcia
matic a inych kovovych casti

Neobsahuje kyseliny zablokované
Ochranné a antikoré6zne

K dispozicii verzia FG

MAZACI A CISTIACA KVAPALINA

Polosynteticka olejova zli€enina extrémnej lahkosti a Cistoty. Prenika do najprisnejSich
tolerancii, Cisti a pokryva povrchy mazacim a ochrannym filmom.

Charakteristika Aplikacie

Nizke povrchové napatie

Prenika do uzkych tolerancii

Cistiaca akcia ° Lahka, Cistd viacticelova kvapalina pre vietky
Vynikajiice mazivo priemyselné pouzitia.

Obsahuje EP prisady

Inhibuje koréziu

MAZIVO PRE PRENOSOVE RETAZE

Prenika a maze hlboko do ¢apov a puzdier prevodovych retazi, aj ked st vystavené extrémnemu
zataZeniu. Zabrafuje kordzii, chrani pred vihkostou, ulah¢uje kizanie. Vhodné aj na mazanie
ocelovych lan.

Charakteristika Aplikacie

Nizke povrchové napatie

Nezhustne

Chrani pred koréziou ° Mazanie vsetkych typov hnacich retazi.

V priebehu €asu zostava ucinny
Obsahuje EP prisady

Dvojstupriova liecba

MAZIVO HT

Viacti¢elové mazivo pre vysoké teploty. U¢inne odolava oxid4cii, vysokému zataZeniu,
vysokym a nizkym otac¢kam. Bez bodu kvapnutia, obsahuje inhibitory koroézie.

Charakteristika Aplikacie

Odolava extrémnemu zataZeniu

U€inné od -25°C do +220°C

Obsahuje EP prisady ° Mazaci tuk pre
vysokoteplotné aplikacie

Odoléava oxidacii
Stabilizované proti oxidacii

Inhibuje koréziu
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HT MOLY SYNTETICKE MAZIVO

Uplne syntetické. Nezanechava zvysky uhlika alebo popola. MaZe pri velmi vysokych teplotach
(+450°C) vdaka disulfidu molybdénu. Odolava extrémnemu tlaku. Vykonava silny Cistiaci tcinok.

Charakteristika Aplikacie

Obsahuje disulfid molybdénu

° Mazanie pri extrémnych teplotéch;
suché mazanie aj pri

Nezanechava ziadne zvysky vy§§|e teploty.

U&inné od -35°C do +450°C

Ma cistiaci ucinok

Obsahuje EP prisady

MOLY PLUS

Mazacia, protizdderova a ochranna zmes na baze sulfidu molybdénu. Obsahuje Specidlne EP a
syntetika. Pre teploty do 450°C. Ulah¢uje montaz a demontaz mechanickych casti
a zaroven chrani mazané casti pred opotrebovanim.

Charakteristika Aplikacie

Neobsahuje Ziadne kovy

Ucinny aZ do 450°C
VSetky spojenia kov na kov.

(]
Vyhovuje Specifikaciam MIL-M-7866 AB ° Zabrariuje zadretiu a korézii

Vysoko mazacie
Proti zadretiu

Ochranny

POVRCHU PTFE

Suchy, Cisty a Cisty PTFE povlak. Silne prilne k podkladu. Minimalizuje trenie na akomkolvek
poréznom a neporéznom povrchu. Odolny voci vode a agresivnym chemikalidam. Jednoducha
aplikacia.

Charakteristika Aplikécie

Odolava oderu

Cisty a suchy separa¢ny prostriedok
VylepSené trecie vlastnosti v
nasypkach, zlaboch a postvani klznych
ploch

ZniZuje trenie °
Vycistite a vysuste
Na akykolvek povrch

Vynikajdci uvolfiovaci prostriedok

BIELY PTFE TUK

Zmes cistého rafinovaného minerdlneho maziva, netoxickych syntetickych maziv a mikronizovaného PTFE. Na
bezpetné mazanie pohyblivych ¢asti v potravinarskych, farmaceutickych a textilnych prevadzkach. Odolava vode,

pare a kyslym vyparom. Netvrdne a nekvapka.

Charakteristika Aplikécie
Netvrdne
Polosyntetické °

Pre presné mazanie pohyblivych ¢asti v

Odolava vysokym teplotam potravinarskom, farmaceutickom a
textilnom priemysle
Bez vone a chuti

Nefarbi

Netoxicky certifikovany

MAZIVA
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MAZIVA + NATERY

SILIKONOVE lubrikanty

Vysoko koncentrovana silikobnova kvapalina na mazanie plastov, gumy a réznych syntetickych
materidlov. Hydroizola¢ny a separa¢ny prostriedok. Ne$pini ani ne3pini. U¢inné pri extrémnych
teplotach.

Charakteristika Aplikacie

Vysoké percento Cistého silikonu

MaZe a chrani

(] : . .
Hydroizolacia a vodoodpudivost ifepzmite o RS, imsmnydn @
réznych syntetickych dielov.

Nefarbi

Netoxicky a bezpecny

U¢inné od -40°C do +220°C

SYNTETICKE MAZIVO

Plne synteticka kvapalina. Nezanechdva zvy3ky uhlika alebo popola. MazZe pri velmi vysokych teplotach a
v narocnych situdcidch. Odoldva extrémnemu tlaku. Vykonny cistiaci Gcinok.

Charakteristika Aplikacie

Obsahuje syntetické EP prisady

Uginné od -35°C do +280°C

° Maze pri vysokych teplotach a vysokych
tlakoch, ak je to potrebné vo velkych

Nezanechava Ziadne zvysky objemoch.

Cistiaca akcia

Univerzalny

Ekonomicky

ULTRAFLEX

Povrchova mazacia Uprava prevodovych retazi, ocelovych lan a ozubenych kolies. Obnovuje

mazaciu vrstvu pri kazdom otoceni, nekvapka, nezmyva ho voda. Neobsahuje grafit.

Charakteristika Aplikacie

Mazacia kvapalina s EP aditivami

Lepidlo . . 3 , .. , ,
MaZe retazové pohony, Siroké lana a
Chrani pred koréziou prevody.
- ®  Zvlastvhodné pre Zelezniéné
Vodoodpudivy vyhybkové dosky.

Odolava chemickym vyparom

Jednoducha aplikacia

STUDENE ZINKOVANIE

Galvanicka ochrana vietkych Zeleznych kovov. Rychle, bezpecné zinkovanie s dlhodobou ochranou.
Nedroli sa, neSlpe sa, zostava elasticky v priebehu €asu.

Charakteristika Aplikécie

Efektivne elektrochemické zinkovanie
Vyborna zakladia
Idealne na retusovanie ®  Dlhotrvajuci galvanicky povlak pre

Zabranuje galvanickej korézii vsetky Zelezné kovy.

Odolava teplotam do 120°C

Flexibilné
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OCHRANNY NATER PROTI HROZI

Chrani pred koréziou, hrdzou a oxidaciou bez potreby nateru. Vytvara elastickd, vodeodolnu
a samoopravitelnu vrstvu, nevyZaduje Specidlnu pripravu kovového povrchu, ktory ma byt

chraneny, lahko odstranitelny.

Charakteristika Aplikacie
Ochrana na 2+ roky
Lahko sa nanéasa a odstraiiuje 3 L
° Nater a ochrana kovovych casti
Bez priprav na pozadie podliehajucich hrdzi a
oxidacia.

Priehladna jantarova
Vyhovuje Specifikaciam MIL a C-16173D

Vodoodpudivy

NATER PROTI VLHKOSTI

Vytvara extrémne tenky polomastny ochranny film. Odstrafiuje vihkost, zabrafiuje hrdzi a

korézii, prenika aj do najmensich tolerancii.

Charakteristika Aplikacie
Nizke povrchové napatie
Prenika a maze
Kratkodoby antikorézny prostriedok ,
v e ° Nater a ochrana povrchov

Vysoka dielektricka pevnost’ pred vlhkostou.

Vyhovuje Specifikacii MIL C-16173D, stuperni 3

V pripade potreby sa lahko odstréni

TRANSFORMATOR HRDZY

Schopny premenit oxid Zeleza (hrdzu) na inertnu sol elektrochemickym procesom. Vytvéra
idedlny zaklad pre prilnavost zakladného nateru, ¢im eliminuje potrebu drahych a
nebezpecnych metéd, ako je pieskovanie, Skrabanie a oSetrenie silnymi kyselinami.

Charakteristika Aplikacie

Premiena hrdzu na inertnud

latku

Velmi vysoké krytie ° Rychle a jednoduché osetrenie zhrdzavenych a

zoxidovanych kovovych casti

Nie je potrebné oplachovat’
Velmi jednoducha aplikacia

Zabraiite kontaminacii Zivotného prostredia

ULTRASTEEL

Ochranny nater na baze Cistej nehrdzavejlcej ocele. Vytvara vrstvu s velmi vysokou chemickou,
mechanickou a tepelnou odolnostou na akomkolvek kovovom alebo nekovovom povrchu. Zabranuje

vzniku kordzie aj vo vysoko agresivnom prostredi.

Charakteristika Aplikacie

Dlhodoba ochrana

Odolava aZ do 500°C ° DIthobé ochravna proti k(}rézii a
vodnému kameriu v agresivnych a

Nepraské vysokoteplotnych aplikaciach

Odolava chemickym utokom

Lahko pouZitelné kdekolvek

KRYTINY
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DETERGENTY

ODSTRANOVAC FARBY A UHLIKOVYCH
NAKLADOV

Rozpustadlo s velmi vysokou dekarboniza¢nou aktivitou. Rozbija uhlikové vazby. Rozpusta kal, smolu,
staré, hiZevnato prilnavé natery.

Charakteristika Aplikacie

Neobsahuje fenol o . . .
J v ° Odstrarnovanie usadenin zo spalovania,

mastnoty a uhlikovych kalov zachytenych
vo vnutri motorov,

Velmi pomalé odparovanie karburéatory, ventily a skrine
elektromotorov.

Nie je Zieravy

Ekonomicky

Da sa riedit’

CISTIC ELEKTRICKYCH KONTAKTOV

Rychlo sa odparujuci synteticky Cistiaci prostriedok na Cistenie elektrickych a elektronickych

zariadeni. Vysoka Cistota, prakticky bez zvySkov, Uplne nehorlavy. NeSkodlivé alebo toxické.

Charakteristika Aplikécie

Nehorlavy

Odstranovanie mastnoty, necistot a prachu z

Velmi vysoka dielektricka pevnost elektrickych a elektronickych zariadeni

Rychle odparovanie bez zvyskov elektronika
Nezanechava Ziadne zvysky

Efektivne a prenikavé

ELEKTRICKY CISTIC MOTOROV

Odmastovac s vysokou dielektrickou pevnostou na Cistenie motorov, transformatorov a inych elektrickych
zariadeni. Nevodivy, nekorozivny, nezanechava Ziadne mastné zvysky, neobsahuje Ziadne Skodlivé rozpustadla
ani iné znecistujuce latky.

Charakteristika Aplikacie

Nizka vodivost’

Lacné B
Cistenie a odmastovanie elektromotorov,

Bezpetné pre uZivatela generatorov, klimatizacii,

., . . ventilatory, transformatory a nastroje.
Rychla akcia Cistenia & ¥ 4
Vysoky bod vzplanutia

Ekologicky

PRIEMYSELNE NAMORNE ROZPUSTADLA
Vysoko koncentrovany alkalicky €istiaci prostriedok u¢inny na anorganické necistoty. Neobsahuje
toxické rozpustadla, nehorlavy, mierny antikorézny Gcinok. Nizka penivost.

Charakteristika Aplikécie

Mimoriadne vSestranné

Neobsahuje toxické rozpustadla

. . P R .

Posobenie protihrdzi Rycr.ﬂe a efek’t|vnve C|ste.n|e prlemy’selnych
strojov, podlah, erpadiel, potrubi,

Nekorozivne lodnych drendZi, nadstavieb.

Rychly cistiaci Gcinok

Mimoriadne ekonomické
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DETERGENTY

PRIEMYSELNY ODMASTOVACI PROSTRIEDOK
Silny rozpustadlovy Cisti€. Rychlo odstrafuje a rozpusta kal, decht a mastnotu. Vysoky bod
vzplanutia (nad 65°C). Nizky koeficient odparovania.

Charakteristika Aplikacie

Velmi rychla akcia

Bez zapachu

° Udrzba a ¢istenie vietkych strojov a
zariadeni v sektore

Neznecistujuce priemyselné a namorné.

Pomalé odparovanie

Vysoky bod vzplanutia

Ekonomicky

VIACUCELOVY CISTIC
Odmastovac na kovové asti. Rychlo odstranuje necistoty a dokonca aj silné mastnoty a
kaly. Zanechava lahky ochranny film.

Charakteristika Aplikacie

Neznecistujuce

Efektivne

Nizka volatilita ®  VZestranné, lacné rozpustadlo, ktoré

Nevyvoléva koroziu nahrédza chlérované uhlovodiky.

Vysoky bod vzplanutia

Ekonomicky

CISTIC BEZ FOSFATU

Vysoko koncentrovany alkalicky Cistiaci prostriedok Specidlne navrhnuty na Cistenie aj tych najodolnejSich

organickych necistot: neobsahuje znecistujlce fosfaty, toxické rozpustadla ani nebezpecné zlozky.
Biologicky odburatelny a v3estranny.

Charakteristika Aplikacie

Biologicky odburatelny

. g 2 E et .
Koncentrovany Bezpecny a ekologicky Cistiaci prostriedok na
organické necistoty v civilnom sektore (nemocnice,
Ucinny na organické necistoty Skoly, reStauracie, supermarkety) a priemyselnom
. . sektore (potraviny,
V3estranny f A A
zootechnické, ndmorné).

Neobsahuje rozpustadla

Ekonomicky

BEZPECNOSTNE ROZPUSTADLO

Odmastovac a rychly cisti¢ elektrickych a mechanickych zariadeni. Nehorlavy, obsahuje inhibitory
korézie. Rychle odparovanie, vysoka dielektrickd pevnost. Nezanechdava Ziadne zvysky.
Charakteristika Aplikécie

Vysoky bod vzplanutia

Rychle odparovanie ®  (Cistenie elektrickych zariadeni, motorov,
spinacov, relé. Vymena produktov na

Vysoka TLV N L L

olejovej baze za studena a kompletné
Stabilizované Cistenie mechanickych zariadeni.
Nekorozivne

Vysoka dielektricka pevnost’
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DETERGENTY

SUPER ODSTRANOVAC HRDZE: inhibitorom

kordzia

Rychle rozpustanie hrdze, korézie a vodného kamena. Odstrafiuje hibokd oxidaciu zo vietkych Zeleznych

kovov a poskytuje do¢asnu ochranu pred koréziou. U¢inny aj proti organickym a anorganickym
necistotam.

Charakteristika Aplikacie

Odstrariuje hrdzu

Poskytuje docasnu ochranu
B ° Odstrénenie hrdze zo Zeleznych
Ucinny Cistiaci ucinok materialov, ako je med; hlinik, mosadz a
bronz; priprava povrchov na
Nekoroduje kovy prip P
lakovanie alebo galvanické pokovovanie.

Zriedeny vodou

Pohodiné

ULTRACISTYTYPC-TYPD

Cistiaca, odmastovacia a dezodora¢na kvapalina pre vietky priemyselné a civilné ¢istenie. Rastlinného
pdvodu, Uplne biologicky odburatelny, ale vysoko Gc¢inny. NeSkodné pre [udi a Zivotné prostredie.
Pouzitelné ako nahrada za chlérované, ropné alebo Zieravé rozpustadla.

Charakteristika Aplikacie

Rastlinného povodu

Cistiaci prostriedok a odmastovaé

° Bezpecny a ekologicky Cisti¢ na odstranenie
necistot, mastnoty, oleja a vosku

Nevytvara penu vo v3etkych priemyselnych aplikaciach.

100% biologicky odburatelny

Neskodné pre ludi a Zivotné prostredie

- Neobsahuje fosfaty
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ULTRA KOVOVY SYSTEM Prehlad

High-tech polymérne zlG€eniny preopravy, rekonstrukcie a ochrana kovovych a

nekovovych casti,podliehatkorézia, erézia, chemické napadnutia, odreniny.

vyrobené z vhodnych zmesi Zivic ziskanych reakciou epichlérhydrin epoxidu Pm < 700 a kovu,
mineralne a syntetické plniva umoZnuju zasahy Gdrzby, ktoré su tak rychle, ako efektivne a dlhotrvajice

trvalé.

Akakolvek kovova konStrukcia méze byt kompletne zrenovovana, prestavana a vyrobena este odolnejSou

ako original pomocou jednej z kovovych polymérovych zmesi ,Ultra Metal System”.

Vdaka svojim izola¢nym vlastnostiam su tiez schopnéeliminovat koroéziu a elektrolytick( a jamkovu

jamkuzo vsetkych zariadeni.
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ULTRA KOVOVY SYSTEM

FYZIKALNE VLASTNOSTI

TYP

AL-P

AL-L

TI-P

ST-HT

RYCHLO

FLEX-Y

TAM JE -

WRW

CE-P

CE-L

CE-SR

ST-P

ST-L

ST-HD

ZLOZENIE

80% hlinik - 20% Zivica

80% hlinik - 20% Zivica

80% titan - 20% Zivica

80% ocel - 20% Zivica

80% ocel - 20% Zivica

100% polyuretanova Zivica

80% oxid zirkonicity - 20% Zivica

80% keramika/ocel - 20% Zzivica

80% keramika/ocel - 20% Zivica

80% keramika/ocel - 20% Zivica

80% ocel - 20% Zivica

80% ocel - 20% Zivica

50% ocel - 50% Zivica

BT

SEN

FARBA

suU

hlinik

hlinik

Seda

Tmavosiva

Tmavosiva

Bezfarebny

Biela

Tmavosiva

Cierna

Modra

Tmavosiva

Tmavosiva

Tmavosiva

VZTAH

MIESANIE

% hmotnosti % objemu

[} [

LSl el g o

= =] = =l
SN N N ]
100 20| 45| 1
100 14| 4 1
100 | 33| - -
100 | 100| 1 1.3
100 13| 25| 1
100 | 33| - -
100 25| 35| 1
100 15| 2.8 | 1
100 15 | 3.5 1
100 10| 4 1
100 7 4 1

Zvotnost
Pri 20°C

(min.)

60

60

120

30

v zavislosti od
2 mojich-
vyber,

min. 30

120

45

45

40

60

60

5-10

KONKRETNA HMOTNOST
g/cms

ZMESI

1.6

1.45

1.61

2.34

2.6

0,97

1,59

1,67

23

1.8

29

2,75

TEPLOTA

PREVADZKA OD/DO

-35°C; +120 °C

-35°C; +120°C

-35°C; +200 °C

vrcholy +260°C

-35°C; +200 °C

vrcholy +280 °C

-35°C; +90°C

-35°C; +95°C

-35°C; +200 °C

vrcholy +260°C

-35°C; +120 °C

-35°C; +120 °C

-35°C; +180 °C

-35°C; +120 °C

-35°C; +120 °C

-35°C; +120 °C

DOBA TVRDENIA-

CHIN (v hodinach)

sila ruky -
obyvatelov
tvrdost’

V zavislosti od vztahu
miesania

0,5

24

24

48

24

48

24

24

24

24

24

24

koneéna
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AL-PHLINIKOVA PASTA e

Kovova polymérna zmes na opravu, ochranu a rekonstrukciu hlinikovych a lahkych
zliatinovych dielov vSeobecne. Na baze hlinikovych mikrogranul oSetrenych Specialnym
povrchovym prostriedkom, schopnym zabezpecit'adokonala a homogénna disperziav
nosnej zivici. Idedlne na utesnenie otvorov a opravy poSkodeni na formach, na tlakovo
odliatych dieloch, na réznych hlinikovych dieloch.

AL-LKVAPALNY HLINIK

Polymérna zlG€enina tekutej konzistencie, pozostévajuca zhlinikové mikrogranule dispergovany
v epichlérhydrinovej Zivici, Specifickej pre hlinikové diely a diely z lahkych zliatin. Vdaka svojej
vysokej tekutosti prenikd domensia pérovitost kovurovnaky. PouZiva sa na vyrobu prototypov a

modelov odliatkov, na blokovanie kovovych €asti, v ultrazvukovych zvaracich strojoch.

TI-P/TIW-PrTiTANOVE CESTOVINY

Metalokeramicka polymérna zmes na opravu a rekonstrukciu kovovych dielov.
Specialne plniva na béze ¢istého titdnu a novo vyvinuta spojivova Zivica robia tento
produkt idealnym pre aplikacie, kde sa vyZzaduje materidl s velmi vysokou odolnostou
vodi stlaceniu v kombindcii s vynikajuicou chemickou odolnostou. Idealne na
rekonstrukciu a opravu telies ¢erpadiel, sediel loZisk, kli¢ov pohonu, obeznych
kolies, hriadelov alebo puzdier; aj na kompletny antikorézny néater cerpadiel, ventilov
¢i inych komponentov aj vertikalne.

ST-HTOCELOVA PASTAVysoké teploty

Specidlna polymérna zlG¢enina pozostévajlica zocelové mikrogranuletransportované so
Zivicou so ,zosietovanou” Struktdrouodolny voci vysokym teplotam. MoZe byt pouZity pre
vSetky opravy systémov pracujucich pri vysokych teplotéch, ako su ¢erpadla, ventily,
potrubia a postvace. Casto sa pouZiva aj na vytvaranie modelov a prototypov, na
utesnenie a opravu mikroporovitosti a dier. M6Ze sa aplikovat pri teplotach do 200 °C
nepretrzite a do 280 °C kratkodobo.




RYCHLORYCHLO TVRDUCA OCEL

Kovova zlicenina prerychle opravy akéhokolvek kovového povrchu. Thedoba
polymerizacie, extrémne rychla, umoZfiuje jeho pouZitie pri operaciach rychlej tdrzby pri
netesnostiach v potrubiach, telesach Cerpadiel a prevodovkach. Je to urcite
nepostradatelny nastroj pre modernu priemyselnt Gdrzbu, aj ked vzhladom na jeho
skromnejsie fyzikalno-chemické vlastnosti by mal byt vzdy dodatocne chraneny inou

vhodnou polymérnou zmesou.

FLEX-YELASTICKA PRISADA

Flex-Y je Specialny polyuretanovy katalyzator, ktory pri pouZiti namiesto bezného katalyzatora s
CE-P a ST-P,premiefia molekularne zltceniny, zvycajne s vysokou tvrdostou, na material elastickej
konzistencie. Ich flexibilita sa m6Ze menit pouzitim vacSieho alebo mensieho mnoZstva
katalyzatora, az kym sa nedosiahne konzistencia podobna konzistencii pneumatiky. Tento

materidl je nenahraditelny pri tvorbepovrchy odolné voci ndrazom a mechanickym otrasom.

CHEM-LCHEMICKY ODOLNY NATER

Kva pa li N ADvojzlozkova polymérna zmes na bazeetoxyzivice naplnené silikatmi a
stabilizované silikénmi.
Vhodné na obnovu, ochranu alebo opravu Zeleznych, cementovych a beténovych
povrchov, ako su telesa Cerpadiel, nadrze a priemyselné podlahy. D4 sa aplikovat a
bude sa drzatmokré alebo vihké povrchy pri nizkych teplotach. Pondka povrch
extrémne odolny voci opotrebovaniu a chemikaliam, ktory odola aj oderu a tlaku, ako
aj chemickému napadnutiu.

CE-WRW/AUPER ODOLNA KERAMICKA PASTA

AB RAZIAPonmérna zli€eninasuper keramicka pasta na baze €istého oxidu
titanicitého,na ochranu predabrazia a eréziana kovovych povrchoch. Vdaka vysokej
viskozite sa d& pouZzit' nasSikmé, vertikalne alebo dokonca zavesené povrchy.
Vyznacuje sa vynikajucou chemickou odolnostou abiela farba, nachadza idealne
uplatnenie na akomkolvek materili, kde klasické protioderové natery nie su
prijatelné kvoli tmavej farbe a moznosti jej uvolnenia.
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CE-P<OVOVO-KERAMICKA PASTA

Zlu€eninapolymérova kovova keramikana opravu, rekonstrukciu a ochranu akéhokolvek
kovového povrchu vystaveného silnym erozivnym, korozivnym a abrazivnym tcinkom.
Formulovany s vysokym percentom kovokeramickych castic jemne rozptylenych v
Specialnej zZivici s vysokou chemicko-fyzikalnou odolnostou je mozné ho s vyhodou pouzit
na obnovu dielov alebo na vytvorenie oteruvzdorného povrchu.Pridané so SpecialomFlex-Y,

polyuretéanové tvrdidlo, sa stava schopnymabsorbovat vibracie a narazy.

CE-L KERAMICKY KOV KVAPALNY

Zltgenina polymérova kovokeramicka s tekutou konzistenciouna opravu a

ochrana vSetkych kovovych povrchov vystavenych silnému oderu a erdzii. Formulovany s
vysokym percentom kovokeramickych mikrogranul a Zivicou s vysokou chemicko-
fyzikdlnou odolnostou sa pouziva naopravit poskodené castialebo poskytnut apovrch
odolny voci oderu. So Specidlnym tuzidlom Flex-Y na polyuretanovej baze umozriuje
vytvorenie elastického povrchu, ktory zarucuje dlhSiu Zivotnost ako novy material. Lahko
sa nanasa valcekom alebo Stetcom.

CE-SRSUPERODOLNA TEKUTA KERAMIKA

ABRAZIArtekuts superkeramicka polymérna zlicenina preochrana pred silnym oterom
a javmi erdziekovovych povrchov telies Cerpadiel, lozisk a puzdier, potrubi, kolien, obeznych
kolies, ventilov. Vdaka vysokej povrchovej tvrdosti ho nemozno opracovat tradi¢nymi
nastrojmina baze oxidu zirkonicitého, ¢o mu dava vynikajlce vlastnosti odolnosti proti
oderu a korézii a rovnako vynikajucu mechanickd pevnost. Méze sa nanasat Stetcom so
skratenym ¢asom polymerizécie.

ST-POCELOVA PASTA

Zmes pastovitej konzistencie vyrobena sextrémne jemny ocelovy prasokvopred oSetrené
Specialnym ,spojovacim ¢inidlom*, zmieSanym s polymérovou Zivicou a inhibitormi
korézie. Zvlast vhodné na opravy, rekonstrukcie a ochranu vSetkych kovovych casti.
Pouziva sa na odstranenie korézie a dier na nadrziach, potrubiach, telesach cerpadiel,
Castiach strojov. Da sa s vyhodou pouZitha vSetky druhy kovov vratane nehrdzavejicej

ocele, vdaka vysokej dielektrickej pevnosti, ktora neumoznuje javy galvanickej korézie.




ST-LTEKUTE OCELE

Polymérna zlGi€eninatekuta konzistencia, vyrobené z extra jemnozrnnej ocele,
oSetrené Specialnym ,spojovacim prostriedkom” a zmieSané so Zivicou a inhibitormi
korézie. Zvlast vhodné na opravu povrchovych poskodeni kovovych €asti, na tvorbu
modely a vodiace formy, na utesnenie mikropérovitosti a bublin v tlacenych dieloch.
Idedlne ako aretacny prostriedok pri polohovani obrabacich strojov. Jeho vysoka
dielektricka pevnost' neumoznuje vznik elektrolytickych koréznych javov.

ST-HDOCELOVY TMELvysokd hustota

Novy koncept vopred nadavkovanej zliceniny molekularneho polyméru na baze
ocelovych mikrocastic, vytvorenej priamym vloZenim katalyzatora do
molekularnej matrice, ¢im sa vytvori tycinka, ktora po narezani na pozadovanu
velkost'a manipuldcii s prstami umoZznuje ziskat pastu, ktoraDokonale vytvrdne
za par minut. MoZno poufZit' na rychle opravy alebo rekonstrukcie kovovych

dielov z ocele, Zeleza, liatiny.
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