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NHAN DANG VA MA HOA VAT LIEU

Véi sur ra doi clia cac cong nghé va vat liéu mdi, nhu cau chuén héa va hgp ly héa viéc nhan dang niém phong ngay cang trd nén quan
trong.Hé théng EN 12756d3 thay théTiéu chudn Cong nghiép Deutsche DIN 24960,va ngudi PhapNFE 29-991, v&i muc dich xac dinh céc

kich thuéc quan trong ctia vo mdy bom, cac phét va vat liéu xay dung lién quan.

BAT DONG SAN BON LE

Thu tham khao tai liéu

Vong xoay
Vong c6 dinh
Con dau thir cap

M xuan

Céc bg phan kim loai

CON DAU KEP

1

auabhbWwWNDN

Mat san

phadm Phia khi quyén

Vong xoay
Vong c6 dinh
Con dau thir cap

Mua xuan

Céc bg phan kim loai

VAT LIEU CHUAN

u b WN =

1
2

© . 0 3VAT LIEU KiN © 4, 5.6 x0vAcicso
g 1 ! ZVAT LIEU MAT g SO TRUNG g PHAN KIM LOAI
PEN Carbon tdm antimon M@D'EPDM - Cao su Ethylene Propylene G Thép 1.4571 CrNiMo (316Ti)
B1 Carbon tdm nhua P NBR - Cao su Nitrile G1 Thép 1.4462 CrNiMo (Duplex)
Ny SiC phd kim cuong 8pum \'} FKM - Cao su Fluorocarbon G4 Thep 1'4501 CriNiMoCu
(Siéu Duplex)
e SiC phéi kim cuong 16pm X TFE/P - FEPM -Tetrafluoroethylene G7 Thép “EH 0 CrNiMoCu
- Propylen (Siéu Duplex)
G Thép CrNiMo K FFKM - Perfluoroelastomer Toi Hastelloy C4
U2 TC - Hop kim cancife“na vonfram M1 |  FKM, I6p pht PTFE kép M4 Hop kim Monel K500
uzz | ¢ Hopkim cacbuavonfram M2 | EPDM, I6p phti PTFE kép M5 Hastelloy C276
niken khéa néng
Cauhsin Silic cacbua thiéu két SSIC M5 FKM, pht FEP M6 Inconel 718
w2 | Phan (g SIC lién két silicon carbide m7 | FKM.16p pht PTFE kép/ F Thép 1.4301 (304)
PTFE ran
aws | S-SIC Silicon carbide chira than chi T PTFE T2 Titan nguyén chat
cauhsiz Silic cacbua thiéu két SSIC G Than chi nguyén chat T3 Inconel 625
khoéa néng
Gz Phén trng SIC I,len k’et silicon carbide T5 Incoloy 800
khoéa néng
\" Nhom dioxit (gém) > 99% T6 Hop kim dac biét AM 350
V2 Nhoém dioxit (gém) > 96%
Y1 PTFE, chira day thuy tinh
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DONG SAN PHAM

DONG PHOT CO KHI “KHONG OP” - KHONG
CcO 6 CAM
Chuing t6i la nha san xuat dau tién va duy nhat cung cap day di cac dong san

phadmphét co khi hinh n6n 6 hiéu sudt vugt trdi va chi phi thap hon

van la tiéu chudn cla thi trudng.
CacThiét ké dugc cap bang séng chéddm bao kha nang boéi thudng cao hon
su khéng thdng hang, va cac dac tinh tu |am sach va tu lam mat. Thiét k&€ mang tinh cach

mang nay, cho phép tuy chinh dé& dang dé phu hgp véi cac hdp nhéi khac nhau, da dugc
chirng minh qua nhiéu nam 1a c6 thé x{r Iy hau hét cac ing dung cdng nghiép: tir thiét ké
phét don co ban vao nam 2006,

Day chuy@n san xudt da phat trién bao gém céc loai phét kép, phét chia déi, phét chiu tai nang, phét chiu &p suét cao va phét c6 tinh &n mon héa hoc.

PHOT CO KHI API 682

chi str dung vat liéu chat lugng cao nhét va cung cap nhiéu bién phap kiém
soat va chirng nhan hon so vdi yéu cau cda quy dinh AP1682, ching toi

Dau khi trong cac trng dung thugng ngudn va ha nguén, véi thai gian giao hang thap

hon dang ké so véi thai gian trung binh cda thi trudng.

DE b6 sung cho dich vu clia minh, ching téi con thiét k& va san xudt tit ca cac hé
théng phu trg can thiét nhu bdn chira chat I1dng chan, van, bé trao d6i nhiét, may
phét va dén bdo, lua chon céc linh kién tir nhitng nha cung cap néi tiéng nhat, mot

s6 trong dé thudc tap doan cdng nghiép clia ching toi.

PHOT CO' HOC CHO NHIEU UNG iiler it

DUNG HE THONG
° Hé théng odular la
Chung tdi cung cap mét trong nhirng danh muc phét co khi dong phét hop muc

I6n nhat thé gidi, dap irng hau hét moi irng dung.

Bang cach s&r dung cing mét b phan
cac thanh phan va OEM cua cac

thiét k& phé bién nhat,

dé 13p rap nhiéu mau khac nhau, ching

t8i c6 thé cung cdp bat ky kich thudc va
phét hop muc theo tiéu chuan EN,

ISO, JIS hodc ANSI, phét 6ng théi kim

loai, cho bun dac, khi, cho may

vat liéu phét tiéu chudn nao vai dich vu
giao hang ngay lap tdrc. Pong thoi, cac

thanh phan mé-dun cho phép ngudi

khudy. biéu gi lam cho ching téi tr& Sl @ a7t el e

nén doc ddo tron NN PRI 5 Y
; 9 vi cing mét bo dung cu stra chira c6 thé

hi trudng 1a cla nékha nang t S o
(] TSI L) EYED Gekdn:) EIg) e R dugc ap dung cho nhiéu mau phét cé
ra gidi phap pht hop cngway. Vi

s6luong Rt bénhd:  cai

cung kich thudrc.

yéu cau clia ngudi diing

s&n pham cui ciing ctia ngdy hom nay tré thanh ctia chiing toi

s&n phdm clia ngay mai.
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DONG SAN PHAM

DONG GOI VA DEM
chung téi san xudtmot loat cac miéng dém phang va

cac miéng dém bén hoac c6 thé tiém

tlr graphite dén sgi aramid hodc PTFE hai truc. Cac vat
lifu dong géi bén bao gém hon 40 mau khac nhau dé
dap ing nhiéu 'ng dung nhét cé thé.

HE THONG SUA CHUA CHO
DUONG ONG AP SUAT

va ro ri dudng 6ng ludn la van dé I6n déi véi cac nganh cdng nghiép trong moi linh vuc.

Chung t6i da phat trién moétdong hoan chinh cia

tir dudng 6ng ma khong can phai ngat dudng 6ng.Bang keo Seal-Tex va Self-Seal,
cung véi keo dan GF-HD va Leak-3, da@ mang lai hiéu qua tiét kiém vugt ngoai src
tudng tugng tai mot s6 nha may dién va nha may loc dau 1én, va hién la mét phan
trong thiét bj khan cdp bat budc clia ho.Seal-Tex dugc chirng nhan theo tiéu chuan
ASME PCC-2/2008.

BAO TRI CONG NGHIEP

CAC SAN PHAM
T&t ca cac chat boi tron, 16p phu, chét tay rira va hgp chat

gom déu c6 mét dac diém chung: chdng 1a HE THONG
.o KHONG MAT MAT
rang mot hiéu qua DEN déng géi tiém,

chuong trinh bao tri
khong thé thuc hién dugc

duogc goi la Hé théng

khong c6 san pham hién dai, nhoi hop ma khdng can thao roi van
all BRI e L IR hodc may bom, va la san pham duy

CReliEn nhat cung loai dugc lam tr 90% soi

qu :}?Ah vteAmc: t‘ruf:?o sf nguyén chat va khong giong nhu
gidi thiéu trén toan thé
gidi. T4t ca cacBAO TRI
san pham la

cac san pham tuong tu khac c6 sén
trén

) ) thi trudng, khong dugc san xudt bang
San xuat taiyY

sgi tai ché. Viéc tiét kiém veé ro ri, gio
theo nhiing tiéu chuan nghiém ngat nhat Em ViéC va thoi gian ngL‘mg hoat déng
an toan va la cong cu hoan hdo dé tao ra gia tri trong bao

tri nha may.

ctia nha may khién SPZ tré thanh hé
théng niém phong ly tudng cho cac

hoat dong lién tuc.
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PHU MZ\T KIM LOAI “KHONG TAY"
KIEU 600SL

Thiét?man&tinh cach mang nay la két qua cia qua trinh nghién ctru chuyén sau nhat vé hé théng niém phong
ﬁ ;' lBi mdi thuc sy dau tién trén thj trudng niém phong trong nhiéu nam.
o d , tat ca cac phét co khi hop muc déu dugc thiét ké vai mot 6ng 16t

tichhgp . Thiét k€ mang tinh cadch mang cla Style 600SLcho phép lap dat trén may bom & vi tri trudc do

va

Ngudi ta cho rang khong thé 1ap phdt co khi. Thiét ké khéng tay 4o cling cho phép dung sai I6n hon
doi vai sy sai léch truc. 600SL la phét hop muc dau tién két hgp phan ma rong thuén nhon cia hop
nhdi, cho phép cai thién dang ké tuéi tho hoat ddng clia phét trongirng dung bun va chat 16ng tich
dién. Khong c6 bd phan nao bén trong hop nhai, cac hat chat 16ng ran c6 khong gian dé luu théng va
khong lang dong trén cac mat bit kin. Phét nay ¢ mat bich véi két néi xa va cac mat bit kin 16n lam
bang vat liéu thiéu két gan trén cac chat dan hoi linh hoat, cling hoat ddng nhu bd gidm x6c

s6c, va cung cdpdd tin cdy cao hon trong diéu kién van hanh khac nghiét nhat.
May Style 600SL mang lai cho ngudi dung nhirng lgi ich cu thé vé mat tiét kiém chi phi mua phat,
phu tung thay thé va thai gian ngirng may.

BANG SANG CHE: EU1370506

Nguyén vat liéu Dir liéu ky thuat

Cacbg phin AISI316L n Chan khéng 700 mm Hg + 3.5
. 5 - Ap luc x

kim loai Tiéu chudn DIN 1.4571% MPa

Gidi han dan hoi th hai.
Chat dan hoi e o | Nhietda FKM: +205°C EPR: +150°C
FFKM: +315°C

25 m/gidy 4920 FPM tiy
A-B-Q1-Q2-U2 Toc do thudc vao vat lidu
leo khubén mat bo

Hastelloy* C - 276

Tiéu chuén DIN 2.4819

Khudn mat ciia

15 X0 Kich thuéc 25-100mm ***

* Cdc vat ligu khdc c6 sdn theo yéu cdu **Dua trén kich thudc va téc df truc ***Kich thudc khc
¢6 sén theo yéu cdu .
KIEU 600SL

Mat bich c6 hdp nhoi hinh nén tich hop va
két ndi xa

Chat dan hoi dong trén bé mat thiéu két khong co
ma sat

Mat 6 dinh can bang thuy luc nguyén khéi,
hinh dang thon gon dé c6 kha nang chiu sai
l&ch va tac nghén tét hon

Mat xoay nguyén khoi I6n

Khong c6 bd phan nao bén trong hop nhoi

Chat dan hoi tinh cé chirc nang chong séc KIEU 600SL

Kich thudc cuc ky nhd gon
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PHU MAT KIM LOAI “KHONG TAY"
KIEU DFS 606

Phot co khi kép dugc thiét ké mdi tan dung téi da cong nghé dugc phat trién cho phat Style 600SL
va tang cudng ng dung cting nhu hiéu suét cda phdt.

Phong céach 606 két hgpphan m& rong hinh nén ctia hdp nhoidé dam bado MTBF dai nhat c6 thé trong

nhitng ing dung doi hdi khat khe nhat va bé mat cdia né dugc san xudt bang cdng nghé FEA tién tién nhat.

B4t dong san c6 sdn trong hai phién ban:606SL, v&i nhiéu 16 xo bén ngoai chat 16ng, né cuc ky

nhé gon nhung cé thé chiju dugc d6 1&ch hudng tam Ién téi 5° va606-3D vdi [0 xo doncai ma

cho phép hap thu d6 ro truc I1én dén £10 mm, tuy thudc vao dudng kinh truc.

Pugc trang bi vong bom tiéu chudn, Style 606 c6 thédugc cai dat trén bat ky (rng dung naobao

goém may bom cdéng suat I6n, 10 phan (rng va may khudy.

KIEU DFS 606

Mat xoay nguyén khoi

Mat c6 dinh bén trong hinh nén can bang kép

K&t néi 16 théng hai

Mat c6 dinh bén ngoai can bang kép

KIEU DFS 606

Vong bom hai chiéu

Danh muc san pham 7



PHU MAT KIM LOAI “KHONG TAY”

i

600Q /7 600FX

bao gémbhai két néi bé sung dé lam ngudi
EulR00Q dugc trang bi métphét maéi chéng ro ri
E uc Ké hoach 62),trong khi & Style 600FX,
khéng c6 p(phat moi dugc thay thé bang 6ng 16t dung sai thap c6
thé dugc str dung cho dap tat khéng lién tuc va thu hoi ton that
(Ké hoach 65). Bac biét thich hop cho qua trinh két tinh va trung
hop chat 16ng, trong d6 viéc kiém soat méi trudng bén ngoai bé
mat bit kin la diéu can thiét.

600 hai ly
cho tat ca cac ing dung trénhoa chat gay hai,Kiéu 600NMT
mot gidi phap thay thé hiéu qua va hiéu qua hon
hop kim ky la nhu Super Duplex hodc Hastelloy C276, bi danh
cing v6iR@ishoan toan bdi sdn phdm mang tinh cdch mang nay
thiét ké trong d6 cac bd phan ti€p xuc véi chat 16ng déu dugc lam bang
silicon carbide thiéu két alpha, ddm baokha nang chéng héa chat hoan
toan va tang kha nang hoat dong chéng lai chat 16ng mai mon, tét ca chi
v&i mot phan nhé chi phi.Céng nghé NMT ciing ¢é thé dugc ap dung cho

cac loai phét co khi khac trong dong san pham Sleeveless.

Kiéu 606NMT 13 loai phét kép dugc san xuat riéng cho héa chat manh
va nguy hiém, trong khi Style 600HD-NMT

D6 13 gidi phap dit diém cho scéc loai bun cé tinh mai

mon cao thudng thdy trong nganh khai thac mo va giay.

KIEU 600 Q

KIEU 600 NMT

KIEU 600 NMT
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PHU MAT KIM LOAI “KHONG TAY”

600 D6 nét cao
" tyle 600H [Mismen 6t bi€n thé manh hon ctia ban géc
KIEU 600 HD Cond ng tay, dugc thiét ké dac biét cholrng dung

BRI nafpg doi hoi lIop dém chac chan deé chiu duoc luc
wawni Va dap co hoc Ién.
Chét chdng xoay va kéo qua khé cung cap kha nang chéng mo-
men xodan tang |én va nhiéu 16 xo thoat ra khdi chat Iéng cling
dugc md réng. Vdi viéc b6 sung vong lam ngudi bén ngoai mang
tinh cadch mang, phét c6 thé nhanh chéng thich ing véi cac rng
dung trénchat I6ng két tinh hoac trung hop.

KIEU 600 HD L N

600 ma luc

4y nén khi cho cac irng dung ap suat cao, c6 kha nangchiu

dugc moi trudng lam viéc [én téi 100 bar.Hinh dang dac biét

cla cac mat trugt dugc thiét ké bdi cac hé thong FEM tién
winauhee ti€n cho phép van hanh an toan & ap suat rat cao ma khong
bi bién dang va vdi cac hé sé PV cuc dai. Nho thiét ké dac biét va st

KIEU DANG 600 HP dung vat liéu tién ti€én dé gidm tai va ma sat clia cdc mat, né cé thé

dugc 1ap dat thanh céng trénmdy bom cap liéu néi hoi, may tang ap,

may dun va thiét bi hydrocracking.

DANG 600 HP

Danh muc san phdm 9



PHU MAT KIM LOAI KHONG ONG TAY

KIEU DANG 688 SPLIT SEAL
rong khi van duy tri nhitng uu diém tuong tu tao nén Style 600SLtrong sé nhirng phét co khi hiéu qua
hat trén thé gidi, Ki€u 688 cung cap kha nang lap dat dé dang vé song cho cac irng dung ma phdét co
khi tach roi dugc va chudng. Sau haimét nira dugc lap rap sanho doan két, can phai c6 hanh déng ti€p
khong ai theo,do dé gidm dang ké kha nang xay ra 16i do cai dat.Kiéu 688 cling c6 sén cdu hinh ban tach rdi dé c6
hiéu sudt vugt trdi, véi mat bich mot manh tiéu chudn va cac bd phan tach rdi c6 thé hoan déi cho nhau.

Dt ligu ky thuat

Ap luc T6i da 2,5 MPa* (362 PSI)
Nhiét d6 TGi da 120°C (248°F)
Téc do T6i da 20 m/s (44,74 dam/gic)

* Gidgi han ap suat thuc té cé thé thay déituy-thudc vao kich thudc truc, chat 1dng
quy trinh va vat liéu mat phét.

HUYEN THOAL: KIEU 688 TACH

1 Chay ra tir chat 16ng;
2M5t hinh nén ¢6 dinh;

3Da lap rap san va thir 4p sudt;
4Kt néi xa tich hop; < 1 :

5Thiét k& can bang;

[ phan c6 thé théo r&i bén ngoai mat bich.
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MAT KIM CUONG
CONG NGHE PHU KIM CUONG

Cac mat trugt kim cuong cung cap hiéu suat vugt trdi hon nhiéu so véi cac vat liéu khac vé mat ma sét,
sinh nhiét va tan nhiét, hap thu ndng lugng vakha nang chiu dwng khi chay kha.

Mac du khdng dugc thiét k& dé chay kho lién tuc trong thdi gian dai, nhung bé mat kim cuong loai bé hoan toan
nguy co hu hdng phét do thiéu boi tron tam thdi trong thai gian ngan.

han. Cac dac tinh tribological clia chding dam bdo moéttiét kiém nang lugng, véi nhirng tac dong dang ké
Ve tac déng kinh té va mai truang cla cac hoat déng cdng nghiép. Nhirng khoan tiét kiém nhu vay

Chung thudng dat tdi 50% téng murc tiéu thu nang lugng cla toan bd khu dién trang.

Trong khi mat kim cuong ngay cang dugc nguadi dung tin tudng, khéng phdi tat ca cac
I6p phd déu dugc tao ra nhu nhau. Chung téi tu hao cung cdpHo trg ki thuat day du
trong viéc lya chon 1&p phu phu hgp nhat cho tirng ing dung, dé luén cung cap giai
phép hiéu qua nhat. Mot sé vi du vé cac loai I6p phi khac

Kim cuong da tinh thé
(kinh hién vi dién t).

*  LOP PHU CHUAN- Mbt I&p kim cuong CVD (phti hoi hda hoc) day
8um cung capgidi phap t6i vu dé t6i ru hda chi phi.Ldp phu tiéu
chuén c6 thé dugc két hgp vai cac vat liu khac dé gidm ma sat
V@i chi phi rat uu dai.
*  LOP PHU NANG- L6p kim cuong da tinh thé 16pm hodc 24pm, hoan hao
chobuin c6 d6 nhét thap sé cung cap,
Théng thudng, viéc boi tran phdt khong di ma khéng can phai xa nhiéu ton kém. Tuyét vai cho nganh khai
thac mo va gidy.
*  LOP PHU BONG- B& mat nhan hon ddm bao dé phang t6t hon clia cadc mat. Lép phi nay lam
gidm hé s6é ma sat cla

tai sdnhoat dong chdng lai chat 1dng c6 d6 nhét cao, SiC - Carbon ring
chdng han nhu nudc néng hodc hydrocarbon dé chay, cé Lo e
thé gay ra tén that khéng thé chdp nhan dugc déi vdi cac o »
loai kim cuong khéc. :: :
® LGP PHU VO HINH- trong khi cac loai I16p phti khdc s 1t
can c6 mot |6p nén a5 = frigsior
silicon carbide thiéu két, cdng nghé nay cho o o, ST
phép irng dung kim cuong trén cacbua :": '»&l "i
vonfram, khi can kha nang chéng chiu co :::" Mhmm’h—uqm ! :.
hoc clia nékét tinh va trung hop chat 1éng F .
trong cac hoat déng theo mé. ! o A o Ama s h
Diamond -Diamond
100 § 100
0,90 ] w
am | "
o I T
o | o
o] | tg  =——Frichan
oA | o i
e .
a0 { b
am 0
0 000 400 0 BIG 19MD 1000 1800

B& mat niém phong phu kim cuong CVD, quan séat sau 10 gio

chay kho & téc d6 1500 vong/phut.
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API SEALS Loai A S3p xép 1

KIEU API 750L0A1 A, SAP XEP 1

* API Kiéu 750 c6 thiét k& phét Kiéu 550 d& dugc chirng minh va dang tin cdy,véi hdp muc va 6 cam
tudn thd tiéu chudn API 682.
* Nhiéu 10 xo dugc bdo vé bang chat 1dng va vong dém chir O déng chéng mai mon hoat dong trén mat

dém.

Dt ligu ky thuat

Ap luc 40 thanh

Nhiét do -40°C + +305°C

Téc do 18 m/giay

Tinh néng dac biét (5ng 16t ¢& dinh hodc néi

R

‘o

API KIEU 701.0A1 A, SAP XEP 1

* Phét quay don theo tiéu chudn API682 danh cho ing dung chét 16ng sach.

® (6 san vdi thiét ké mat chiju &p luc trung binh (Kiéu 702) va cao (Kiéu 703).
+ Dugc trang bi 6ng 16t ¢6 dinh hodc néi.

Dt ligu ky thuat

Lén dén 21 bar (702: 42 bar; 703:

SENE 70 bar)
Nhiét do - 40°C + +305°C
Toc do 25 m/gidy

Vong bom ¢6 sdn cho cac ting

Tinh néng ddc bigt dung véi Plan 23 (701P)

KIEU API 730.0A1 A, SAP XEP 1

* Phét don theo tiéu chudn API682, véi 10 xo don khong phu thudc vao hudéng quay.

« Dugc trang bi 6ng 16t ¢6 dinh hodc néi.

D liéu ky thuat

Ap luc Lén dén 70 bar
Nhiét d8 - 40°C + +305°C
Téc do 23 mét/giay

Vong bom ¢6 sén cho cac ing

Tinh néng ddc bigt dung véi Plan 23 (730P)

12 Danh mucsan pham



API SEALS Loai A Sap xép 2, 3

KIEU 755 APILOAI A, SAP XEP 2 VA 3

* Phét quay kép theo tiéu chudn API682

+ Nhiéu |6 xo dugc bdo vé bang chéat 16ng
+Vong dém chtr O dong chéng mai mon hoat déng trén mat dém.

Dir ligu ky thuat

Ap luc 40 thanh

Nhiét do - 40°C + +305°C

Téc do 18 mét/giay

Tinh néng dac biét Bugc trang bj vong bom bén trong

API KIEU 711L0AI A, SAP XEP 2 VA 3

* Phét quay kép theo tiéu chudn API682 danh cho tirng dung chét Idng sach.
+ C6 sdn vdi thiét ké mat chiu &p luc trung binh (Kiu 712) va cao (Kiéu 713).

* Dugc trang bi vong bom bén trong dé chira chat 1dng chan.

Dir liéu ky thuat

Lén dén 305 PSI (712: 42 bar; 713:

Sl 70 bar)
Nhiét dd - 40°C + +305°C
Téc do 25 mét/gidy

Vong bam ¢6 sdn cho cac tng

Tinh nang dac bigt dung véi Plan 23 (711P)

API KIEU 777.0A1 A, SAP XEP 2 VA 3

* Phét kép 6 dinh theo tiéu chudn API682 vdi nhiéu 16 xo dugc bao vé khoi chat 1dng.

« Thiét k& d6i xtng gidp kéo dai téi da tudi tho clia phét.

Dt liéu ky thuat

Ap luc Chan khang 700 mm Hg + 25 Kg/cm*
Nhiét do - 40°C + +305°C

Téc dd 25 mét/giay

Tinh néng dac biét Dugc trang bi vong bom bén trong

C6 thé& cung cdp loai phét don B va loai phét don C theo yéu cau.

DE biét thém théng tin, vui ldng xem danh muc.

Danh muc san pham 13



HE THONG HOP MU'C MODULA

KIEU 770cON DAU MUC DON

+ Can bang

« Van phong pham
+ Mt bich tiéu chuan

+ Cac phu tung thay thé giéng nhu cac loai phét Hé théng Mé-dun khac
D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét d6 - 40°C + +305°C
Toc do 25 m/gidy

KIEU 777SOCcoN DAU MUC DON VOI DAU .. OOA

+ Can bang

+ Van phong phdm
« Mat bich tiéu chuan
» Cac phu tiing thay thé giéng nhu cac loai phét Hé thng Mé-dun khac
* Phét moi dé 1am ngudi lién tuc khéng thdm nudc
D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét do - 40°C + +305°C
Toc do

25 m/giay

KIEU 777SWCON DAU HOP MUC KEP

+ Can bang

+ Van phong phdm
« Mat bich tiéu chuan

« Cac phu tung thay thé giéng nhu cac loai phét Hé thong M6-dun khac
D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét d& - 40°C + +305°C
Toc do

25 m/giay
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HE THONG HOP MU'C MODULA

KIEU 670CON DAU MUC PON

+ Can bang

+Van phong phdm

+ Gidm bich

» Cac phu tiing thay thé giéng nhu cac loai phét Hé thng Mé-dun khac

D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét d6 - 40°C + +305°C
Téc do 25 m/giay

KIEU DANG 677RGCON DAU HOP MUC KEP

+ Can bang

+ Van phong phdm

+ Gidm bich

» Cac phu tiing thay thé giéng nhu cac loai phét Hé thng Mé-dun khac

D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét d& - 40°C + +305°C
Toc do 25 m/gidy

KIEU 677S50CON DAU MUC DON VOI DAU ... ©A

¢ Canbang

U Ensmnmmem

¢ Mat bich giam

®  Cung phu tiing thay thé nhu cac phét Hé théng Mé-dun khac Phét
L] mai dé lam ngudi lién tuc khéng tham nudc

D liéu ky thuat

Ap luc 0,9 + 25 thanh
Nhiét d6 - 40°C + +305°C
Téc do 25 m/giay
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BOT KIM LOAI

KIEU 580 PHU THANH PHAN VOI ONG BOI KIM LOAI

+ Ong thai kim loai trong AM350.

+ C6 sdn védi 6ng théi va vong chira trong C276 (Kiéu 581)

+ C6 sén vdi vong dém AISI 316 va éng théi Hastelloy C (Kigu
582). —

Dir liéu ky thuat

Ap luc 40 thanh :
Nhiét do -40°C + +305°C :
T6c do 15 m/giay

Vat liéu 6ng thai T6

KIEU 780rH0 MUC DON CO ONG BOT KIM LOAI

. Svan phong bang kim loai c6 nhiéu loai vat liéu khac nhau.

+ C6 s8n vdi 6ng théi ¢ dinh (Kiéu 784),

* C6 s8n v&i phat méi dé lam ngudi kin nudc (Kiéu 780Q) hodc vdi
Ong 16t han ché (Kiéu 780FB).

D liéu ky thuat

Ap luc 25 thanh

Nhiét d8 - 40°C + +305°C
Téc do 20 m/giay

Vat liéu 6ng théi G-T6-T1-M5

KIEU 788PHU KEP MUC CO ONG BOT KIM LOAI

. ﬁng théi kim loai cé nhiéu loai vat liéu khac nhau.
+ C6 s8n 8ng théi 8 dinh (Kiéu 787).

Dir liéu ky thuat

Ap luc 21 thanh

Nhiét do - 40°C + +305°C
Téc do 25 m/giay

Vat liéu 6ng thai G-T6-T1-M5
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BOT KIM LOAI CO THAN CHI

KIEU 590 PHU THANH PHAN VOT ONG KIM LOAI XOAY
. Duing cho cac irng dung nhiét d6 cao hoac déng lanh:

®  Phét thir cdp bang than chi.

® (6 san chét lai va 8ng thdi séng doi chju ap suat cao (Ki€u 591)

D liéu ky thuat

Ap luc 590: 30 thanh - 591: 50 thanh

Nhiét d6 380°C

Toc do 590: 20 m/giay - 591: 15 m/giay

Vat liéu &ng thai 590: T6 - 591: T6 s6ng doi

KIEU 790 PHU MUC DON CO ONG BOI KIM LOAI

Ong théi kim loai ¢6 nhiéu loai vat liéu khac nhau.

®  Phét than chi thir cap.

® (6 san vdi 8ng théi ¢6 dinh (Kiu 794)

® (6 sdn véi phdt mdi dé lam ngudi khéng thdm nudc (Kiu 790Q) hodc Vi
8ng I6t han ché (Kiéu 790FB).

D liéu ky thuat

Ap luc 21 bar (S6ng doi: 65 bar)
Nhiét do - 60°C + +450°C

Téc do 25 m/gidy

Vat lidu 6ng thai G-T6-T1-M5

KIEU 798PHU KEP MUC CO ONG BOI KIM LOAI

Ong thai kim loai c6 sn trong nhiéu loai vat liéu. Phét
®  thdr cdp bang than chi.

®  (C6sdndng thdi cd dinh (Kiéu 797).

D liéu ky thuat

Ap luc 21 bar (S6ng dbi: 65 bar)

Nhiét d8 -60°C + +450°C

Téc do 25 m/giay _’ L
V4t lidu 6ng thai G-T6-T1-M5 4
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PHU CHO MAY TRON VA TUY CHINH

PHOT CO KHI
CHO MAY TRON

hay phat trién motnhiéu loai phét co khicho may tron va
may khudy, tdn dung cdng nghé ctia minh dé cung cdp cac giadi phap séng tao cho cac trng
ung doi hoi khat khe nhat: phdtcho may trénho néi bat

cho do khd nang chju dung rat cao clia chiing d6i vdi sy sai léch truc va kha nang
chong chay kho t6t hon dovat liéu thé hé mé&i nhat dwgc str dung cho bé mat bit
kin.
Phét may trén c6 thé dugc san xudt theo tiéu chudn DIN 28138 va c6 thé dugc lap
dat trong |16 phan (rng thép theo DIN 28136 hodc mat bich |ap theo DIN 28141 va
tuong thich védi truc DIN 28154, T4t cd cac mau c6 thé dugc cung cdp vaibd sung 6
truc huéng tadm,va cé thé tuy chinh dé phu hgp véi cac irng dung cu thé.

O KHI TUY CHINH

@ias t3C cla triét ly cda chung téi 1a: khach hang khéng bao gi¢ dugc

i may bom ctia minh. Khi mét ing dung khéng thé chdp nhan

iéu chudn, bd phan nay san sang stra d8i cac thiét ké hién c6 dé phu
DHNp vdiyéu cau cu thé ctia khach hang,hoic tao mot mau
hoan toan mai,bat ké sé lwgng yéu cau.
Doi ngli dai dién cda chdng toi trén toan thé gidi ludn sén sang hé trg ban.

truc ti€p va ho trg cho moi irng dung, thu thap dir liéu can thiét dé thiét k& dé
xudt tuy chinh va hé trg khich hang cho dén khi tim ra gidi phap théa dang.

Kiéu 606 3D danh cho mdy bom chan khéng SCAM. Kiéu 900, dénh cho I6 phdn dng.
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KIEU 400 PHU

BO PHAN BEN NGOAI

PHU THANH PHAN

+ Khong c6 bo phan kim loai nao tiép xuc vdi chat Iéng

+ Vong kep dé Iap vao truc clia bat ky vat liéu nao

+ Khudn mat nguyén khai

Dt ligu ky thuat

Ap luc
Nhiét d6

Téc do

Tinh nang dac biét

12 thanh
-40°C + +305°C
20 m/giay

Khudn mat bo

€6 thé hoan ddi cho nhau

KIEU 410rHU BO PHAN BEN NGOAI VO1 ONG BOM PTFE

o Khéng c6 bd phan kim loai nao ti€p xuc véi chat 1dng

®  Vong kep dé Iap trén truc cla bat ky vat liéu nao

o Khéng cé vong dém dong

Dir liéu ky thuat

Ap luc
Nhiét d6
Téc do

Vat ligu ng thai

12 thanh
-40°C + +230°C
16 m/giay

T

KIEU 520rH0) THANH PHAN VOI ONG GIO DAN HOI

* Khéng cé vong dém dong

* Kha nang chiu dung sai léch t6t hon

+ Khéng phu thudc vao vong quay cla truc

D liéu ky thuat

Ap luc
Nhigt d6
Toc do

Vat liéu &ng thai

12 thanh

-20°C + +204°C
10 m/giay

P-E-V

KIEU 522pHU THANH PHAN VOI ONG GIO BDAN HOI

Khéng cé vong dém dong

¢ Chiéu daitheo L1K

¢ Khong phu thudc vao vong quay cta truc. Ong thai dan

®  hoidugc bao vé bing than kim loai

DU liéu ky thuat

Ap luc
Nhiét d6
Toc do

Vat liéu &ng thai

15 thanh
-20°C + +204°C
13 m/giay

P-E-V
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PHU THANH PHAN

KIEU DANG 523PHU) KiN LINH KIEN VOT ONG GIO AN HOL.

Khéng cé vong dém dong
®* (6 san chiédu dai theo L1K (Kiéu 524)

Khéng phu thudc vao su quay cda truc

Dir liéu ky thuat

Ap luc 12 thanh

Nhiét dd -20°C + +204°C
Toc do 10 m/giay

Vat liéu 6ng théi P-E-V

KIEU 530PHU THANH PHAN LO XO DON

Phu thudc vao huéng quay clia truc

° N&m gilr kinh té cho khéi lugng san xuét cao

Dir liéu ky thuat

Ap luc 10 thanh
Nhiét d6 - 40°C + +305°C f '|
Téc do 10 m/giady

KIEU 53 1PHU THANH PHAN LO XO DON CHO CAC NG DUNG
CHIU LUC NANG

o Khéng phu thudc vao su quay cda truc

®  Thiét ké manh mé véi 10 xo hinh tru I6n

D liéu ky thuat

Ap luc 16 thanh
Nhiét do -40°C + +305°C
Téc do 20 m/giay

KIEU 550PHGT THANH PHAN CAN BANG VI NHIEU LO XO
(]

Can bang

Vong dém chir O déng khong c6 tiéng 6n Lo
L x0 dugc bdo vé bang chat ldng
° Mét niém phong c6 thé hoan d6i cho nhau

Dir liéu ky thuat

Ap luc 40 thanh
Nhiét do - 40°C + +305°C
Toc do 18 m/giay

20 Danh muc san pham



PHU THANH PHAN & OEM

KIEU 557PHOT THANH PHAN CAN BANG VOI LO XO SONG

Can bang
Chiéu dai theo L1K

Lo xo dugc bao vé bang chat 16ng

Dir liéu ky thuat

Ap luc 25 thanh
Nhiét do -40°C + +305°C
Téc do 15 m/giady

KIEU 557PHOT THANH PHAN LO XO SONG

+ Mat niém phong c6 thé hoan déi cho nhau

C6 sén phién ban can bang (Kiéu 557B)
Chiéu dai theo L1K

Dir liéu ky thuat

Ap luc 16 thanh

Nhiét do -40°C + +305°C

Téc do 20 m/giay

Tinh nang dac biét C6 sén trong cau hinh déi lung d6i lung

KIEU 558°HAT THANH PHAN CO NHIEU LO XO

® (6 san phién ban can bang (Kiéu 558B)

® (6 sén vdi miéng dém PTFE thay cho vong chir O (Kiéu 559 va Kiéu 559B)
¢ Chiéu daitheo L1K

0

Mat niém phong cé thé hoan déi cho nhau

Dir liéu ky thuat

PHOT CO KHI OEM

Ap luc U =15 bar; B = 35 bar

Nhiét do -40°C + +305°C

Téc do 20 m/giay

Tinh nang dac biét C6 sén trong cau hinh déi lung d6i lung

cac may bom cu thé, vat liéu va thiét ké dugc Iua chon dé cung cdp mot giai
phap thay théchét lugng cao hon ban goc. DE biét thém théng tin véddng san
pham day dia ctia OEM seal, hay lién hé v&i nha phan phdi gan nhat.

chuding tdi phat trién phét co khi véithiét ké cu thé dé 1ap dat trén may
bom c6 hop nhdi khéng tuong (ng vai tiéu chuén
qudc t&, chang han nhu Flygt, Grundfos, Fristam, Hidrostal va mot s&
thuong hiéu khac. Trong khi cac kich thuéc dugc thiét ké riéng dé phu hop véi
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HE THONG HO TRO KiN

KE HOACH API 53A
BE chira bén ngoai cung cap chat 1dng chdn ap suat cho phét co khi kép.

Ap suét dugc thuc hién bang ngudn nito bén ngoai. Phién ban
khéng &p suat c6 thé dugc sir dung nhu K& hoach 52.

Go6i API 53A bao gom:

Thung kiéu 300 hoac kiéu 300-API

Cudn day lam mat tuy chon cho nong sting

B6 chuyén déi murc

B0 chuyén déi ap suat

Bom tuan hoan tuy chon cho chat I16ng chan day hon

DE, 6ng, van va khdp néi

KE HOACH API 538
BE chira bén ngoai cung cdp chéat 1dng chdn ap suat cho phét co khi kép,

diing cho cac irng dung ap suét cao.
Su tang ap xay ra théng qua mét mang chira day nito.

Goi API 53B bao gom:

B tich tu bang quang kich thudc chuén AP1682
Chi s6 ap suat

Bo chuyén déi 4p suat

Chibdo nhiét do

Bom nap thu céng

Ong lam mat bang nudc (Kidu 342), 1am mat bang khong khi (Kiéu 343) hoac 8ng c6 canh tan nhiét

Bom tuan hoan ttly chon cho chat 1dng dac

Cau tric, 6ng va phu kién

KE HOACH API 53C

BE ch(ra bén ngoai cung cdp chat 1dng chan ap suat cho phét co khi kép

cho céac (rng dung &p suét thay déi. Qua trinh tang ap dugc thuc hién
théng qua dudng dan tir hdp nhdi dén bé tang &p piston.

Goi API 53C bao gom:

Kich thudc piston tang ap theo AP1682
Chi s6 ap suat

Chi bao vi tri hodc murc piston

Cam bién vi tri hodc murc piston

B6 chuyén d6i 4p sudt chénh léch

Chi bao nhiét do

Bo trao ddi nhiét nudc (Kiu 342) hodc 6ng cé canh tan nhiét
Bom tuan hoan tuy chon cho chét 1dng dac

DE, 6ng va phu kién
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SAN PHAM HO TRO

KIEU 300 THUNG CHAT LONG RAO CAN

Thung chira chat 1dng chén kép dugc san xudt theo théng s6 k§ thuat ASME va PEDE cho céac ing
dung API Plan 53. K&t ndi bang thép khéng gi, déng hé do ap suét bang thép khéng gi, chi bdo murc
han, thiy tinh borosilicate, van an toan bang thép khéng gi. C6 nhiéu loai phu kién, bao gém cuén

lam mat, bdé phan nap, céng tdc mc va bién thé API682.

Dir liéu ky thuat

Thé tich (lit)

Ap sudt van hanh téi da
Nhiét do hoat dong

Vat liéu than may

Céng suat 1am mat (cudn day)

57,9,12,18

30 thanh

-60°C + 200°C

1.4301 (AISI 304), 1.4571 (AISI 316Ti)

1,5kW (4kW véi tuan hoan cudng burc)

KIEU 330THUNG CHO CAC UNG DUNG NHE

Thung chira chat 1dng chén lam bang vat liéu téng hgp. Cuc ky tién Igi va hoan toan c6 kha nang bao
pht hau hét cac ing dung cdng nghiép trong nhitrng tinh huéng khéng qua murc. C6 san bom dan
déng tir bén trong dé luu thong chat 16ng tét hon. Pugc trang bi tiéu chudn vdi cac két néi nhanh
bdng vat liéu téng hgp, ddng hd do ap sudt, nhiét k& va chi bdo murc, van an toan va cac két ndi cho

nhiéu phu kién khac nhau.

DU liéu ky thuat

Thé tich (lit)

Ap suét van hanh téi da
Nhiét d6 hoat dong

Vat liéu than may

Céc b6 phan kim loai

Chi bao nhiét dé/mirc d6

57,9

10 thanh

-30°C = +70°C
PVC, maSPI=3

Tigu chudn DIN 1.4301

Polycarbonat

KIEU DANG 34230 TRAO DOI NHIET

B6 trao d&i nhiét lam mat bang nudc, cé thé diéu chinh theo dién tich trao déi nhiét, 4p suat va

kha ndng lam mat can thiét. Chat 1dng chan nam bén trong thung, véi nudc lam mat bén trong

cac 8ng. N6 ¢6 thé dugc cung cdp nhu mot thanh phan doc 1ap hodc tich hgp vao Plan 21, 22,

23 va 41 hoan chinh.

D liéu ky thuat

Vat liéu xay dung

B4t dong sin

Khu vuec trao ddi nhiét
Kha néng trao d6i nhiét
Nhiét do hoat dong

Ap suat van hanh

KIEU 320 MAY TACH CYCLONE

Tiéu chugn DIN 1.4404; 1.4571
PTFE, FKM, Graphite md réng

0,6m? (phién ban tiéu chuan)

36kW (phién ban tiéu chudn)
350°C

16 bar (6ng), 50 bar (bén ngoai)

Bo tach ly tdm dé loc chéat 16ng quy trinh va tu ddng chuyén cac hat rén dén bo phan hat cda bom. Cac
bd phan chéng mai mon bén trong dugc 1am bang silicon carbide dé tdng kha nang chéng mai mon. C

s&n dudi dang mot thanh phan doc 1ap dugc tich hgp vao Plan 31 hodc 41.

Dt ligu ky thuat

Nhiét do hoat dong
Ap suat hoat dong
Chénh léch ap suat
Vat liéu xay dung
Cheén vat liéu

BAt dong sin

Lén dén 125°C
Lén dén 62 bar

Tir 1,3 dén 8 bar

Tiéu chudn DIN1.4404
Silic cacbua
FKM
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PONG GOI BOC-76ng guan

“Néu ban nghi rang bao bi chat lugng cao la dat, ban van phai trai
nghiém xem bao bi chat lugng kém sé tén kém nhu thé nao.”

Soi chét lugng cao tir cac nha cung cdp dang tin cdy nhat, tdm ding cach va bén hoan hao 1a nhirng yéu té chinh
dé& san xuat bao bi hiéu quéa va hiéu suat cao. Mét s yéu t6 c6 thé tao nén su khac biét gitrasan pham chat lugng
c6 kha nang duy tri toan bd chu ky san xuét véi murc tiéu thu vat liéu han chéva mét sdn pham céng nghé thap
ma sau khi gia mua ban dau thdp gay ra mét sé chi phi b sung trong suét thai gian hoat déng clia né. Ching toi
tw hao cung cdp mét loat cac bao bi bén, ngiMai loai riéng biét déu dugc ddm bao dai dién cho trinh dé nghé

thuat hién tai.

Cac vong dém c6 kich thudc khéng déu sé tao ra cac Mét bao bimat dd dugc kiém soét vdi kich thudc vong

vong qua I6n va qua nhd. Ma sat qua murc sé xay ra & dong déucé thé t6i da héa tac déng bit kin trong khi

cac vong dém Ién hon va ro ri nhiéu hon & cac vong gidm thiéu luc nén can thiét, tir d6 tao rama sat it hon
x dém nhé han, doi hdi phai digu chinh nhiéu hon va gay / trén 6ng |6t va (ng suat co hoc thap hon trén I6p dém,

ra (rng sudt ca hoc Ién hon va tudi tho ctia vong dém kéo dai tudi tho hoat dong ctia né.

ngan hon.

Chat boi tron chat lugng cao lam gidm ma sat va tda
Chét bdi tron kém chat lugng sé& lam tdng ma sat, nhiét,kéo dai tudi tho ctia bao bi va gidm thiéu nhu
x mai mon 6ng 16t, hdp thu nang lugng va nhu cau lam / cau lam mat va chi phi nang lugng hap thu
mat.

Vong dém bi hu hédng nhanh hon doi hoi nhiéu gid vong dém mon chadm hon gitp gidm tén that va chi phi
lam viéc hon dé kiém soat ro riva co thé gay ra tinh nhan cong khi giam sat may.Tudi tho hoat déng t&i da

x trang ngirng hoat ddng ngoai k& hoach, dan dén thaoi / cho phép hé théng chi dirng lai khi bao tri theo lich trinh.
gian chét may khéng mong mudn, gay ra thém chi
phi.

Trong khi chi phi lién quan dén viéc déng géi chat lugng c6 thé duy tri hoat déng trong thai gian dai c6 thé dé
dang tinh todn dugc,Hau qua cla viéc bao tri khéng theo ké hoach thudng khé dy doan va dinh lugng. Vi chi

phi déng goi s& chirtng minh 13 phan nhé nhat trong téng chi phi bao tri va van hanh ctia nha may, nén c6 thé

thay rd cachcac san phdm chét lugng cao c6 thé tranh hodc gidm thi€éu moi chi phi lién quan khac va c6 thé

nhanh chéng tré thanh khodn dau tu ¢ lgi nhuan trong bat ky irng dung céng nghiép nao.

CHI PHI HOAT PONG CUA %
PONG GOI

Mat 55% san lugng do may
ngurng hoat dong

25% Gid tri clia chat 1édng tran ra
15% Chi philao dong
5% Chi phi mua bao bi
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PONG GOI BOC

KIEU 1000 SOT GRAPHITE DA TINH THE VOI LGP PHU PTFE NHE

100% sgi than chi tinh thé téng hop, dugc tdm than chi dang keo trong dau téng hop.

2y

A Ung dung
T°C -250 + +650 O Ung dung déng lanh
Phanh 80 | 120 | 150 | May bom ly tam
Nganh cong nghiép hoa chét
V m/giay 25 10 2 ° Nganh cdng nghiép san xuét dién
6 pH 0+14

PHONG CACH 1001501 CARBOX

Carbon PAN nguyén chat dugc oxy héa trudc, tam than chi dang keo trén dau

50 | ol
e [¥
@3

T°C -50 + +500

téng hop.

Ung dung

Van cho hai nuéc va hydrocarbon
Pthanh 40 ‘ 100 150 nhiét d6 trung binh

Ung dung nhiét d6 trung binh dong véi hai
nudc va hydrocarbon

V m/giay 20
a8 pH 2+12

KIEU 1001/NsO1 PANOX

Sgi carbon nguyén chat da dugc oxy héa trudc, dugc tdm hén dich keo PTFE.

Ung dung
- 40 + +300
U Méy bom ly tam va may bom pittong May
Pthanh 80 120 150 tron, may khudy
. ;. e
V m/giay 25 10 2 WER7EEL
® Thanvan
g pH 0+14

KIEU DANG 1002501 IMX GRAPHITE

99% sgi than chi téng hgp, dugc tdm than chi dang keo trong dau téng hgp (<2%).

Ung dung
T°C - 80 + +500
Pthanh 25 50 100 | ®  Ungdung bom va van chju nhiét d6 cao
hang néng
V m/giay 35 4 1 ° Chat Idng hung hang
d6 pH 0+14

Danh muc san pham 25



KIEU DANG 1003501 IMX GRAPHITE

96% sgi than chi téng hgp va 4% hop kim Inconel, tdm than chi dang keo trong

dau téng hgp (<2%).

Ung dung

KIEU DANG 1009 SOI COMBIGRAPH

38% sgi than chi téng hop va 62% than chi nd, dugc tdm chét (rc ch€ an mon phi kim

loai.
Ung dung
T°C -150 + +650
Pthanh 60 80 150 ®  Van, may bam va piston cho c6ng viéc
nang nhoc, nhiét d6 cao va cao
V m/giay 30 5 1 ap luc
a0 pH 0+14

KIEU DANG 1009X501 ULTRAGRAPH

40% I6p 16t va goc bang sgi carbon graphite, 60% bang bén graphite gidn nd, tdm chat trc ché

an mon phi kim loai.

Ung dung
T°C -150 + +750
Pthanh 100 150 300 ° Mdy bom ly tdm va piston cho cac - -
(rng dung nang, nhiét dé cao va ap
V m/giay 30 10 8 suat cao
a6 pH 0+14

Soi Acrylic dugc boc trong sgi PTFE xung quanh 16i silicon. C6 thé chiu dugc

viéc d6ng md nap bé nhiéu lan.

Ung dung
T°C -30 + +160 ®  Nap bdn va ctra sap chinh
Pthanh i ‘ ) ‘ 20 e Ki&m trava vé sinh trén tau chd bat
- 0+14 ky loai hang 1dng nao thuéc moi

hang IMO.
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KIEU DANG 1024501 PTFE NGUYEN CHAT

PONG GOI BOC

100% PTFE bén theo phuong phap mat dd dugc kiém soat chat ché (HCD), tdm bang chét
phan tan PTFE.

Ung dung

T°C -240 = +280 ®  Héa chat manh trén cac ting dung

tinh (van, cong, voi, nap, gién

pthant 50 | 100 | 500 ( g; vol. nap. giéng)

ia U Héa chat manh trén may bom ly tam

V m/giay 2 1 1 y y
hoac may bom pitténg ap suat thap

a6 pH 0+14 toc do.

KIEU DANG 7025501 PTFE TINH KHIET DANH CHO THUC PHAM

100% PTFE bén theo phuong phap Mat dd ki€ém soat cao, tdm chat béi tran cap thuc
pham. Bén trong phong sach.

Ung dung
T°C -200 + +280
Pthanh 25 100 ° Nganh céng nghiép héa chat, thuc pham va
d hal
V m/giay 8 2 e R
a5 pH 0+14

KIEU DANG 1026501 META-ARAMID

Soi meta-aramid dai dugc dét bang phuong phap mat do kiém soat cao,
tam 40% PTFE dang keo.

Ung dung
T°C -30 + +300 O Ung dung ndng
Pthanh 60 80 100 | ®  Ungdung gidy va bot gidy yéu cau bao bi
mau trang, khdng nhuém mau
V m/giay 15 5 2
a6 pH 1+13

KIEU DANG 7027501 PHENOLIC KYNOL®

Soi Phen-Top dugc dét bang phuong phap mat do kiém soat cao, tdm PTFE dang keo

va dau téng hop.

Ung dung
T°C - 80 + +260 ;
®  Ungdung chung
Pthanh 30 50 80 ®  Ung dung gidy va bot gidy yéu cau bao bi
V migisy 25 12 1 mau trang, khéng nhuém mau
a6 pH 3+12
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LOAI 1028501 PTFE NGUYEN CHAT

100% PTFE bén mat dé kiém soat cao, dugc td&m PTFE dang olloid.

Ung dung

May bom méy |y tam, nhitng ké kich dong,
may trén va 16 phan tng véi hau hét
V m/giay cac hda chat

a6 pH

KIEU DANG 1028X501 PTFE CHO TOC DO CAO

100% PTFE gidn nd tinh khiét véi chat bdi tron dugc bao boc, tuan thi quy dinh FDA
CFR 177.550.

Ung dung

° May bom ly tam va may khudy trong héa

chat, dugc phdm va thuc phdm

cac nganh cong nghigp.

V m/giay

a6 pH

KIEU DANG 1029501 RAMIE

Soi thuc vat c6 két cdu va dugc x(r ly, tdm PTFE dang keo va dau téng hop.

Ung dung

®  Ungdung hang hai (6ng lai va ngudi
14i)

Nganh céng nghiép bot gidy va gidy

V m/giay .

d6 pH

KIEU DANG 71037501 KYNOL®/ARAMID

cu truc aramidic, véi cac géc dugc gia c¢6 bang phenolic, tdm PTFE dang keo va 16i cao su

silicon.
Ung dung

T°C - 50°C + +200°C
®  May bom, may trén va may két tinh

Pthanh 35 50 100 Nganh céng nghiép dudng néng c& 16n
L[]

V m/giay 20 15 2
U Nganh céng nghiép bot gidy va gidy
6 pH 2+12
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PONG GOI BOC

KIEU DANG 1040501 ARAMID

Sgi aramid dai, dugc tdm 20% PTFE dang keo va dau téng hgp.

() ]"t ==
r:% “ ,
o ey ‘ Ung dung

T°C -100 + +280 ®  Bomly tam va bom piston, van, khdp néi
gian nd
Pthanh 50 100 ‘ 200 | Nuéc, hoi nudc, dung mai, axit, kigm
. trung binh/yéu, dau
vm/ 20 2 1 A . ”
miglay ®  Nganh hang hai
do pH 2+12 ° Nganh céng nghiép bét gidy va gidy

KIEU DANG 1042501 ARAMID VOI PTFE

Sgi Aramid dugc tdm 25% PTFE dang keo va dau téng hap.

Ung dung

T°C -80 + +260 ®  May bom, van, khép néi gian nd va
may bom piston

pihanh 30 50 80 | Y o Pt o
Nudc, hoi nudc, CEung moi, axit yéu va

V m/gidy 20 12 1 kiém, cac dan xuat dau mé
®  Héa chat, bot gidy va gidy, dugc
. pham, céng nghiép thuc phdm
o pH 3+12

va xtr ly nudc

KII?U DANG 1043501 ARAMID VOI GRAPHITE

Soi Aramid dugc tdm 25% than chi dang keo va dau téng hop.

Ung dung
T°C .
®*  Ungdung nang DEN cao
Pthanh nhiét do va ap suat
g o~ 2 e (R .
V migisy BOmay bom cép liéu, van hai va van

clra.

a6 pH

KIEU DANG 1044501 ARAMID VOI PTFE VA GRAPHITE

Sgi aramid va PTFE lién két - than chi, tdm PTFE dang keo va téng hop

dau.

Ung dung
T°C - 80 ++280
Pthanh 70 150 300 | *  Maybom lytam va piston
V m/giay 20 5 ‘ 2 ° May trén va 1o phan ing
o pH 2+13
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KIEU DANG 1048501 PTFE NGUYEN CHAT

Sgi PTFE nguyén chét c6 cac géc dugc gia ¢ bang sgi aramid lién tuc, dugc tdm

PTFE dang keo va dau téng hop.

Ung dung
®  May bom ly tam Vapiston,
Pthanh mdy tron, van.
o Nganh thuc phdm va dugc hoa hoc

V m/giay e
a6 pH

I(IEU 1050 TFE-GRAPHITE GOC

MAT

PTFE gian n& véi su phan tan than chi nguyén chat.

Ung dung

T°C -200 + +280 ®  Maybom ly tdm, 16 phan (ing, mdy tron
Pthanh 50 70 100 | ® Van,van clra, voi, khdp néi gian nd
V m/gidy 25 5 2 O Gilr tinh dién trén hau hét cac loai héa chat
a6 pH 0+14

KIEU DANG 1051501 GRAPHITE-PTFE HYBRID

PTFE gidn n& vai su phan tan than chi dang keo.

Ung dung
T°C
S 40 60 30 o 'glrgj \l:iéé:dm bi mon trong diéu kién xau
o May bom ly tam, piston va pit ton
V m/giay 20 4 1 y . y P - P 9
®  Vanva ling dung tinh
a6 pH 0+14

KIEZI DANG 71055501 GRAPHITE-PTFE HYBRID TREN ARAMID

L&p hé trg Aramid dugc boc bang mang PTFE-graphite. Tan nhiét cao va do
bén kéo cao.

Ung dung

T°C -30 + +260
pthann 100 | 150 Ung dung p suat cao
Cay c6i bi mon

®*  Ungdung téc dd cao

V m/giay

dd pH
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PONG GOI BOC

KIEU DANG 1066501 GRAPHITE-NHOM

25% dau kim loai chéng ma sat va 75% than chi nd, tdm chét (rc ché an mon.

"\!_E!'-' L F Ung dung

T°C -20 + +550 ®  Ungdung véi téc d6 truc thap dén trung
binh

Pthanh 120 200 300 1. Ung dung ctia bom ly tdm nhiét d6 cao

V m/gidy 10 B 1
° Dau thd, hac in, sdn phdm chung cét va
phan s6 thap hon, chat 1dng truyén nhiét,
dau néng
o pH 3+11 O Nganh cong nghiep clia dudng,

chat két tinh, son
Cay c6 do cirng > 500° brinnel

KIEU DANG 1077501 PTK 28 VOT PTFE

sgi acrylic ¢6 két cdu, dugc tdm 40% PTFE dang keo va dau téng hop.

Ung dung b ’/

T°C -25++200 O Nganh céng nghiép néi chung
Pthanh 25 40 60 ° Ung dung gidy va bot gidy yéu cau bao bi
mau trang, khéng nhuém mau
V m/gidy 15 3 1
a6 pH 3+12

KIEU DANG 1077Gs01 PTK 28 VOI GRAPHITE

Soi acrylic ¢6 két cdu, dugc tdm 30% than chi dang keo va dau téng
hgp. Tan nhiét tét hon so véi kiéu 1077.

Ung dung
T°C .
Pthanh 25 40 60 e cenanoni e erine
V m/giay 15 3 1
o pH 3+12

KIEU DANG 1080501 CARBON TONG HOP VA ARAMID

Soi AN va sgi aramid bén dugc oxy hda trudc, tdm 0% PTFE dang keo va dau téng ¥
hop. E-
) 3 5 |."=-

[ & Gl oy o ol
. . a
Ung dun g
g dung B, . i =
T°C - 60 + +260 : -
Pthanh 50 70 120 | Bun, chét 1dng triing hop, keo, nhua
V m/giay 30 10 3 dudng, chat ldng mai mon
a6 pH 1+13
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KIEU DANG 1099501 COMBIGRAPH

91% than chi ng dugc bao quanh bdi 9% than chi téng hgp, dugc tdm chat Urc ché an

mon phi kim loai.

fﬁ irt gl
pEA | - Ung dung
T°C

-150 + +650

®  May bom vavan hang nang
* * * A 3
Pthanh 30 80 120 nhiét d6 cao / ap suét cao Ung dung
0 e
V m/giay 35 3 1 t6c d6 cao
O Héa chat mai mon va manh
ag pH 0+14

* ¢6 vong chéng dun

KIEU 1099Rs01 COMBIGRAPH (CO TANG CUONG)

93% than chi nd ra dugc quan quanh 7% day hgp kim Inconel, dugc tdm chét (rc ché &n

mon phi kim loai :
- -“:""""-' e .
Ung dung %&'g * _—

g N
R

U Bom va van nhiét d6 cao/ap suat cao
e

T°C

Pthanh
®  Ungdung téc d6 cao

V m/giay
O Héa chat manh va cé tinh mai mon.

6 pH

KIEU DANG 1111501 INCOGRAPH

85% than chi n& ra qudn quanh 15% day hgp kim Inconel, tdm chét (rc ch& &n mon

phi kim loai
Ung dung
T°C ¥
Pthanh ®  Van hoi, bb héng, cra maythéi  Clda ==
V m/giay van
KIEU 1300 PTFE KHONG THOA THU

Sgi PTFE nguyén chat khéng thiéu két véi chat boi tron dac biét, dd mém cda nd lam
gidm ma sat truc va cho phép kha nang duc khuén cao. C6 san véi su phan tan than chi

b6 sung (Kiéu 1301).

Ung dung

T°C

° Axit va kiém, dau, khi, dung méi, hoi nudc
trén may bom ly tam, may tron va may
khudy.

Pthanh
V m/giay

dd pH
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SIEU SAN

ULTRASEAL® la dong vat liéu gioang méi mang tinh cach mang duoc lam tur PTFE siéu
tinh khiét, dugc xir ly dé tao nén tinh dan hoi, déo dai véi cdu tric vi mé da hudng.

Véi cac quy trinh thich hgp, sau d6 né dugc ché bién theo cac cdu hinh khac nhau dé cé thé
bao phd hau nhu tat ca cadc nganh céng nghiép. Cac dac diém chung cua tat ca cac loai la kha

nang chéng hda chat gan nhu tuyét déi, d6 linh hoat hoan héo, khong cé dong chay lanh,

kha nang nén cao.

Pac trung

100% PTFE tinh khiét

Kha nang gitr tuyét voi

Do linh hoat hoan hdo

D6 nén cao

Strc can dong chay lanh

Kha nang khang hda chat hoan toan
Khéng gdy & nhiém

Nhiét df -240°C + +280°C
Dé dang cat va lap dat

BIEU DO ULTRASEAAL

Ciing &p dung trén bé mat khéng hoan hao

SIEU SAN

Thich hop dé tiép xuc truc tiép véi thuc phdm (FDA 21 CFR 177.1550)
Ap suat hoat dong tir chan khong 1&n dén 220 Bar

Gioang bang tu tao hinh dugc thiét ké riéng cho cac kh&p néi cé tai kep cao
va nhiét dd cao. Nho ty 1& phan tram cao cla than chi nguyén chat dugc 6n
dinh trong dd x8p siéu nhé ctia PTFE gidn nd, vat liéu nay c6 thé phan tan
nhiét rat hiéu qua ma khéng lam mét thé tich hodc mat do. Do d6, n6 dac biét
phu hgp cho cac 16 ga, 6ng khdi, 16 tay va néi chung trong tat ca cac ing dung
doi hoi d6 6n dinh kich thudc 16n hon so véi ULTRASEAL® c6 dién.

bac trung

Ung dung dién hinh

Dé dang cai dat

Tu dinh

Dé dang dé loai b

Ngay ca d6i voi bé mat khong déu

Do nén cao

Péi vai nhiét dé cao

Chiu dudgc tai kep cao

Gilr chat véi do siét bu I6ng t8i thiéu
Khéng can phai dang ky nira

Doi véi ap suat 1én dén 200 bar

N6 khoéng gia di

Khong lang phi

Khéng lang phi thai gian cat miéng dém
Giam lugng hang tén kho

Thai gian khong gidi han

chuyén tay
®  Ong khoi
®  Matbich 6ng hai

CHU Y!Diéu quan trong 13 phdi
kiém tra cdc bu I6ng nhiéu I&n
trudc khi dén giai doan hoi
nudc va diéu chinh néu can
thiét.

&

Kich thudc c6 sdn M3 s6

mm 14 x5 mt.10 7021410
mm 17 x 6 mt. 10 7021710
mm 20 x 7 mt. 10 7022010
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SIEU SAN

ULTRASEAL HD

Gioang bang tu dinh hinh dugc thiét ké dac biét cho cac khép ndi c& 16n 6 tai
trong kep cao.
Cau trdc vi xop cda vat liéu nay dugc thiét ké cuc ky day dac, do d6 n6 khéng bi dun ra
hoac chay ngay ca khi chiju luc kéo manh.
Linh vurc 'ng dung cu thé cdia bd trao déi nhiét 1a nhd hé s6 gidn nd nhiét thap, cho phép

hoat ddng tét ngay ca khi nhiét do thay déi lién tuc.

Pac trung

Ung dung dién hinh

Mat d6 cao

Dé dang cai dat

Tu dinh

Dé dang dé loai bd

Ngay ca dai véi bé mat khong déu

D6 nén cao

Gitr chat v6i dd siét bu 1dng t&i thiéu
Khong can phai dang ky nira

Dai véi dp suat 1én dén 200 bar

N6 khoéng gia di

Khong lang phi

Khéng Iang phi thai gian cat miéng dém
Giam lugng hang tén kho

Thai gian khéng gidi han

Hé sé gian n& nhiét thap

O Nép bd trao ddi nhiét

chung

CHU Y'Diéu quan trong I3 phdi kiém tra cac bu 16ng nhiéu 13n trudc

khi dén giai doan hoi nudc va diéu chinh néu can thiét.

ULTRASEAL TP

Bé mat niém phong hep néi

Kich thudc c6 sén

Ma s6

6x4,5mm mt.25

mm 10 x5 mt. 10

mm 10 x5 mt. 25

mm17x6 mt. 10

7010625

7011010

7011025

7011710

Bang keo gioang tu tao hinh dugc lam tir 100% PTFE vi x6p da hudng nguyén

chat.

DPugc trang bi d6 bén kéo cuc cao, sdn phadm c6 thé dé dang ap dung cho moi bé

mat can gilr chat va lau dai.

San phdm c6 bé mat ty dinh gitip 1ap rap dé dang va cé nhiéu kich ¢& khac

nhau cho moi bé mat.

Dac trung Ung dung dién hinh

O Dé dang cai dat

° Ty dinh

®  Dé&dang déloai bd

° Ngay ca déi vdi bé mat khéng déu ° )

° Do nén cao . N!ét b!c.h

®  Gilf chat v&i do siét bu 16ng t8i thiéu , Losud

®  Khéng can phai ding ky nita o Tklan Efij,

®  D&ivéi ap suat [én dén 200 Bar N S noigom -

° N6 khéng gia di O?g tr.],ong gio

° Khong lang phi ¢ Nap gl toc

° Khéng lang phi thdi gian ct miéng dém

®  Gidm lugng hang ton kho Kich thuéc c6 sén odice Kich thudc c6 sdn Ma sé

®  Theigian khong gidi han
mm 3.0 x 1.5 mt.25 000325 mm 14 x 5.0 mt. 10 7001410
mm 5.0 x 2.0 mt. 25 000525 mm 14 x 5.0 mt. 25 7001425
mm7.0x25 mt25 000725 mm 17 x 6.0 mt. 10 7001710
mm10x3.0 mt. 10 001010 mm 17 x 6.0 mt. 25 7001725
mm 10 x 3.0 mt. 25 001025 mm 20 x 7.0 mt. 5 7002005
mm 12 x 4.0 mt. 25 001225 mm 20 x 7.0 mt. 25 7002025
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ULTRALON S

SIEU SAN

Giodng tron ty tao hinh ULTRASEAL® bang PTFE da hudng gidn nd nguyén chat. Bugc thiét ké va san xuat
danh riéng cho voi, van va van clra nhu mét “giodng thdi gian thuc”, c6 sén ngay lap tlc, khéng gidi han
kich thudc, c6 thé ap dung ngay ca trén thiét bi trong tinh trang kém hoac trén cac hé thédng dugc lam bang
vat lieu médng manh nhu gém hodc thay tinh.

Cuc ky dé sir dung va nhanh chéng, gilp tiét kiem rat nhiéu thdi gian va vat liéu.

Dac trung Ung dung dién hinh

®  Dé dang cai dat va g& bo

®  Ngay c d6i véi bé mat khong déu

O D6 nén cao O Van

U Gitr chat véi do siét toi thiéu U Ctra chép cuén
®  Apsuat hoat ddng Ién dén 200 bar Khong ® winuec

®  langphi

Thai gian khong gidi han

Kich thudc c6 san Ma s6 Kich thudc c6 san Ma s6
mm 3 mt. 50 7160350 mm10 mt. 10 7161010
mm4  mt. 40 7160440 mm12 mt. 10 7161210
mm6 mt. 25 7160625 mm14 mt. 10 7161410
mm 7 mt. 25 7160725 ~mm16 mt. 10 7161610
mm 8 mt. 25 7160825

ULTRATAPE S+ULTRATAPE MD+ULTRATAPE HD

Gioang bang keo bang PTFE da huéng gidn nd nguyén chat. Nha cau trdc dac biét, no 1ap day hoan
toan cac khodng tréng gitra cac sgi, ddm bao do kin khit han ngay ca khi c6 sy thay déi nhiét do va
héa chat manh. Bac biét pht hgp véi cac sgi I6n hodc bi hdng, noi ma cac bang keo truyén théng sé
bi nghién nat va cat khdng thé stra chita dugc. Khong thé thi€u dai véi cac sgi thép khong gi, noi ma
théng thudong cac dinh ren cat dit cac sgi clia bang keo truyén théng, ngan can dé kin khit tot.

Kich thuéc c6 san Ma s6

Pac trung
° Kha nang gilr tuyét voi ULTRATAPE S mm 0,20 x 12 mt.15 7131320
O Tinh linh hoat tuyat véi
° Do nén cao ULTRATAPE S mm 0,20 x 19 mt.15 7131321
° Kha nang khang héa chat hoan toan
®  Khéng gay 6 nhiém
° C6 thé str dung truc tiép véi thue phdm ULTRATAPE MD mm 12,7 mt.12 7131311
®  Nhiét d6 tir -240°C + +280°C

ULTRATAPE HD mm 12,7 mt.12 7131312

Danh cho phi I& 16n hodc phi 1& thép khong gi
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HE THONG KHONG MAT MAT 76ng quan

ong mat matcung cap nhiéu loaihgp chat dang soi, thay thé
hép nhoi.

quanh truc mot cach déng déu va hoat déng nhu mét nut béi tron, va

UBBC d6ng vao cac diém ap luc. N6 dam bao ma sat t6i thiéu, kéo dai tudi tho hoat dong cia la
ban va dam bao tiét kiém nang lugng dang ké.

Hé théng khéng mat matNo c6 san trong nhiéu loai sgi tdng hgp, tron vai chat bdi tron ¢é tinh luu bién.

DPugc xr ly taidp suat dé dam bao su phan tan dong déu.

CHI PHI VAN HANH CUA BOC BOC BEN

55% M4t san lugng do méy ngirg hoat
0
25%  dong Chi phi chat 16ng bj mat
15%  chiphilao déng
5% Chi phi mua bao bi

CHI PHI VAN HANH VOT HE THONG KHONG TON THAT

0%  Mat san lugng do mdy ngirmng hoat
0%  ddng Chi phi chat 1dng bj mat
15%  chiphilao dong

5%  Chiphi mua bao bi
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M4t chat 1dng 1a can thiét dé boi tron. Téc dd téi uu
thudng 1a 30 dén 50 giot méi phat, c6 nghia 1a mat hang
nam hon 1200 lit sdn phdm

X

X
X

Déng goi doi hoi phai thay thé thudng xuyén, gay
ra thoi gian chét may va tén that san xudt

Lam mat bang vong dén 16ng tiéu thu mot lugng nudce
I&n. Nén chat vat liéu dong goi lam gidm hiéu qua cla
né.

Dé dam bao thay d6i nhanh chéng, méi kich thudc déng géi dugce st
dung trong nha may phai c6 dd hang ton kho. Nhu cau cao diém d6i
v&i mdt kich thude nhat dinh c6 thé gay ra thai gian chét néu khéng

c6 dd hang déng goéi trong kho.

Ma sat, dac biét |a vai cac sgi cirng hon can thiét cho chat

[6ng mai mon, gay ra su hap thu nang lugng rat cao va lam

X

CACH THUC HOAT DONG:

la ban bi mon nhanh chéng.

1L&p vong dém chong dun bang vat liéu
bén hoac PTFE dac.

3Lap mot vong dém chéng dun bén hodc mot vong
dém PTFE ran vao bén canh cla tuyén dém va “bijt
kin” bang tuyén dém.

HE THONG KHONG MAT MAT

HE THONG KHONG MAT MAT

Véi (rng dung ddng va trong diéu kién ca hoc téi uu, tén
that c6 thé dat t&i mdc bang khéng.

Sau lan str dung dau tién, khéng can thay thé. Hé thong
Zero Loss dugc nap day ma khong can ding may va
khong can thay thé.

C6 thé str dung cting mét loai hang ton kho cho TAT CA cac kich c&
hép nhdi trong mét nha may. Lugng vat liéu trong kho dé phuc vu

cho tat ca cac thiét bj trong nha may dugc gidm dang ké. Kiém soét
hang ton kho dé dang, nhu cau khéng cé kha ndng tang dét bién vi

SPZ dugc nap lai chdm va khdng cé murc tiéu thu dot ngot.

M&c du ma st véi 6ng 16t van con, nhung cac sdi tu boi

tron gitp gidm ma sat xuéng con mot phan nho so véi luc

/ Khong can lam mat hodc xa nudc.

ma sat ma |6p dém bén thudng tao ra.

o

2Dung tay nhéi hén hgp vao hép nhai, dung
hop nhoi dé nén chat.

4Siét chat bu 1dng dé nén hop chat va khédi dong
may bom/van.
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HE THONG KHONG MAT MAT

KIEU MOTPTFE + THAN CHI
Duogc tao thanh tir PTFE gidn nd vai than chi nguyén chat két hgp, chat boi tron, gel luu bién va
phu gia tan nhiét. ugc sir dung thay cho cach déng géi truyén théng, né loai bd hodc gidm thiéu

tén that xuéng gan bang khéng. Trg vé mat héa hoc (pH 0 + 14), né cho phép chudn héa toan bd

hé thong.
oL I ol
T°C -80 ++280
Pthanh 20 35 70
V m/gidy 20 8 4
a6 pH 0+14
Tap 615 cms/Kg

KIEU HAISOT ARAMID

Dugc lam tur sgi para-aramid Twaron® nguyén chat, gel thixotropic va chat boi tron tra khéng
mau. Khéng nhudm mau hoac déi mau. Ly tudng dé sir dung trong cac nha may gidy ngay ca

trén chat 16ng mai mon. C6 lgi khi st dung trén may bom nudc, nudce bién va nudc thai.

Sl I ol

T°C -35 + +260
Pthanh 25 40 80
V m/gidy 18 4 2
a8 pH 2+13
Tap 830 cms/Kg

PHONG CACH NAMsQ1 PTFE

Dugc cau tao tur sgi PTFE nguyén chat, c6 két cau va dinh hinh lai, cé hiéu suat rat cao. Cling
thich hop dé tiép xuc truc tiép véi thuc phdm. Do c6 tinh tro vé mat hda hoc va mau tréng, nd
cling thich hgp cho cac ing dung doi hdi khat khe trong nganh céng nghiép héa chat va dugc

pham.
oL I o
T°C -80 ++260
Pthanh 20 30 60
V m/gidy 8 3 1
a6 pH 0+14
Tap 640 cms/Kg

=
i
P, |

38 Danh muc san pham



HE THONG KHONG MAT MAT

~? k4 > ~
KIEU BAYTHAN CHI MO RONG
Dugc lam tlr 100% sgi graphite gian nd tinh khiét, dugc thiét ké dé str dung trong cac tinh
hudng nhiét d6 va ap suat quan trong. Ly tudng cho van hoi, bom cép ndi hoi, bom dau

diathermic.
T°C -30 + +600
Pthanh 40 70 90
V m/gidy 25 5 2
a6 pH 0+14
Tap 710cms/Kg

KIEU DANG TF350°TFE THO

DPugc tao thanh tir sgi PTFE nguyén chat, cac vi cau PTFE gidn nd va chat boi tron téng hap.
C6 thé dugc sir dung 1am miéng dém “khdng ro ri” trén van, mdy bom va may tron véi téc
dé ngoai vi khdng qua 8m/gidy. N6 cling c6 thé dugc str dung c6 Igi trong cac (rng dung
déng lanh va nhiét d6 t6i da 1én dén 26°C trén hau hét moi chat I6ng, ngay ca nhirng chat

I6ng c6 tinh an mon.

T°C -40 + +260
Pthanh 20 30 60
V m/gidy 8 3 1
a8 pH 0+14
Tap 610 cms/Kg

KIEU P99 G - P99GPARAMID + THAN CHi

H&n hop soi Twaron® nguyén chat, than chi khodng nd va chét béi tran thixotropic chiu nhiét dac GTYLE puy
biét. C6 san trong phién ban GP vai cac vi cau kim loai chéng ma sat dé irng dung trén truc va A

may bom bi mon trong diéu kién co hoc kém.

ol I o

T°C -20 + +300
Pthanh 30 50 80
V m/gidy 20 } 5 } 1
a8 pH 1+13
Tap 620 cms/Kg
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PEM PHANG -76ng quan

DEM PHANG - HUONG DAN:

Gidi han &p sudt va nhiét dd chi mang tinh chat chi dan va khéng bao gi¢r dugc két hgp & gia tri t6i da cla
chiing. B6 nén bé mat khdng bao gi¢ dugc vurgt qua ap suat toi da cla tirng vat liéu.

Bé mat can bit kin phai khéng cé rd, phang, nhan, khdng c6 bui ban hodc cdn ciia miéng dém cti. Cac mat
bich song song la diéu kién can thiét dé tranh miéng dém bij hédng sém.
Viéc str dung c& |é luc trong qua trinh nén dugc khuyén khich

manh mé.

Khdng nén s dung chat chéng dinh v&i miéng dém. Tat c& miéng dém déu dugc

® o o0 00 00

xU ly trudc bang chat chéng dinh va khong can bat ky bién phap bao vé bé sung

nao.

NHIET DO TOI DA. 550°C | 550°C | 550°C | 550°C | 280°C | 250°C | 300°C | 200°C | 260°C | 260°C | 260°C
— 3000/ 3001| 3002 3004| 4005/ 4205 4400 5005 6000 6011 6050
KHONG KHi 1én dén 95°C O O @) O O @) @) @) @) @) @)
HYDROGEN O O O O / / / [ O O O
KHI THIEN NHIEN O O O O O O O O O O O
M o o O o ° ° o) / o) ° °
HOI NUGC BAO HOA O O @) O / / (] / / / /
QUA NONG O O O O / / / / / / /
DAU DIATHERMIC O O @) O (] / @) / @) [ [ ]
THAC NUGC O O ©) O O @) O O O O O
NUGC QUA NONG O O @) O O @) @) O O O O
AMONIAC O O @) O O O @) O O O O
Kiém nhe O O @) (] O @) @) @) @) @) @)
Kiém manh O O ©) O O ©) O O O O O
AXIT NHE (@) (@) @) [ ) (@) @) @) @) @) @) @)
AXIT MANH o O [ [ J O O O O O O O
DUNG MOI DAU MO O O @) O O @) @) @) @) @) @)
DUH':':L“:::::;’NG O O ©) O O O O / O O O
DUNG MOI CLO O O O O / / / / O @) @)
SON O O @) O / / [ ] [ O O O
XETON O O O O / / / / @) @) @)
NHIEN LIEY O O O O O O O [ O O O
FREON O O @) O O @) @) @) @) @) @)
DAU THUY LYC O O O O ([ J [ O [ O O O
NHA MAY DIEN HAT NHAN / O / / / / / / @) O O
TIEU CHUAN FDA / O / / O O / / @) (@) O
O Khuyén khich@Can dugc danh gia than trong / Khéng phu hop DBi véi cac tmg dung khac, vui lang lién ha véi chiing toi
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PEM PHANG

KIEU 3000 =
Tam giodng lam kin tinh bang than chi nguyén chét, dugc gia c6 bang I&p microlamina trung tam
bang thép AISI 316. Khéng chira bat ky chat két dinh nao. C6 thé sir dung trong hau hét moi trng
dung, ngay ca nhirng ing dung khat khe nhat. Chju dugc nhiét do khac nghiét. Khéng dinh va
khéng bi hién tugng 180 hoa. Bac biét phu hgp v&i cac mat bich c6 ap suat bé mat thap va diéu
kién 1ap dat kho khan.

DU liéu k§ thuat
Ap suat toi da 130 thanh
Nhiét d6 t5i da 550°C
Hes6PxT t6i da 30.000
Mau sac Pen

KIEU DANG 3001

Tam gioang lam kin tinh dién lam tir than chi khoang nguyén chat, dugc gia cd bang I6p microlamina AISI 316 Vi
cdu trac kim cuong. Khéng chira bat ky chat két dinh nao. C6 thé sir dung cho moi rng dung, ngay ca nhimng ting
dung khét khe nhat. Chju dugc nhiét do va ap suét cao.

Khong dinh va khong bi hién tugng Ido hda. Chiu dugc s6c¢ nhiét, khdng bi bién dang khi
ndéng hoac lanh, c6 chat &rc ché an mon vo co va xtr ly chéng tray xudc.

D liéu ky thuat
Ap suat toi da 130 thanh
Nhiét d6 t6i da 550°C
Hes6PxT t5i da 40.000
Mau sac Pen

KIEU DANG 3002

Tam giodng lam kin tinh bang than chi nguyén chat, dugc gia ¢ bang Iudi siéu nho & gilra bang
thép AISI 316. Khong chilra bat ky chat két dinh nao. C6 thé sir dung cho hau nhu moi trng dung,
ngay ca nhirng ing dung khat khe nhat. Chju dugc nhiét do khac nghiét. Khéng dinh va khéng bj
130 hda. Pac biét phl hgp v&i cdc mat bich c6 ap suat bé mat thap va diéu kién 1ap dat khé khan.

Dac biét phu hgp dé cat gioang theo chudi nhd kha nang cat khuén cuc ky dé dang.

Dt liéu ky thuat
Ap suat toi da 130 thanh
Nhiét db t3i da 550°C
Hes6PxT t3i da 30.000
Mau sic ben

KIEU DANG 3004

Tam gioang kin tinh c6 cdu trdc dang banh sandwich, dugc lam bang 16i trung tam la than
chi khoang nguyén chat nd ra va phan bén ngoai lam bang tdm nhém madng. Day la su doi
md&i md&i nhit trong Iinh vurc gioang phdng, gidi quy&t moi van dé lién quan dén viéc st dung
than chi nguyén chat. C6 thé dé dang xr ly va cat.

Dt lidu ky thust
Ap suat toi da 80 thanh

Nhiét db t3i da 550°C
HéssPxT t5i da 24.000
Mau sic Bac
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PEM PHANG

KIEU DANG 4005

Tam giodng lam kin tinh dugc lam bang sgi aramid, sgi Rockwool va chat két dinh dan
hoi dac biét. C6 kha nang chiu ap suét va nhiét do, kha nang phuc hoi va khad nang nén
rat cao. N6 luén dan hoi va nhd xtr ly bé mat dac biét, khéng bam dinh vao bé mat kim

loai.
Dtr liéu ky thuat
Ap suat toi da 100 thanh
Nhiét do t6i da 300°C
Hés6PxT 21.000
Mau séc Mau xanh 14
KIEU DANG 4205

Gioang kiéu 4205 dugc lam bang sdi téng hgp va soi aramidic lién két véi cao su nitrile. Hoan toan
khéng chira sgi thuy tinh va sgi gém. Tam phu hgp dé sir dung phé bién & nhiét dé trung binh dén
cao, chju dugc nhiéu loai sdn pham nhu: dau, xang, nudc, nudc néng, hoi nudc ap suét thap, mot
s6 hoa chat, dung moi va khi. Ty 1 chi phi/hiéu suat tuyét voi va gid tri kha nang chiu (ng suat cao
lam cho né ly tudng dé str dung chung trong diéu kién nhiét d6 va ap suédt trung binh dén cao va

cling dé gia céng.

Dtr liéu ky thuat

Ap suat toi da 100 thanh
Nhiét d6 t6i da 300°C
Hés6PxT 21.000
Mau sic ———

KIEU 4400 XP

T&m cho gioang phang dugc lam bang hé théng cai tién gia c8 graphite bang sgi aramidic st dung
ty 18 chat két dinh thap. V&i kha ndng chong chiu co hoc cao va d6 linh hoat cao, viéc s& dung cac
vat liéu gia c6 kim loai bén trong khéng con can thiét nita. N6 cling dé xtr ly va gia cdng. N6 ly

tudng dé sir dung trong cac ing dung cuc ky ndng & nhiét dé cao va ap suét cao.

D lidu ky thuat

Ap suat toi da 105 thanh

Nhiét dé t5i da 350°C

Hés6PxT t5i da 25.000

Mau sic Xam den
KIEU DANG 5005

T&m giodng phang khéng chira amidng, dugc tao ra tr su két hgp cla sgi aramid, sgi khoang trg, PTFE
va chit két dinh téng hgp c6 kha nang chéng hoa chat cao. N6 két hgp kha nang chéng héa chét tuyét

voi v&i d6 dan hoi va khad nang nén. N6 khdng bam dinh vao bé mat nho xtr ly bé mat.

D lidu ky thuat

Ap suat t6i da 50 thanh

Nhiét dd t5i da 200°C \‘

Hés6PxT t6i da 6.000 L I
iy, R

Mau séc Nga voi
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KIEU 6000 o

T&m gioang phang khéng chira amidng, dugc tao ra tir su két hgp cla sgi aramid, sgi khoang trg, PTFE

e e e L ST o]

va chat két dinh tdng hgp c6 kha nang chéng héa chat cao. N6 két hgp kha nang chéng héa chat tuyét

voi véi dé dan hoi va kha nang nén. N6 khdng bam dinh vao bé mat nho xuir ly bé mat.

Dir liéu ky thuat

Ap suat toi da 250 thanh
Nhiét db t5i da 260°C
HessPxT 5 da 20.000 W . ——=
Mau sic Trang :
KIEU DANG 6011 |

T&m giodng phang dugc lam bang PTFE hai truc va chat don géc silica, c6 thé str dung trong -
nhiéu &'ng dung doi hdi khd nang chéng hoa chat téi da (pH 0+14), két hgp véi kha nang '
chdng co hoc cao. C6 thé sir dung trén axit manh (trir axit hydrofluoric), kiém, dung méi,
hydrocarbon, clo, hai nudc va nudc. N6 ¢d d6 tham khi rat thap, kha nang chéng “trugt” va
“chay lanh” cao so v&i PTFE théng thudng va dé cat tuyét vai.

Dir liéu ky thuat

Ap suat toi da 85 thanh

Nhiét do tai da 260°C
Hés6PxT t6i da 14.000
Mau sic Qua cam

KIEU 6050

T&m giodng phang lam bang PTFE hai truc, chdt don bari sulfat va cac vi cau vo co dac biét.
Dugc phat trién cho tai kep thdp trén mat bich thay tinh, gém, ph nhya hodc bj bién dang.
Thich hgp cho nhiéu &rng dung doi hdi kha ndng chéng hda chat téi da (pH 0 : 14) ngoai trur
kim loai kiEm néng chay, flo va axit hydrofluoric, két hgp véi dé bén co hoc cao.

C6 do tham khi rat thap, kha nang chéng nit va chdy ngudi cao so véi PTFE théng thudng, rat dé
cét.

D liéu ky thuat

Ap suat toi da 85 thanh

Nhiét d6 t5i da 260°C
Hes6PxT t5i da 16.000
Mau séc Mau xanh da trdi

KIEU 8001 SIEU NHIET

Kiéu 8001 Ultratherm 1 vat liéu giodng sang tao khong chira bat ky chat két dinh cao su, than chi hodc sgi
téng hgp nao, chi dugc lam bang mica phlogopite nguyén chat dugc ép nhiéu I1&p va gia ¢6 bang thép 316
theo hinh thoi. Hoan toan chéng tray xudc va xr ly tho bao. Né mang lai lgi thé 16n trong cac mat bich
chju nhiét do cao clia b trao ddi nhiét, vo tua bin khi va dudng 6ng chiu nhiét d6 cao trong cac nha may

dién, nha may thép va cac ing dung quan trong khac.

Dir liéu ky thuat

Ap suat toi da 150 thanh

Nhiét db t5i da 950°C/1100°C
Hés6PxT 55.000

Mau sic Nau nhat
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BANG DINH SUA ONG

SEAL-TEXBéy la loai bang keo déng ran nhanh dung dé slra chita dudng 6ng

* Trong 20 phat

* V@i cong viéc clia chi mat nguoi

* V@i chi phi t&i thi€u

* Khéng can phai lam tréng cac dong

Vé&i mot it nudce tdm, dugc st dung nhu mot chat xdc tac, bang keo dong cirng nhanh c6 thé dat tdi

Do clrng 80 Shore sau 10-15 phut ti€p xtc véi do am. C6 thé ap dung cho dudng 6ng bi ro ri hoac
bé mat bi an mon.

BangSEAL-TEXco thé chiu dugc tiép xtic véi nhidu loai chat 16ng khac nhau, chdng han nhu dau mé, axit sunfuric (>10%),

xut, hoi nudc va nhiéu chat khac.

Seal-Tex labuoc chirng nhan chinh thirc ASME PCC-2/2008dé sira chira thiét bi va
duong 6ng duéi ap suat

Dir liéu ky thuat

Ap suat dudng 6ng khéng c6 GF-HD 30 thanh

Ap suat 6ng véi GF-HD 50 thanh

Do bén uén ASTDM D709 111 N/mm vudng

Do bén kéo ASTDM D638 172 N/mm vudng

Luc nén ASTDM D695 180 N/mm vudng

Su két dinh chdng chéo don 19 N/mm vuéng

D6 bén dién mai 16KV/mm

Kha nang chiju nhiét lién tuc 120°C - Phién ban “XT" |én dén 500°C
Kha nang chiu nhiét db téi da 190°C - Phién ban “XT" [én dén 550°C
Kha ning chéng héa chat Nudc, nudc mudi, dau mo, axit loang va kiém
Han str dung @20°C: 3 nam

SEALTEX XTbang nhiét dé cao

D6 bén lién tuc: Ién d&n 500°C D6 bén ngan
han: 1én dén 550°C
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BANG DINH SUA ONG

TU PONG KINBANG KEO TU DONG

TU PONG KINd6 13 motbing keo tur dongdugce lam bang cao su silicon thich hgp dé str dung ngay
trudc khi str dung bang keoTU BONG KIN, ho3c nhu trong cac iing dung it nghiém trong hon. Mét
16p quan chat quanh dudng 6ng bi ro ri gidp sra chita dé dang va nhanh hon, nh& vao dac tinh tu
két dinh clia cao su. C6 thé s&r dung mdt miéng gb hodc mét con vit két hop véi TU DPONG KINAGi vi
cac 16 16n hon.

D liéu ky thuat

Mau séc Mau xanh da troi
Chéng lai Dau, nudc, ozon va hau hét cac hoa chat
Nhiét do toi da 260°C

Cach dién dung cu, bao vé cap va dau ndi dién, cach dién
x0dn 8¢ trong ddng co va may phat dién, bao vé két néi

Ung dung dién, stra chira dudng 6ng

PHU BICH BANG KEO BiCH

PHU BICHA6 13 mothé théng mang tinh cach mang dé thay thé nap bichtrong nhiéu ¢ng dung khac
nhau, loai bd nhu cau duy tri lugng hang tén kho 1én vai nhiéu kich ¢& khac nhau cho nhiéu kich c&
mat bich khac nhau.

Dt liu ky thuat

Mau sic Xam
Chdng lai Dau, nudc, ozon, hau hét cac hda chat
Nhiét d6 t6i da 260°C

Ngan ngtra cac tia nudc ban ra co hai va hinh thanh suong

Ung dun o s
g dung mu tr cdc moi n6i 6ng bi [6i

GF-HDBOT sOI THUY TINH (MAT DO CAO)

Hop chat polyme phan tir dugce dinh lugng trudecda khai niém mdi, dua trén cac hat vi mo cda sgi
thay tinh, dugc tao ra bang cach dua truc ti€p chat xdc tac vao ma tran phan tir va do do tao thanh

< , z, ~ A z M 7 7 A Aap u
mot thanh, dugc cat theo kich thudc mong mudn va thao tac bang ngén tay, cho phép thu dugecmot = oy
loai b6t nhao cing lai hoan hdo trong vai phut. %\ G
C6 thé dugc sir dung dé stra chira va téi tao cac bo phan téng hop, ngoai trir cac bd phan polyalphaolefin va flo, va cho cac

hoat dongStra chira dudi nudc hodc trong méi trudng am udtcta cac bd phan kim loai, noi ma cac polyme théng thudng

khéng thé hoat dong dugc.

Dt liu ky thuat

Th@i gian séng & 20°C 20 phat

Trong lugng riéng 2,45g/cm3s

The&i gian trung hop t6i thidu 1 gids - t6i da 24 gidr
Nhiét d6 hoat dong -35°C + +120°C

RO RI-3<E0 DAN KIN TRUC TUYEN

Keo dan chdng tham LEAK-3d6 1a mothop chat mang tinh cach mang cé kha nang lam giam hoac
loai bé hoan toan tinh trang mat nudcbang mét ctr chi rat don gian.

D liéu ky thuat

™~
Mau sic H6 phach sam
Chang lai Nudc, hydrocarbon
Nhiét do t6i da 70°C

Bit kin ro ri p suat thap; Chéng

Ung dung tham bé mat.
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Gia clia chat boi tron hodc chat tdy rira khong quan trong. Quan trong
la ban sé& chi bao nhiéu tién hang ndm cho chét béi tron hodc chét tay

rira dé dat dugc két qua nhu nhau.

Thé gidi hdéa chat cho cac irng dung cdng nghiép dudng nhu vé han. Pham vi trai dai trén nhiéu su

két hgp khac nhau vé hiéu qud, su tién |gi, tdc dong méi trudng va sy an toan clia ngudi van hanh.

Chang téi ludn thuc ddy van héabao tri nang suatsr dung cac san pham héa chat cdng nghé cao, nham muc dich
dé dat dugc mirc dd hiéu qua cao nhat ma khang bao gi® dnh hudng dén tac ddong mai trudng hoac

Ve cac nha diéu hanh.

Diéu lam cho ching téi ndi bat trén thj trudng l1a danh muc sdn pham da dang c6 thégiam dang ké chi phi
bdo tri trong cac hoat ddng cong nghiép hang ngay, déng thoi cai thién diéu kién lam viéc cho nhirng nguoi
lien quanTriét ly ddng sau cdng thirc sdn pham cla chung téi la: sdn pham cang tét thi cang it tng dung can
thiét dé dat dugc muc dich du dinh. It (rng dung hon c6 nghta I3 it sdn phdm duoc tiéu thu hon, it  nhiém

hon, it chat thai hon va it cong viéc hon.

Chaing toi tap trung vaocac giai phap thay thé tac dong mai truong thapké tir khi thanh 1ap cach day nhiéu thap ky,
khi cac quy dinh v& mai trudng van con rat 1dng léo. Khi cac quy dinh trd nén nghiém ngat hon, nhu cau téi vu héa
chi phi bao tri tré nén quan trong hon dé bu dap cho bién Igi nhuan gidm & nhiéu thj trudng khac nhau. S dung
cac sdn phdm bdo tri sach, tiét kiem chi phi 1a cach t6t nhat dé tao ra gid tri dong thai gidm tac dong chung clia

hoat dong dén mdi truong.
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SAN PHAM PAC BIET

DAU CAT

Chét 16ng bdi tran va lam mat cao cap d€ dé dang cat, khoan, ren va gia cdng chung tét ca
cac kim loai den va kim loai mau. Ba&m dinh vao bé mat dung cu. Khéng cé khai.

Dic trung Ung dung

Chat bdi tron day da

Chat lam lanh

St dung phd bién ®  (at, ren, gia cdng tat ca cac kim loai
N6 khdng nhé giot hoac ro ri

Véi phu gia EP

Bao vé khéi s an mon

PHAT HIEN RO RI KHI

Chét 1dng dé phat hién nhanh chong va hiéu quéa bat ky ro ri nao tir dudng 6ng, phu kién va mat
bich. Thich hgp cho hé théng oxy, khi dét, bon chira va khi nén.

Pac trung Ung dung

€6 thé sir dung trén tat ca cac chat Idng

Khdng chay ° Danh cho dudng 6ng, phu kién va mét bich moi
C6 thé nhin thay ngay lap tirc kich cg.

Khéng gay 6 nhiém

Dé str dung

CHONG BI TAM KHONG CO KIM LOAI

Hé théng treo cac hat vi mé phi kim loai c6 dién tré bé mat cao va phu gia EP dac biét c6 kha

nang chiu dugc nhiét dé 1&n téi 1800°C, 4p sudt rat cao, su' tdn cdng clia héa chat va a6 am.

Pac trung Ung dung

Co' s& téng hop hoan toan

Khoéng chira kim loai

Hiéu qua Ién dén 1800°C ®  Ngan ngira hién tugng tu han, an mon va
2 ket bu 16ng va dai 6¢ trong bat ky
C6 thé sir dung trén tét ca cac kim loai moi trudng.

Bao vé chéng an mon
Niém phong

Ngan ngtra tu han

CHONG BIT KHONG CO KIM LOAI FG

Hogp chat bdi tron dugc chirng nhan dé str dung trong hé théng thuc phdm, chira cac hat phi kim
loai dac biét c6 kha nang chiu dugc nhiét do cao, ap suat cao va su tan cdng clia hda chat.

Pac trung Ung dung

Bugc chirng nhan khéng dc hai

N6 khdng bi cacbon héa

Hiéu qua Ién dén 1450°C ®  Ngan ngira hién tugng tu han, &n mon
= va ket bu 16ng, dai 6¢ trong nha may
Bao vé chéng an mon a6 an.

Ngan ngtra tu han

€6 thé sir dung trén tat ca cac kim loai
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SAN PHAM PAC BIET

KIM LOAI CONG
Haop chat chdng ket va béi tron dua trén cac hat vi mé clia ddng dang phién nguyén chét,
chat trc ché an mon va phu gia EP.

Pac trung Ung dung

Pong nguyén chat nhiéu 16p

Hiéu qua Ién dén 1100°C

Chéng ket ° Khéng chira niken hoé’c cac cha”t’dc}c hai
khac. Ngan ngtra su bam dinh ctia kim

Chat béi tron nhiét dé cuc cao loai mém.

Bao vé

Khdng chira niken hodc cac chat doc
hai khac

CHAT TACH KHU MOC

M6t hgp chét silicon ¢6 dac cao dé dé dang giadi phong trong qua trinh duc nhya, cao su
va cac vat liu téng hgp khac. Giam thiéu chéat thai, cai thién bé mat hoan thién va gidam
thai gian san xuat.

Dac trung Ung dung

S6 lwgng biét ddi cao nhat
Bao vé khudn thép

Hoan thién t&t hon cac bd phan in ] Ep cao su va nhua, dap néng.

it chat thai hon

Tang san luong

No6ng dd hoat chat cao

CAT SIEU CAP

Chat 1dng téng hop hoan toan dé cat, khoan va ren kim loai den, thép khéng gi va hgp kim. Hoan toan
khéng chira dung maéi doc hai, than thién vai moi trudng va khéng thai ra hai ddc hai. C6 thé phan hiy
sinh hoc va an toan. Hiéu qua cao va dang tin cdy.

Dac trung Ung dung

Khéng nguy hiém

Rat hiéu qua

Khéng chay ® (&t giacong va tién tat ca cac loai kim
Ca " loai.

N6 khdng tao ra khéi

Cho tat ca cac loai kim loai

An toan cho ngu@i vén hanh

SIEU BEN

Ngan nglra sy trugt cla day dai truyén déng & moi hinh dang va vat liéu, duy tri do cang lién tuc,
bao vé ching khdi bi nirt va cirng. Khdng tao thanh can hodc cuc va khéng bi 6.

Dac trung Ung dung
Ngan ngira trugt

Tang kha nang kéo

Giir cho s cing thang khéng dai
DG LB LS 6L ° Téang cudng va duy tri d6 bam ctia day dai truyén

Khéng bi 6 déng, bao vé day dai truyén dong

Bao vé chdng lai lao héa
Chéng thdm nuéc

Danh cho tét ca cac loai day deo
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CHAT BOI TRON

SIEU NHIET

Chét 16ng thdm thdu c6 ngudn géc thuc vat véi sirc manh dung mai cao. Nhanh chéng gidi phong
cac dai 6¢, bu 16ng va bat ky bd phan co khi nao khac khdi ri sét va oxy hda, sau dé dé lai I6p mang
bao vé. Khéng chira dung mai clo.

Dic trung Ung dung

Phat hanh nhanh

Tham sau

Hanh déng sigu nhanh ®  Chéattdy gi dé nailong bu 16ng, dai 6c
= va cac bo phan kim loai khac

Khéng chira axit bi chan

Bao vé va chéng an mén

Phién ban FG c6 san

CHAT BOI TRON VA LAM SACH

Hop chat dau béan téng hgp c6 dd nhe va do tinh khiét cuc cao. Thdm vao nhirng dung sai
chat ché nhat, lam sach va pha 1én bé mat mét I6p mang bdi tron va bao vé.

Dic trung Ung dung

Sitrc cang bé mat thap
Xam nhap vao cac dung sai chat ché

Hanh déng lam sach ° Chét 16ng da dung, nhe, sach diing cho moi

) dich cong nghiép.
Chét bdi tron tuy@t voi muc dich cong nghicp

Chira phu gia EP

Ngéan chan su an mon

CHAT BOI TRON CHO XICH TRUYEN PONG

Tham sau va bdi tron cac chot va éng 16t clia xich truyén ddng, ngay ca khi chiu tai trong cuc 1én.
Uc ché &n mon, bao vé chéng dm, tao diéu kién trugt. Cling thich hop dé béi tron cap thép.

Dic trung Ung dung

Strc cang bé mét thap
N6 khéng day 1én

Bao vé chdng an mon ° Boi tron tat ca cac loai xich truyén dong.

N6 van c6 hiéu qua theo th&i gian

Chura phu gia EP

Xt ly hai giai doan

MO BOI TRON HT

M& bdi tron da nang cho nhiét dé cao. Chéng oxy hda hiéu qua, tai trong cao, téc do cao
va thdp. Khong co6 diém nho giot, chlra chat trc ché an mon.

Dac trung Ung dung

Chiju dwoc tai trong cuc 16n
€6 hiéu lurc tir -25°C dén +220°C

Chura phu gia EP ° M& b6i tron cho trng dung
nhiét d6 cao

Chdng oxy héa
On dinh chéng oxy héa

Ngan chan sw an mon
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CHAT BOI TRON

Chét béi tron téng hop HT MOLY

Hoan toan téng hgp. Khdng dé lai can cacbon hoac tro. Boi tron & nhiét do rat cao (+450°c) nhd
molypden disulfide. Chiu dugc ap suat cuc 1én. Thuc hién hanh dong lam sach manh mé.

Pac trung Ung dung

Chira molypden disulfide

C6 hiéu Iuc tir -35°C dén +450°C ° Boi tron & nhiét dd khac nghiét; boi tron
T kho ngay ca &
Khéng dé lai du lugng nhiét d6 cao hon.

N6 c6 tac dung lam sach

Chira phu gia EP

MOLY CONG vOT

Hagp chat boi tran, chéng ket va bao vé dua trén molypden disulfide. Chira EP d&c biét va

téng hgp. Dung cho nhiét dd 1én dén 450°C. Gilp lap rap va théo roi cac bd phan ca khi dé dang
va dong thoi bao vé cac bd phan dugc boi tron khoi bi mai mon.

Dac trung Ung dung

Khéng chira kim loai

Hiéu qua I&én dén 450°C
Tat ca cac két néi kim loai véi kim loai.

L]
Tuén thu cac théng sé kj thuat MIL-M-7866 AB ° Ngan ngira su co giat va &n mon

BGi tron cao
Chdng ket

Bao vé

LOP PHU PTFE

L&p phd PTFE kho, sach va tinh khiét. B&m dinh chat vao chat nén. Giam thi€u ma sat trén
moi b& mat xGp va khéng xp. Chéng nudc va héa chdt manh. Dé dang ap dung.

Dac trung Ung dung

Chdng mai mon

. ) ° Chéat tach sach va khé
Giam ma sat ® (i thién tinh chdt ma sét trong phéu,
Sach va khd mang truot va bé mat trugt cudn

Cho bat ky bé méat nao

Chat giai phéng tuyét v&i

MO PTFE TRANG

Hén hop m& khodng tinh ché nguyén chat, m& téng hgp khéng ddc hai va PTFE siéu min. Dung dé boi
tron an toan cac bd phan chuyén déng trong nha may thuc phdm, dugc phadm va dét may. Chéng nudc,
hai nudc va khéi axit. Khdng cirng hodc nho giot.

Dic trung Ung dung

N6 khéng cirng lai

Bén tdng hop O DE bdi tron chinh xac cac bd phan chuyén

Chiu dugc nhiét d6 cao déng trong nganh thuc phdm, dugc phdm
va dét may
Khong mui va khong vi

Khéng bj 6

Pugc chirng nhan khéng déc hai
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CHAT BOI TRON + LOP PHU

CHAT BOI TRON SILICONE

Chét 16ng silicon ¢d dac cao dung dé bdi tran nhya, cao su va nhiéu loai vat liéu téng hop
khac. Chat chéng tham va chat tach. Khong lam 6 hodc ban. Hiéu qua & nhiét do khac nghiét.

Dac trung Ung dung

Ty I& cao silicone nguyén chat

B&i tron va bao vé
° Boi tran nhua, cao su va nhiéu bd

Chdng tham nuéc va chéng tham nuéc e ;
phan téng hop khac.

Khdng bi 6
Khong doc hai va an toan

C6 hiéu lurc tir -40°C dén +220°C

CHAT BOI TRON TONG HOP

Chat 16ng téng hgp hoan toan. Khong dé lai can cacbon hodc tro. Béi tron & nhiét dé rat cao va trong nhirng
tinh huéng khac nghiét. Chju dugc ap suét cuc I6n. Tac dung lam sach manh mé.

Dic trung Ung dung

Chtra phu gia EP t&ng hgp

€6 higu lurc tir -35°C dén +280°C

U Bai tron & nhiét d6 cao va ap suat cao khi

Hanh dong lam sach ’ . ,
can khéi lugng 16n.

Khéng d€ lai du luwgng
Ph8 quat

Thudc kinh té

SIEU LINH HOAT
XU ly boi tron bé mat cho xich truyén dong, day cdp va banh rang. Lam mdi I6p bdi tron sau
méi vong quay, khdng nho giot, khéng bi nudc rira tréi. Khdng chira than chi.

Pac trung Ung dung

Chat I6ng boi tron c6 phu gia EP

Chat két dinh
Boi tron cac bd truyén dong xich, day cap ban rong
Bao vé chéng an mon va banh rang.

Déc biét thich hgp cho céc tdm chuyén

Chéng thadm nuédc N .
mach dudng sat.

Chdng lai khéi héa chat

Dé dang ap dung

MA KEM LANH
Bdo vé bang ma dién cho tat ca cac kim loai den. Ma dién nhanh chéng, an toan véi khd nang bao vé 1au dai. Khéng bj va
vun, khéng bong tréc, van dan hai theo thai gian.

Dic trung Ung dung

Ma kém dién héa hiéu qua

Co's& tuyét voi
Ly turémg cho vige chinh sira ®  Ld&p phd ma kém bén lau cho tat ca
Ngan ngira 3n mdn dién héa cac kim loai den.

Chiju dugc nhiét d6 Ién dén 120°C

Linh hoat
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VAT LIEU PHU

Ve ? rd ~ ~nT k4
LOP PHU BAO VE CHONG GI
Bao vé chdng an mon, ri sét va oxy héa ma khong can son. Tao thanh I6p dan hoi, chéng
thdm nudc va ty phuc héi, khéng yéu cau chuan bj dac biét bé mat kim loai can bao vé, dé
dang thao roi.
Dac trung Ung dung

Bao vé trong hon 2 nam

Dé dang ap dung va loai bé ) o
° L&p pht va bao vé cac bo phan

Khéng c6 su chuan bj nén tang kim loai dé bi ri sét va
P ~ su oxy hoa.

H6 phéch trong suét HEx)

Tuan thi cac théng sé ky thuat MIL va C-16173D

Chéng tham nuéc

- F) A ~?
LOP PHU CHONG AM
Tao ra l&p mang bao vé ban dau cuc méng. Loai bd dé am, ngdn ngira ri sét va an mon,
tham nhap ngay ca nhitng dung sai nhé nhat.
Dic trung Ung dung

Strc cang bé mat thap

Tham séu va bdi tron

Chéng &n mon ngan han ®  Phuva bao vé bé mat khoi
Do bén dién mdi cao d6 &m.

Tuén thd tiéu chudn MIL C-16173D, Cap 3

Dé dang thao bé néu can

MAY BIEN DOI RI SET

C6 kha nang bién déi oxit st (gi) thanh mugi tro thong qua qua trinh dién hda. Tao ra mét co
s& ly tudng cho Idp son 16t bam dinh, loai bd nhu cau st dung cac phuong phap tén kém va
nguy hiém nhu phun cat, cao va x& ly bang axit manh.

Dac trung Ung dung

Bi€n ddi ri sét thanh chat tro

Do phti séng rat cao ®  X&rly nhanh chéng va dé dang cac bd
AL o s phan kim loai bj ri sét va oxy héa
Khong can rira sach

U'ng dung rat dé dang

Tranh 6 nhiém madi truéng

THEP SIEU CAP

L&p phd bao vé dua trén thép khong gi nguyén chat. Tao ra mét I6p cé kha nang chéng héa chat,
co hoc va nhiét rat cao trén bat ky bé mat kim loai hodc phi kim loai nao. Ngan ngtra su an mon,
ngay ca trong moi trudng c6 tinh &n mon cao.

Pac trung Ung dung

Bao vé lau dai
. B oA B Y oyt By remms v 7o
Chiu dugc nhigt d6 1én dén 500°C B:ao Vé lau C!al ,Chong gl mcin & cay
can trong cac ing dung khac nghiét
N6 khéng nirt va nhiét d6 cao

Chéng lai cac cudc tan céng héa hoc

Dé dang ap dung & bat c&r dau
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CHAT TAY RUA

CHAT TAY SON VA CAN CARBON

Dung méi c¢6 hoat tinh khir cacbon rat cao. Pha v& lién két cacbon. Hoa tan bun, nhua dudng, son
cti, son bam dinh dai déng.

Pac trung Ung dung

Khéng chira phenol i bd can d6t, m& va bu i
ng chira phenol ®  Loai bd can dét, m& va bun cacbon bi

N6 khdng &n mdn ket bén trong déng co,
Su boc hoi rat cham b6 ché hoa khi, van va vé dong co dién.
Thudc kinh té

C6 thé pha lodng

- - » P ~
CHAT TAY RUA TIEP PIEN

Chét tdy rira téng hgp bay hoi nhanh dé vé sinh thiét bj dién va dién tl. Do tinh khiét cao,
hau nhu khéng cé can, hoan toan khong bat Ira. Khéng gay hai hodc déc hai.

Dac trung Ung dung

Khéng chay

O Loai b dau m&, bui ban va bui tir thiét bi
dién va dién tor

B&c hoi nhanh khdng dé lai can thiét bi dién tir

PO bén dién mai rat cao

Khéng d€ lai dw lvgng

Hi&u qua va sau sac

CHAT TAY RUA PONG CO PIEN

Chét tdy nhon c6 dd bén dién mai cao dé vé sinh déng co, may bién ap va cac thiét bj dién khac.
Khéng dan dién, khéng an mon, khéng dé lai cdn nhan, khéng chira dung mai ¢ hai hodc cac
chat gay 6 nhiém khac.

Pac trung Ung dung

Do dan dién thap

Khdng ton kém T
®  Vésinh va tdy dau m& dong co dién,

An toan cho nguwi sir dung may phat dién, may diéu hoa khdng khi,
quat, may bién ap va dung cu.
Hanh ddng lam sach nhanh chéng

Diém chép chay cao

Than thign véi mai truimg

DUNG MOI CONG NGHIEP HANG HAI
Chét tdy rira kiem dam dac, hiéu qua trén cac vét ban vo co. Khéng chira dung moi doc
hai, khdng bét Itra, cé tac dung chéng &n mon nhe. ft tao bot.

Dic trung Ung dung

Cuc ky da nang

Khong chira dung méi doc hai

° Lam sach nhanh chéng va hiéu qua may méc
cdng nghiép, san nha, may bom, 6ng dan,
Khéng an mon khoang tau, két cdu thugng tang.

Hanh déng chdng gi

Hanh déng lam sach nhanh chéng

Curc ky tiét kiém
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CHAT TAY RUA MO CONG NGHIEP

Chét tdy rira dung moi manh. Nhanh chéng loai bo va hoa tan bun, hac in va dau mé. Diém

chdp chay cao (trén 65°C). Hé s6 bay hai thap.
Pac trung Ung dung

Hanh déng rat nhanh

Khéng mui

Boc hoi cham ° Bdo tri va vé sinh toan bd may mac va thiét
’ bi trong nganh

Khdng géy & nhiém cong nghiép va hai quan.

Diém chép chay cao

Thudc kinh té

CHAT TAY RUA PA NANG
Chét tdy nhon cho cac bd phan kim loai. Nhanh chéng loai bé bui ban va tham chi cd dau m&
va cdn bun nang. D& lai I6p mang bao vé nhe.

Dic trung Ung dung

Khéng gy 6 nhiém

Hiéu qua

B3 bién dong thap ®  Dung mai da nang, gia thanh thap dé thay
~ o < thé hydrocarbon c6 clo.

Khong gay ra sw @an mon

Diém chép chay cao

Thudc kinh té

- - > ~ -
CHAT TAY RUA KHONG CO PHOSPHATE

Chat tay rira kiem dam dac dugc thiét ké dac biét dé lam sach ngay ca nhirng vét ban hiru co cirng dau
nhat: khéng chira phosphate gay 6 nhiém, dung méi déc hai hoac thanh phan nguy hiém. Cé thé phan hdy

sinh hoc va da nang.

CHAT TAY RUA

Déc trung Ung dung

€6 thé phan hay sinh hoc

Tap trung ° Chét tdy rira an toan va sinh thai cho bui ban hitu co
trong khu vurc dan dung (bénh vién, truong hoc, nha

C6 hiéu qua trén dat hiru co hang, siéu thi) va khu vuc cdng nghiép (thuc pham,

Linh hoat

ky thuat dong vat, hang hai).
Khong chira dung méi

Thudc kinh té

DUNG MOI AN TOAN

Chét tdy nhon va chét tdy rira nhanh cho thiét bj dién va ca khi. Khéng bat Ira, chira chat trc ché

&n mon. Bay hoi nhanh, do bén dién mbdi cao. Khéng dé lai can.
Dic trung Ung dung

Diém chép chay cao

B&c hai nhanh ®  Vésinh thiét bj dién, ddng co, cong tac,
TLV ro le. Thay thé cac san pham géc dau dé

cao vé sinh lanh va toan bd thiét bj co khi.
én dinh

Khdng an mon

Do bén dién mai cao
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CHAT TAY RUA

CHAT TAY RI SACHusi chit tc ché

sy an mon

Chéat hoa tan nhanh ri sét, &n mon va can. Loai bé qué trinh oxy hda sau khdi tat ca cac kim loai
den, cung cdp kha nang bao vé tam thdi khdi s an mon. Cling ¢6 hiéu qua chdng lai bui ban hiru
co va vo ca.

Dac trung Ung dung

Loai bé ri sét
Cung cap su bao vé tam thi )
U Loai b ri sét khoi cac vat liéu chira sat
Hanh déng lam sach hiéu qua nhu déng, nhém, déng thau va dong
thau; chuan bi bé mat cho

Khéng an mon kim loai < oA
9 N son hoac ma dién.

Pha lodng véi nuéc

Thuan lgi

Chat 1dng 1am sach, tdy dau m& va khir mui cho tat ca cac loai vé sinh céng nghiép va dan dung. C6
ngudn géc thuc vat, hoan toan phan hdy sinh hoc nhung hiéu qua cao. Khdng gay hai cho con nguoi
va moi trudng. Co6 thé sir dung thay thé cho dung méi clo, ddu mé hoac xut.

Dac trung Ung dung

€6 ngudn géc thuc vat

Chat tay rira va tdy nhn

100% phan hiy sinh hoc U Chét tdy rira an toan va than thién véi méi
= trudng gitp loai bd bui ban, dau m&, dau va sép
Khéng tao bot trong moi ing dung céng nghiép.

Khong gay hai cho con ngu@i va méi truong

- Khdng chira phosphate
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HE THONG KIM LOAI SIEU CAP 76ng quan

Hop chat polymer cong nghé cao chostra chira, tai thiét va bao vé cac bo phan kim loai va

phi kim loai,tuly thudc vaoan mon, x6i mon, tan cdng héa hoc, mai mon.

Pugc tao ra bang hén hop thich hop clia nhua thu dugc bdng phan (rng clia epichlorohydrin epoxide Pm < 700 va kim loai,
chat don khoang va téng hgp, chiing cho phép cac bién phap can thiép bao tri nhanh chéng cling nhu hiéu qua va lau dai

bén virng.

B4t ky c&u trdc kim loai ndo cling c6 thé dugc cai tao, xay dung lai hoan toan va trg nén bén chac hon so vdi cdu tric ban

dau bang cach st dung mot trong nhirng hop chat polyme kim loai “Hé théng siéu kim loai”.

Nh& vao tinh chat cach dién cla chung, chiing cling cé théloai b su an mon va dién phan va ro rotir tat
ca cac thiét bi.
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HE THONG KIM LOAI SIEU CAP

TINH CHAT VAT LY

KIEU
AL-P
TAT CA
MEQ
ST-HT
NHANH
WRW
CE-P
CE-L
CE-SR
ST-P
ST-L

ST-HD

THANH PHAN

80% nhém - 20% nhua

80% nhém - 20% nhua

80% titan - 20% nhya

80% thép - 20% nhua

80% thép - 20% nhua

100% nhua polyurethane

80% oxit zirconium - 20% nhua

80% gém/thép - 20% nhua

80% gém/thép - 20% nhua

80% gém/thép - 20% nhua

80% thép - 20% nhua

80% thép - 20% nhua

50% thép - 50% nhua

MAU SAC
KHO

Xam

Mau xém dam

Mau xam dam

Khéng mau

Trang

Mau xam dam

Mau xanh da tré

Mau xam dam

Mau xam dam

Mau xam dam

MOI QUAN HE

TRON

% can nang % am lugng
] g ] 2
=3 3 =3 &
< £l < =
S = S =
100( 20 | 4,5 1
100 14 | 4 1
100 | 33 - -
100 [ 100( 1 1.3
100 13 | 2,5 1
100 | 33 - -
100 25 | 3,5 1
100 15 | 2.8 1
100 15 | 3,5 1
100 10| 4 1
100 7 4 1

Cutestoscmnt
& 20°C

(phut)

60

60

120

30

tiy thudc vao
cla toi-
sulua chon,

t6i thiéu 30

120

45

45

40

60

60

5-10

TRONG LUQNG RIENG
g/cms

cUA HON HOP

1.6

1,45

1.61

2,34

2.6

0,97

1,59

1,67

23

1.8

29

2,75

NHIET O

HOAT DONG TU/DEN

-35°C; +120°C

-35°C; +120°C

-35°C; +200°C

dinh +260°C

-35°C; +200°C

dinh +280°C

-35°C; +90°C

-35°C; +95°C

-35°C; +200°C

dinh +260°C

-35°C; +120°C

-35°C; +120°C

-35°C; +180°C

-35°C; +120°C

-35°C; +120°C

-35°C; +120°C

THOT GIAN KHO KHAN-

CHIN (tinh theo gi®)

s =
is g
§
16 24
16 24
- 48
12 24
3 6
Tily thudc vao méi quan he
cda viéc tron lan
; 48
16 24
16 24
16 24
16 24
16 24
0,5 24

cusi ciing

58 Danh mucsan pham



AL-PDAN NHOM

Hogp chét polyme kim loai dung dé stra chira, bdo vé va tai tao cac bd phan nhém va
hgp kim nhe néi chung. Dua trén cac hat nhém siéu nhd dugc xtr ly bang chat bé
mat dac biét, c6 kha ndng ddm bdosu phan tan hoan hao va déng nhattrong nhua
mang. Ly tudng dé bit kin 16 va stra chira hu hdng trén khudn, trén cac bo phan duc
khudn, trén cac bé phan nhém khac nhau.

TAT CANHOM LONG

Hop chat polyme cé d6 dac cta chat 1dng, bao gébmhat nhém nho phan tan trong nhua
epichlorohydrin, danh riéng cho cac bé phan nhém va hgp kim nhe. Nh& tinh luvu déng
cao, né tham nhap vaodo x6p nhé hon cha kim loaituong ty. N6 dugc sir dung dé tao
mau va mé hinh duc, dé khéi cac bd phan kim loai, trong may han siéu am.

TI-P/TIW-Pvi TITANIUM

Hogp chét polyme kim loai-gém dé sira chira va tai tao cac bo phan kim loai. Cac chét
dén dac biét dua trén Titan nguyén chat va nhua lién két mai dugce phat trién lam
cho sdn pham nay trd nén ly tudng cho cac ing dung doi hoi vat liéu c6 kha nang
chiu nén rat cao két hop véi kha nang chong hoéa chat tuyét vai. Ly tudng cho viéc tai
tao va stra chira than bom, 6 d@, chia khoa truyén dong, canh quat, truc hodc éng 16t;
cting nhu cho 1&p phti chéng an mon hoan chinh clia bom, van hodc cac bo phan
khéc, tham chi theo chiéu doc.

ST-HTOAN THEPNhiét dé cao

Hop chét polyme dac biét bao gdmhat thép siéu nhédugc van chuyén bang nhua c6 cdu
trac “lién két chéo”chiu dugc nhiét do cao. C6 thé sir dung cho tat ca cac hoat déng slra
chira trén cac hé théng hoat déng & nhiét d6 cao nhu’ may bom, van, 6ng va van clra.
Thudng dugc sir dung dé tao mé hinh va nguyén mau, dé bit kin va stra chita cac 16 réng

va |6 phun. C6 thé &p dung & nhiét d6 1én dén 200°C lién tuc va I1&n dén 280°C trong thdi
gian ngén.




NHANHTHEP PONG CUNG NHANH

Hgp chat kim loai chostra chita nhanh chéng moi bé mat kim loai. Cacthdi gian tring hop,
cuc ky nhanh, cho phép s dung cho cac hoat dong bao tri nhanh chéng déi véi cac vét ro
ri trong dudng 6ng, than bom va hop s6. Pay chac chan 1a mét cong cu khong thé thigu ddi
vGi hoat ddng bao tri cong nghiép hién dai ngay ca khi, do dac tinh ly héa khiém tén hon
clia né, né ludn phai dugc bao vé sau d6 bang mot hgp chat polyme thich hop khac.

LINH HOAT-YPHU GIA DAN HOI

Flex-Y la chat xuc tac polyurethane dac biét, khi str dung thay thé chat xuc tac théng
thudng véi CE-P va ST-P,bién déi cac hgp chéat phan tdr, thudng c6 dd cirng cao, thanh vat
liu c6 dd dan hoi nhat quan. D linh hoat clia ching cé thé thay déi bang cach sir dung
nhiéu hay it chat xuc tac, cho dén khi dat dugc do dac tuong tu nhu [6p xe. Vat liéu nay
khéng thé thay thé trong viéc tao rabé mat c6 kha nang chéng va dap va chan déng co

hoc.

Hoa hoc-LLGP PHU CHONG HOA CHAT

Chat |GNgHop chét polyme hai thanh phan dua trénnhua ethoxy chira silicat va
6n dinh bang silicon.
Thich hgp dé lam mai bé mat, bdo vé hodc slra chita cac bé mat sat, xi mang va bé
téng nhu vo bom, bé chira va san cdéng nghiép. C6 thé ap dung va sé bam dinh vaobé
mat uGt hodc am & nhiét do thap. Cung cdp bé mat ¢ kha nang chéng mai mon va
héa chat curc tét, dong thai chiu dugc tac ddng mai mon va ap suat cling nhu sy tan
cdng clia hoa chat.

CE-WRWAKEO GOM SU SIEU CHONG CHIU

MAI M ONqu chat polymebot gom siéu min dua trén titanium dioxide
nguyén chat,dé bao vé khdisw mai mon va x6i montrén bé mat kim loai. Nh& do
nhét cao, né c6 thé dugc sir dung trénbé mat nghiéng, thang dirng hodc tham chi
|3 bé mat treo. C6 kha nang chéng hoéa chat tuyét vai vamau trang, thich hgp sir
dung trén moi vat liéu ma I6p phi chéng mai mon théng thuang khdng phu hop do
mau téi va kha nang bi bong tréc.
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CE-PKEO GOM KIM LOAI

Hop chétkim loai gém polymerdé sira chita, tai thiét va bao vé moi bé mat kim loai
chiu tdc ddng an mon, xéi mon va mai mon manh. Bugc pha ché véi ty 1é phan tram
cao cac hat kim loai-gém dugc phan tdn min trong mot loai nhua dac biét cé kha
nang chéng chju héa hoc-vat Iy cao, cé thé dugc str dung c6 lgi dé phuc hdi cac bd
phan hodc tao ra bé mat chéng mai mon.Da thém vao dac biétFlex-Y, chat lam cing
polyurethane, c6 théhap thu rung déng va chan dong.

CE-L CHAT LONG KIM LOAI GOM

Hop chat polyme kim loai-gém c6 do dac 16ngdé sira chira va

bdo vé tat ca cac bé mat kim loai chiu mai mon va x6i mon manh. Bugc tao thanh véi
ty I& phan tram cao cac hat vi kim loai-gom va nhua cé kha nang chéng hda chat-vat
ly cao, né dugc sir dung chostra chita cac bd phan bi hu hénghodc d€ cung cdp mot
bé mat chong mai mon. V@i chat lam cirng Flex-Y géc polyurethane dac biét, cho
phép ban tao ra bé mat dan hoi, ddm bao tudi tho |du hon vat liéu mdi. Dé dang thi
c6ng bang rulo hoac co.

CE-SRGOM LONG SIEU CHONG CHIU

MAI MONqu chat polymer siéu gém 1dng chobao vé khoi hién tugng mai mon va xdi
mon nangcta bé mat kim loai clia than bom, 8 truc va 8ng 16t, 6ng, khuyu tay, cdnh quat,
van. C6 do cirng bé mat 16n, khéng thé gia cdng bang cac cdng cu truyén thdngdua trén
oxit zirconium, mang lai cho né dac tinh ch6ng mai mon va an mon tuyét vai va dé bén co
hoc cling tuyét v&i khéng kém. N6 c6 thé dugc ap dung bang co, vdi thai gian trung hop
dugc gidm.

ST-PDAN THEP

Hop chat c6 do sét sét dugc lam bangbdt thép cuc minduge x&r ly trudc bang “chat két
dinh” d&c biét, trén v&i nhura polyme va chat (e ché an mon. Bac biét thich hop dé sira
chira, tai tao va bao vé tat ca cac bd phan kim loai. N6 dugc sir dung dé loai bo sy &n mon
va cac 16 trén bon chira, dudng éng, than bom, cac bd phan may méc. N6 c6 thé dugc st
dung mdt cach c6 lgitrén tat ca cac loai kim loai, bao gom ca thép khéng gi, nhd vao dé

bén dién méi cao khéng cho phép xay ra hién tugng &n mon dién hda.




ST-LTHEP LONG

Hgp chét polyme cliadé dac clia chat I6ng, dugce lam bang thép hat cuc min, dugc
XU ly bang “chat két dinh” dac biét va tron véi nhua va chat (rc ché an mon. Dac biét
thich hop dé stra chira hu hdng bé mat ctia cac bé phan kim loai, d€ tao ramoé hinh
va khuén hudng dan, dé bit kin cac 16 x8p va bong béng nho trong cac bé phan in.
Ly tudng nhu mot tadc nhan khoéa trong viéc dinh vi cdc mdy cong cu. D6 bén dién
moi cao clia n6 khong cho phép xuat hién hién tugng an mon dién phan.

ST-HDBOT THEPmat dé cao

Mot khai niém mdi vé hgp chat polyme phan t&r dugc dinh lugng trudc, dua trén cac
hat thép siéu nho, dugc tao ra bang cach dua truc tiép chat xuc tac vao ma trén phan
tr va do d6 tao thanh mot thanh, cat theo kich thudc mong muén va thao tac bang
ngén tay, cho phép thu dugc mét hén hop sét.N6 cirng lai hoan hao trong vai phat.
C6 thé sir dung dé sira chira nhanh hoac tai tao cac bd phan kim loai bang thép, sat,

gang.
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